Sherman

ELEKTRODY WOLFRAMOWE

Elektroda wolframowa nietopliwa TIG WZ8 biata

Elektrody wolframowe WZ8 sktadajg sie z
minimum 97,30 procent wolframu i 1,80 do
2,20 procent tlenku cyrkonu. Elektrody te
najlepsze wyniki osiggajg w zakresie
spawania AC. Ze wzgledu na duzg zdolnos$é
do zachowania kulistej koncowki najlepiej
stosowac je do spawania aluminium i stopow
magnezu. Posiadajg obcigzalnos¢ prgdowa
rowng lub wiekszg niz 2 procentowe elektrody

torowane. Charakteryzujg sie bardzo stabilnym fukiem i duzg odpornoscig na

zanieczyszczenia wolframem.

Srednica @ mm

1,6 2,0 24

3,2

Nr. katalogowy

WZ8/1,6 WZ8/2,0 WZ8/2,4

WZ8/3,2

Elektroda wolframowa nietopliwa TIG WX40 ztota

Elektrody z dodatkiem tlenkdéw ziem rzadkich, bez

radioaktywnego

niskiej

toru. Umozliwiajg spawanie
prgdem statym i przemiennym stali, aluminium,
tytanu, miedzi, niklu i stopéw magnezu. Cechujg
sie wyjatkowo tatwym zajarzaniem tuku. Dzieki
temperaturze
obcigzenie wyzszymi parametrami i zapewniajg
diuzszg zywotnos¢ w poréwnaniu do elektrod

pracy umozliwiajg

torowanych.
Srednica @ mm 1,0 1,6 2,0 2,4 4,0
Nr. katalogowy | WX/1,0| WX/1,6 WX/2,0 | WX/2,4 | WX/3,2 WX/4,0
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Elektroda wolframowa nietopliwa TIG WL20 niebieska
Elektrody wolframowe lantanowane zawierajg okoto
2 procent lantanu. Stosowane sg do spawania stali
zwyktej, nierdzewnej, stopdéw aluminium, stopow
magnezu, tytanu, niklu i miedzi. Posiadajg bardzo
dobre wiasciwosci zaptonu i ponownego zaptonu.
Pozwalajg na uzyskanie wysokiej trwatosc i jakos¢
spoiny. Dobrze sprawdzajg sie w zakresie pradu
wysokiego. Gwarantujg wysoka stabilnos¢ tuku
elektrycznego.

Srednica g mm 1,6 2,0

Nr. katalogowy WL20/1,6 WL20/2,0 WL20/2,4 WL20/3,2

Elektroda wolframowa nietopliwa TIG WT20 czerwona
Elektrody wolframowe torowane sktadajg sie z
minimum 97,30 procent wolframu i 1,70 do 2,20
procent toru.

Wykorzystywane sg gtéwnie do spawania DC ?
pragdem statym przy polaryzacji zaréwno ujemne;j
jak i dodatniej stali weglowej, stali nierdzewnej,
niklu i tytanu oraz szczegolnego rodzaju
spawania AC (takiego jak cienkie aluminium i
grubosci materiatu mniej niz 1,5 mm).

Srednica 1,0 1,6 2,0 2,4 3,2 4,0

2 mm

Nr. WT20/1,0 | WT20/1,6 | WT20/2,0 | WT20/2,4 | WT20/3,2 | WT20/4,0
katalogowy

Elektroda wolframowa nietopliwa TIG WP zielona
Elektrody wolframowe czyste zawierajg ok. 99,50
proc wolframu.

Tworzg czystg, kulista koncowke podczas
ogrzewania i zapewniajg duzg stabilnos¢ tuku do
spawania AC przy zrownowazonym rozktadzie pradu.
Czysty wolfram réwniez zapewnia dobrg stabilnos¢
luku spawalniczego przy sinusoidalnym AC,
zwtaszcza przy spawaniu aluminium i magnezu.

Srednica 1,0 1,6 2,0

2 mm

Nr. WP/1,0 WP/1,6 WP/2,0 WP/2,4 WP/3,2 WP/4,0
katalogowy
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Elektroda wolframowa nietopliwa TIG WC20
szara

Elektrody wolframowe cerowe sktadajg sie z
minimum 97,30 procent wolframu i 1,80 do 2,20
procent cer. Elektrody te najlepsze wyniki osiggajg w
zakresie spawania DC przy niskich pradach, ale
umiejetnie stosowane mogag by¢ wykorzystane w
procesach AC. Najlepiej stosowaé je do spawania
stali weglowej, stali nierdzewnej, stopow niklu i
tytanu, w niektérych przypadkach mogg zastgpi¢ 2
procentowe elektrody torowane.

Srednica @ mm 1,6 2.0 2.4 3,2

Nr. katalogowy WC20/1,6 WC20/2,0 WC20/2,4 WC20/3,2

Elektroda wolframowa nietopliwa TIG WX3
purpurowa

Elektrody wolframowe WX3 to elektrody mieszane z
domieszkg ziem rzadkich — tlenkéw lantanu La,Og,
ceru Ce0,), cyrkonu ZrO, i itru Y,0;. Elektrody te to
jedne z najbardziej uniwersalnych  elektrod
wolframowych TIG. tagczg stabilnos¢ tuku, tatwe
zajarzenie | szerokie zastosowanie materiatowe.
|dealne, gdy jedna elektroda ma obstugiwac réznorodne
prace — od stali, przez aluminium, po stopy niklu i tytanu. Mogg spawac¢ zaréwno
pradem AC jak i DC.

Srednica @ mm 1,6 2.4
Nr. katalogowy WX3/1,6 WX3/2,4
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