Wykaz standardowych czesci zamiennych:
Uchwyt wyposazony jest standardowo w osprzet do spawania drutem o $rednicy 0,8 mm.
Wszystkie pozostate czesci zamienne, zapasowe, konstrukcyjne i serwisowe uchwytéw

spawalniczych mozna kupi¢ w firmie TECWELD oraz w dobrych firmach handlowych oferujgcych
produkty Sherman.

1 MAC0202 Dysza gazowa stozkowa @15 L58
Koncoéwka prgdowa
2 MAC0203-MAC0206 E-Cu, M6x28 $rednice: 0,8; 1,0; 1,2; 1,6
MAC0203AI-MAC0205AI E-Cu, M6x28 do aluminium $rednice: 0,8; 1,0; 1,2;
3 MACO0207 tacznik pradowy
4 MAC0201 Palnik kompletny
4.1 MACO02011 Sprezyna palnika
5A MAC001204 Rekojes¢ typu TRAFIMET
5B 7811321 Rekojes¢ typu BINZEL z odcigzka sprezynowg
5C 7811323 Rekojes¢ typu TBI z odcigzka sprezynowg
6A MACO001207 Przetgcznik typu BX-24
6B PTB Przetgcznik typu BINZEL
6C MACO001200 Przetgcznik typu BX-20
7A MACO001004 Odcigzka sprezynowa
Przewod pragdowo-gazowy 25mm? kompletny
8 MAC000111 3m
MAC000112 4m
MAC000113 5m
9 MACO001002 Odcigzka sprezynowa wtyku EURO
10 MAC001103 Obudowa wtyku EURO
11 MACO001101 Tuleja mosiezna wtyku EURO
12 MAC1102 Nakretka wtyku EURO
Wkiad stalowy powlekany 3m, 4m, 5m,kompletny
13A MAC00051-MAC00053 Niebieski @ 1,5/4,0 dla drutu 0,6 — 1,0 mm
MACO00061-MAC00063 Czerwony @ 2,0/4,0 dla drutu 1,0 — 1,4 mm
MAC00071-MAC00073 26ty @ 2,7/4,7 dladrutu 1,4 — 1,6 mm
Wktad teflonowy do Al. 3m, 4m, 5m, kompletny
13B MAC00012-MAC00014 Niebieski @ 1,5/4,0 dla drutu 0,6 — 1,0 mm
MAC00020, MAC00022 Czerwony @ 2,0/4,0 dla drutu 1,0 — 1,4 mm
MAC000301-MAC000303 | Zétty & 2,7/4,7 dla drutu 1,4 — 1,6 mm

Szczegotowe informacje o wszystkich wymiennych czesciach eksploatacyjnych znajduja sie w
karcie katalogowej uchwytu na stronie Tecweld.pl, w zaktadce ,Pliki do pobrania” wybranego
produktu.
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Sherman ...

Uchwyt spawalniczy TW-25 x60

zgodny z PN-EN IEC 60974-7

Przeznaczenie i zastosowanie

Uchwyty spawalnicze serii TW przeznaczone sg do recznego spawania metodg MIG oraz MAG
drutem elektrodowym w ostonie gazéw. Metoda MAG stosowana jest do spawania stali
niskostopowych w ostonie CO; lub mieszanek gazowych. Metode MIG stosuje sie do spawania
stali wysokostopowych oraz metali kolorowych w ostonie argonu. Uchwyt chtodzony jest gazem
ostonowym. Zakonczony jest znormalizowanym przytaczem typu EURO, pasujgcym do wigkszosci
potautomatow spawalniczych. Standardowa dtugo$c¢ zespotu przewodoéw zasilajgcych wynosi 3m,
4m lub 5m. Na zamowienie dostepne sg przewody o diugosci 8m. Do spawania stopéw lekkich
zaleca sie uzywanie wktadow prowadzgcych wykonanych z teflonu. Uchwyt przeznaczony jest do
pracy przy napieciu znamionowym 113V wartosci szczytowej zgodnie z PN-EN IEC 60974-7.

Dane techniczne

typ uchwytu | TW-25
Obcigzalno$¢ pradowa w CO, A 230
cyklu pracy X60 mieszanka A 200
Zakres srednic drutu elektrodowego mm 0,8-24
Natezenie przeptywu gazu ochronnego I/min 10-18
Dlugos¢ zespotu kablowo wezowego m 3;4,5
Maksymalne napiecie sterowania V 48
Rodzaj chtodzenia - gazem

Stopien ochrony przytgcza i rekojesci: IP-3X wg PN-EN 60529.
Uwagi eksploatacyjne i BHP

Przed przystapieniem do pracy nalezy:

e  sprawdzi¢ stan techniczny i prawidlowosé podtgczenia uchwytu,

e wymieni¢ zuzyte lub uszkodzone czesci eksploatacyjne,

e  sprawdzi¢ dziatanie i droznos$é uchwytu,

e  sprawdzi¢ prawidlowos¢ podawania drutu oraz gazu.
Spawacz powinien przestrzegac zasad BHP w pracy na stanowisku i uzywa¢ wtasciwego,
specjalistycznego sprzetu ochronnego j/n:

1. rekawice spawalnicze,

2. fartuch spawalniczy lub ubranie spawalnicze,

3. tarcze lub przytbice spawalniczg.

Firma TECWELD zastrzega sobie mozliwos¢ wprowadzania bez powiadomienia zmian
konstrukcyjnych dotyczacych budowy uchwytu i uzytych materiatéw, wynikajacych z ciggtego
postepu technicznego, nie wptywajgcych jednak w sposéb istotny na zakres stosowania oraz cechy
uzytkowe wyrobu.
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Uchwyt spawalniczy TW-25
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