Wykaz standardowych czesci zamiennych:

Uchwyt wyposazony jest standardowo w osprzet do spawania drutem o $rednicy 1,2 mm.

Wszystkie pozostate czesci zamienne, zapasowe, konstrukcyjne i serwisowe uchwytéw
spawalniczych mozna kupi¢ w dobrych firmach handlowych wspétpracujgcych z firmg Sherman.

MAC00020,MAC00022,MAC00023

MAC000301-MAC000303

A 24.01.01 Palnik TW24
A1 | 24.KN.12 Dysza gazowa stozkowa TW-24
A2 Koncoéwka prgdowa
MAC0203-MAC0206 E-Cu, M6x28 $rednice: 0,8; 1,0; 1,2; 1,6
MACO0203AI-MAC0205AI E-Cu M6x28 do aluminium $rednice: 08; 1,0;
1;2
A3 | 24.01.02 tacznik pradowy TW-24
A4 Tulejka izolacyjna
MACO0307 Ceramiczna TW-24
GV.24.26B Plastikowa TW-24
B 7811323 Rekojes¢ tupu TBI
B1 | MAC001200 Przetacznik BX-20
C MAC001204 Rekojesc¢ typu Trafimet
C1 | MAC001207 Przetgcznik BX-24
C2 | MAC001004 Sprezyna rekojesci 15/24/25
D 7811321 Rekojesc¢ typu Binzel
D1 | PTB Przetacznik typu Binzel
E Przewdd Prgdowo Gazowy
MACO000131- MAC000133 Srednica 35mm / dtugosci 3m, 4m, 5m
F Wtyk Euro gaz
F1 | MAC1102 Nakretka Euro
F2 | MAC001101 Wityk Euro/gaz mosigdz
F3 | MAC001103 Obudowa wtyku Euro
F4 | MAC001009 Sprezyna wtyku Euro
G Wkiady
G1 | Wkiad Stalowy:
MAC00051-MAC00053 Powlekany niebieski, $rednica 0,8mm /
MAC00061-MAC00063 3m,4m,5m
MACO00071-MAC00073 Powlekany czerwony, $rednica 1.0-1.2mm /
3m,4m,5m
Powlekany zétty, srednica 1.6mm / 3m,4m,5m
G2 | Wkiad teflonowy:
MACO00014 Niebieski, srednica 0,8mm / 3m
MAC00012 Niebieski, $rednica 0,8mm / 4m
MACO00013 Niebieski, srednica 0,8mm / 5m

Czerwony, $rednica 1.0-1.2mm / 3m,4m,5m
26y, $rednica 1.6mm / 3m,4m,5m

Szczegotowe informacije o wszystkich wymiennych czesciach eksploatacyjnych znajdujg sie w
karcie katalogowej uchwytu na stronie Tecweld.pl, w zaktadce ,Pliki do pobrania” wybranego

produktu.

TECWELD Piotr Polak 41-909

Bytom, ul. Krzyzowa 1G

Tel. +48 32 38-69-428,
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Sherman

Uchwyt spawalniczy TW-24

zgodne z PN-EN IEC 60974-7
Przeznaczenie i zastosowanie

Uchwyty spawalnicze serii TW przeznaczone sg do recznego spawania metodg MIG oraz MAG
drutem elektrodowym w osfonie gazéw. Metoda MAG stosowana jest do spawania stali
niskostopowych w ostonie CO2 lub mieszanek gazowych. Metode MIG stosuje sie do spawania
stali wysokostopowych oraz metali kolorowych w ostonie argonu. Uchwyt chtodzony jest gazem
ostonowym. Zakoriczony jest znormalizowanym przytaczem typu EURO, pasujgcym do
wigkszo$ci potautomatéw spawalniczych. Standardowa dfugo$¢ zespofu przewodow
zasilajgcych wynosi 3m, 4m lub 5m. Do spawania stopow lekkich zaleca sie uzywanie wktadow
prowadzgcych wykonanych z teflonu. Uchwyt przeznaczony jest do pracy przy napieciu
znamionowym 113V wartosci szczytowej zgodnie z PN-EN IEC 60974-7.

Dane techniczne

typ uchwytu | TW-24
Obcigzalno$¢ pradowa w Cco2 A 230
cyklu pracy X100 mieszanka A 230
Zakres Srednic drutu elektrodowego mm 08-24
Natezenie przeptywu gazu ochronnego V/min 10-18
Dtugos$¢ zespotu kablowo wezowego m 3,4, 56
Maksymalne napiecie sterowania Vv 48
Rodzaj chtodzenia - Gazem

Wykaz standardowych czes$ci zamiennych:

Dysza gazowa TW-24,

Koncoéwka pragdowa M6 x 28,
tgcznik pradowy TW-24,

Przewdd prgdowo —gazowy,
Whktad prowadzacy TW-24 3;4;5 m,
Wtyk EURO.

Stopien ochrony przytgcza i rekojesci: IP-3X wg PN-EN 60529.
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uchwyt spawalniczy TW-24
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