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INSTRUKCJA OBStUGI

PRASA HYDRAULICZNA PH1 12T
®
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ZASADY BEZPIECZNEJ OBSLUGI

Ten symbol oznacza wazne informacje dotyczgce bezpiecznej obstugi urzgdzenia i
bezpieczenstwa uzytkownika.
Nalezy doktadnie zapozna¢ sie z niniejszg instrukcjg obstugi przed rozpoczeciem
korzystania z urzadzenia. Po przeczytaniu instrukcje nalezy zachowac¢ do pdzniejszego
wykorzystania.

1. UWAGI OGOLNE

Ze wzgledu na ciggly rozwdj techniczny urzadzenia, pewne jego funkcje mogg ulega¢ modyfikacji i ich dziatanie moze
rézni¢ sie szczegoétami od opisdw w instrukcji. Nie jest to bledem urzadzenia, lecz wynikiem postepu i ciggtych prac
modyfikacyjnych urzgdzenia.

2. BEZPIECZENSTWO

Dla wtasnego bezpieczenstwa, przed uzyciem prasy hydraulicznej przeczytaj, zrozum i postepuj zgodnie
z informacjami dostepnymi w niniejszej Instrukcji obstugi i uzytkowania oraz szczegétowo zapoznaj sie z
produktem, jego czesciami sktadowymi i miej Swiadomosc¢ zagrozen zwigzanych z jego uzytkowaniem.
Nalezy przestrzega¢ podstawowych zasad BHP. W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek
nieprawidtowosci w funkcjonowaniu, watpliwosci dotyczgcych prawidtowego uzycia nalezy zgtosic to
przetozonemu, skontaktowac sie z dystrybutorem bgdz z lokalnym autoryzowanym serwisem.



Za wszelkie szkody i obrazenia powstate w wyniku nieprawidtowego uzytkowania niezgodnego z
instrukcjag, dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci.

1. Przed uzyciem urzadzenia nalezy bezwzglednie zapoznac sie z niniejszg instrukcjg obstugi i przestrzegaé
uwzglednionych w niej zasad bezpiecznego uzytkowania. Zabronione jest korzystanie z prasy hydraulicznej
niezgodnie z jej przeznaczeniem.

2. Przed przystgpieniem do pracy nalezy dokonaé oceny sprawnosci technicznej. Nie uzywac urzadzenia
niesprawnego badz uszkodzonego.

3. Prasa powinna by¢ obstugiwana wytgcznie przez wykwalifikowany personel.

4. Prase nalezy eksploatowac zgodnie z jej przeznaczeniem.

5. Zachowaj czyste i dobrze oswietlone miejsce pracy. Nieporzadek moze by¢ przyczyng wypadkow.

6. Nie nalezy przekracza¢ nominalnego nacisku.

7. Nie dopuszczaé nieprzeszkolonych oséb do pracy z urzagdzeniem.

8..Wszelkie modyfikacje prasy sg zabronione i powodujg utrate gwarancji.

9. Zabronione jest regulowanie ustawieh zaworu bezpieczehstwa (C).

10. Uzywaj tylko wysokiej jakosci oleju hydraulicznego. Nalezy unika¢ mieszania réznych rodzajéw ptynéw oraz nigdy
nie uzywac ptynu hamulcowego, oleju do turbin, oleju samochodowego lub gliceryny.

11. Rejon pracy urzadzenia nalezy zabezpieczy¢ przed dostepem dzieci i nieupowaznionych oséb.

12 Zdja¢ luzne fragmenty odziezy. Chroni¢ wyposazenie przed kontaktem z krawatami, zegarkami, pierscionkami i
inng bizuterig, a dtugie wtosy nalezy spinac.

13.Podczas obstugi prasy nalezy stosowac okulary ochronne, ostone na twarz chronigcg przed uderzeniem oraz
wytrzymate rekawice ochronne.

14. Nalezy utrzymywaé odpowiednig rownowage i stabilng pozycje stop, nie siega¢ daleko przez maszyne i stosowaé
obuwie antyposlizgowe.

15. Prase nalezy eksploatowac¢ wytgcznie na stabilnej, réwnej, suchej i antyposlizgowej powierzchni utrzymujgcej
obcigzenie urzgdzenia. Utrzymywaé powierzchnie w czystosci, wolng od zanieczyszczeh i zbednych materiatow.
Zapewni¢ odpowiednie o$wietlenie.

16. Pozycja obrabianego elementu powinna by¢ wysrodkowana w osi i bezpieczna.

17. Zabrania sie zblizania ragk i stop do toza maszyny.

18. Nie wykorzystywac prasy warsztatowej do $ciskania sprezyn lub innych elementéw, ktére mogg sie
rozprezy¢ i spowodowaé zagrozenie. Nie nalezy przebywaé bezposrednio przed obcigzong prasg i nie
pozostawiac prasy pod obcigzeniem bez nadzoru.

19. Nie eksploatowac w stanie zmeczenia lub pod wptywem alkoholu i lekow.

20. Nie naraza¢ urzgdzenia na dziatanie deszczu i innych niekorzystnych warunkéw pogodowych.
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3. ZASTOSOWANIE

Prasa warsztatowa moze by¢ wykorzystywana do wciskania, wyciskania, $ciskania i obrébki, np. montazu watéw
korbowych i tahncuchéw oraz tgczenia na wcisk osi, przektadni i tulei.



4. DANE TECHNICZNE

Nacisk 12 ton

Skok ttoka 125 mm
Szerokos¢ robocza 420 mm
Wysokos¢ robocza 700 mm
Srednica stempla 27 mm
Wymiary 560 x 510 x 1340 mm
Waga 42 kg

5. INSTRUKCJA MONTAZU

Uwaga! Podczas montazu nalezy dokrecac sruby recznie. Po zakonczeniu montazu wszystkie sruby nalezy
dokreci¢ przy pomocy klucza.

Przy rozpakowywaniu nalezy sprawdzi¢ czy opakowanie zawiera wszystkie czesci. Jezeli brakuje czesci badz sg
uszkodzone, prosze skontaktowac sie ze swoim dostawcg bgdz dystrybutorem.

Do montazu przygotu;j: klucz 14 i 22.

1. Ustawi¢ ceowniki ramy gtéwnej (5) sSrodnikami na zewnatrz. Przymocowac¢ do nich nogi od zewnetrznej strony
(17) i poprzeczke dolng (18) przy pomocy srub M8x30 (14), nakretek (16) i podktadek (15).

Nie dokrecac srub kluczem.

Zmontowac do ramy (5) i belke goérng (1) przy pomocy srub M14x120 (2), nakretek (4) i podktadek (3).
Dokreci¢ sruby kluczem.

Do belki sitownika (9) zamocowac haki-sruby oczkowe (8) przy pomocy nakretek (10).

Przymocowac¢ belke sitownika (9) do belki gérnej (1) przy pomocy sprezyn (6) i hakow (8)

Wsuna¢ prety ustalajgce (12) do ramy (5) na tych samych poziomach.

Oprzec toze (13) na pretach (12), skreci¢ toze (13) przy pomocy srub M14x120 (2), nakretek (4)

i podktadek (3).

8. Umieéci¢ pompe hydrauliczng (7) na belce sitownika (9), naciggajac sprezyny (6).

9. Umieécic¢ ptyty robocze (11) na tozu (13).

10. Za pomoca $rub M8x30 (14), nakretek (16) i podktadek (15) przymocuj zastrzaty (19) do ramy (5) i nogi (17).
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6. OBSLUGA

Po ukonczeniu montazu, przed pierwszym uzyciem nalezy upewnic sie, ze wszystkie sruby zostaty odpowiednio
dokrecone.

1. Umiesci¢ obrabiany element na stoliku.

2. Ustawi¢ i zamkng¢ zawor upustowy.

3. Pompowac raczkg az ttok zblizy sie do obrabianego elementu.

4. Przytozy¢ nacisk na pompowany element poprzez dalsze pompowanie. Uwazaé, aby nacisk nie byt zbyt duzy.
5. Zdja¢ obcigzenie z obrabianego elementu poprzez odkrecenie zaworu upustowego.

Zabezpieczy¢ obrabiany element, aby nie spadt on ze stolika podczas upuszczania

cisnienia.

6. Zabra¢ obrabiany element, gdy ttok jest catkowicie podniesiony.

7. CZYNNOSCI OBSLUGOWE | KONSERWACJA

Nalezy unika¢ wszelkiego kontaktu z wilgocia, ewentualnie nalezy wytrze¢ do sucha i nasmarowac¢ wszystkie ruchome
czesci.

7.1 ODPOWIETRZANIE UKLADU HYDRAULICZNEGO

Przed pierwszym uzyciem sprawdz poziom oleju w uktadzie hydraulicznym i przetestuj urzgdzenie. Jesli podnosnik
nie dziata prawidtowo usun powietrze z uktadu hydraulicznego w nastepujacy sposéb:

1. Zdejmij korek wlewu oleju (A).

2. Upewnij sig, ze ramie jest w najnizszej pozycji.

4. Kilkakrotnie pompuj uchwytem pompy, aby wyttoczyé powietrze.

5. Ponownie zainstaluj korek wlewu oleju.

6. Jezeli podnosnik nie funkcjonuje prawidtowo, wykonaj powyzsze czynnosci jeszcze raz.



7.2 UZUPELNIANIE/WYMIANA OLEJU
Aby uzyskac najlepszg wydajnos¢ urzgdzenia oraz dtugi okres eksploatacji nalezy wymieniac olej przynajmniej raz na

rok.

1. Aby upusci¢ olej, nalezy opusci¢ ramie do najnizszego potozenia, a nastepnie odkreci¢ korek wlewu oleju i
otworzy¢ zawér zwalniajgcy.

2. Obroéci¢ podnosnik i upusci¢ stary olej przez otwér wlewu oleju.

Uwaga: Olej hydrauliczny nalezy utylizowac¢ zgodnie z lokalnymi przepisami.

3. Ustaw sitownik w pozycji pionowej. Napetnij olejem do dolnej krawedzi wlewu (uzywaj wytgcznie oleju
hydraulicznego wysokiej jakosci).
4. Nie dopuscic, by brud lub ciata obce przedostaty sie do systemu hydraulicznego podczas napetniania.

5. Ponownie zainstalowa¢ zawor bezpieczenstwa i korek wlewu oleju.

6. Po napetnieniu, usung¢ powietrze z uktadu hydraulicznego, otwierajgc zawér bezpieczenhstwa i kilkakrotnie,
dynamicznie pompujgc pedatem (patrz Odpowietrzanie uktadu hydraulicznego).

7. Przed przystgpieniem do pracy lub przed podnoszeniem ciezaréw kilka razy przetestuj podnosnik pod katem

poprawnego dziatania.

7.3 SMAROWANIE

Okresowo nalezy smarowaé smarem wszystkie ruchome czesci prasy oraz sitownika hydraulicznego.

7.4 CZYSZCZENIE

Regularnie my¢ prase z zewnatrz przy uzyciu suchej, czystej i miekkiej szmatki. Nalezy okresowo sprawdzaé oznaki
korozji na sitowniku hydraulicznym oraz ttoku pompy. W razie potrzeby usungé¢ brud z elementéw prasy, przecierajgc
jego czesci szmatkg nasgczong olejem.
Uwaga: Nie nalezy uzywac¢ papieru sciernego lub innych materiatow sciernych na tych powierzchniach.

8. PRZECHOWYWANIE

Prase magazynowac¢ w suchym miejscu.

9. ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

PROBLEM

PRAWDOPODOBNA
PRZYCZYNA

SPOSOB POSTEPOWANIA

Podnosnik nie podnosi
obcigzenia, nie podnosi
na petng wysokos¢ lub
nie opuszcza sie
catkowicie.

Zapowietrzenie.

Otworz zawér bezpieczenstwa i wyjmij korek oleju.
Wykonaj kilkka pompowan w celu usuniecia
powietrza. Zamknij zawor bezpieczehstwa, wiéz
korek oleju.

Niski poziom oleju hydraulicznego.

Sprawdz poziom oleju. Zdejmij korek wlewu oleju.
Uzupetnij olej do prawidtowego poziomu.

Zawor bezpieczenstwa jest
niedokrecony.

Dokre¢ zawdr bezpieczenstwa zgodnie z ruchem
wskazowek zegara.

Sitownik podnosi do
potowy wysokosci.

Zbiornik moze by¢ przepetniony.

Sprawdz poziom oleju.
Jezeli jest taka koniecznosé, przechyl cylinder w
celu usuniecia nadmiernej ilosci oleju.

Niski poziom oleju hydraulicznego.

Zdejmij korek wlewu oleju i sprawdz jego poziom.
Uzupetnij olej do prawidiowego poziomu.

Sitownik nie utrzymuje
obcigzenia.

Sitownik chwieje sie
pod obcigzeniem.

Zawor bezpieczenstwa jest
otwarty/niedokrecony.

Dokre¢ zawor bezpieczenstwa zgodnie z ruchem
wskazowek zegara.

Niski poziom oleju hydraulicznego.

Zdejmij korek wlewu oleju i sprawdz jego poziom.
Uzupetnij olej do prawidiowego poziomu.

Zuzyte uszczelki.

Skontaktuj sie z autoryzowanym serwisem.




10. LISTA CZESCI
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Nr | Nazwa llos¢ | Nr | Nazwa llos¢
1. | Belka gérna 1 11. | Plyta robocza - pryzma 2
2. | Sruba M14x120 6 12. | Pret ustalajacy 2
3. | Podkiadka ®14 6 13. | Loze 1
4. | Nakretka M14 6 14. | Sruba M8x30 12
5. | Rama 2 15. | Podkiadka ®©8 4
6. | Sprezyna 2 16. | Nakretka M8 4
7. | Pompa hydrauliczna 1 17. | Nogi 2
8. | Hak - sruba z oczkowa 2 18. | Poprzeczka dolna 1
9. | Belka sitownika 1 19. | Zastrzat 4
10. | Nakretka 2
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DEKLARACJA ZGODNOSCI 01/PH1/2023

TECWELD Piotr Polak
41-943 Piekary Slaskie
ul. Szmaragdowa 21/3/6

Deklarujemy, ze nizej wymienione wyroby:
Prasa hydrauliczna PH1 12T

do ktérych odnosi sie niniejsza deklaracja spetniajg wymogi nastepujgcych dyrektyw Unii Europejskiej oraz przepiséw

krajowych wprowadzajgcych te dyrektywy:

Dyrektywy Maszynowej 2006/42/EC

oraz sg zgodne z nastepujgcymi normami:

PN-EN ISO 12100:2012 Bezpieczenstwo maszyn -- Ogélne zasady projektowania -- Ocena ryzyka i zmniejszanie
ryzyka

PN-EN ISO 16092-3:2018 Bezpieczenstwo obrabiarek -- Prasy -- Czes¢ 3: Wymagania bezpieczenstwa pras
hydraulicznych

Bytom, dn. 28.04.2023 Piotr Polak

(podpis osoby upowaznionej)



