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m OSTRZEZENIE!
Przed instalacjg i rozruchem urzadzenia nalezy zapoznacé sie z niniejszg instrukcjg

1. UWAGI OGOLNE

Uruchomienia i eksploatacji urzadzenia mozna dokona¢ tylko po doktadnym zapoznaniu sie z niniejszg
Instrukcjg Obstugi.

Ze wzgledu na ciaggty rozwdj techniczny urzadzenia, wyglad zewnetrzny oraz pewne jego funkcje mogg ulegaé
modyfikacji i ich dziatanie moze rézni¢ sie szczegdtami od opisdw w instrukcji i na kartonie. Nie jest to btedem
urzagdzenia, lecz wynikiem postepu i ciagtych prac modyfikacyjnych urzgdzenia. Zmianie ulec moze takze
standardowe wyposazenie urzgdzenia.

Uszkodzenie urzadzenia spowodowane niewtadciwg obstuga powoduje utrate uprawnieh z tytutu gwaranciji.
Wszelkie przerdbki przecinarki sg zabronione i powodujg utrate gwarancji.

2. BEZPIECZENSTWO

QOH®

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ stan techniczny urzgdzenia i dostarczonych akcesoriow. Zabronione
jest uzytkowanie sprzetu uszkodzonego lub niesprawnego technicznie. Zuzyte i uszkodzone czesci
urzagdzenia, nalezy wymieni¢ na nowe i oryginalne.

Zabronione jest uzywanie urzadzenia niezgodnie z przeznaczeniem

2.1 Srodki ochrony indywidualnej

Ochrona dréog oddechowych — zalecana pétmaska z filtrem P3

Ochrona stuchu - nauszniki przeciwhatasowe lub zatyczki przeciwhatasowe

Ochrona rak - rekawice robocze odporne na przeciecia i tarcie (np. powlekane nitrylem) zabezpieczajgce dton
przed kontaktem z elektrodg i tarcza.

Ochrona oczu i twarzy — okulary ochronne z boczng ostong lub przytbica ochronna

Ochrona skéry — Fartuch lub ubranie robocze (niepalne, bawetniane z dlugimi rekawami.

2.2 Ogoélny opis zagrozen

Podczas szlifowania powstajg pyly i zanieczyszczenia, ktére mogg uszkodzi¢ oczy. Na skutek silnego
oddziatywania sit tarcia wytwarza sie wysoka temperatura. Wirujgca tarcza szlifierska moze spowodowac
uszkodzenie dtoni i palcéw operatora.

Aby zapobiec w/w zagrozeniom i innym, ktére towarzyszg procesowi szlifowania, nalezy przestrzegaé
ponizszych zasad:

* bezwzglednie zabronione jest uzytkowanie urzgdzenia bez pokrywy ochronne;j,

« zabronione jest wktadanie dtoni lub palcéw do wnetrza komory szlifowania, gdy urzgdzenie podtgczone jest
do sieci zasilajgce;j,

« ostrzona elektroda powinna zawsze znajdowac sie w zacisku. Zacisk elektrody nalezy doktadnie dokrecic.



Sherman

2.3 Ochrona przed halasem

Podczas ostrzenia elektrody wzrasta poziom hatasu Nadmierny hatas moze powodowac trwate uszkodzenie
stuchu.

Aby zapobiec w/w zagrozeniom, nalezy przestrzega¢ ponizszych zasad:

* nalezy stosowac¢ odpowiednie ochronniki stuchu,

+ osoby przebywajgce w poblizu nalezy poinformowa¢ o zagrozeniu wynikajacym z ekspozycji na
podwyzszony poziom hatasu. Osoby przebywajgce w strefie roboczej muszg zaktada¢ odpowiednie ochronniki
stuchu.

2.4 Ochrona przed porazeniem pradem.

» Podtgcza¢ urzgdzenie do technicznie sprawnej instalacji elektrycznej o wtasciwym zabezpieczeniu i
skutecznosci zerowania (dodatkowej ochrony przeciwporazeniowej); nalezy sprawdzi¢ i poprawnie podtgczy¢
do sieci takze inne urzgdzenia na stanowisku pracy,

« Zabroniona jest eksploatacja urzadzenia ze zdjetymi ostonami,

» Zabronione jest uzytkowanie, gdy przewdd zasilajgcy, wtyczka lub obudowa sg uszkodzone,

* Nie dotyka¢ czesci elektrycznych urzgdzenia pod napieciem,

» zachowat szczegdlng ostroznos¢, podczas uzytkowania urzgdzenia w miejscach o zwigkszonej wilgotnosci
powietrza,

* bezwzglednie unika¢ kontaktu urzgdzenia z woda,

Po zakonczeniu pracy przewod zasilajgcy urzadzenie nalezy odigczy¢ od sieci.

A OSTRZEZENIE!

Zabronione jest szlifowanie elektrod wolframowych z dodatkiem toru, bez uprzedniego podtaczenia
odciagu i separacji pytow z odpowiednia filtracjg! Pyl powstajacy w wyniku szlifowania elektrod
torowanych jest silnie szkodliwy dla zdrowia i zycia operatora!

Przedstawione powyzej zagrozenia i ogolne zasady BHP nie wyczerpujg zagadnienia bezpieczenstwa pracy,
gdyz nie uwzgledniajg specyfiki miejsca pracy. Waznym ich uzupetnieniem sg stanowiskowe instrukcje BHP
oraz szkolenia i instruktaze udzielane przez pracownikéw nadzoru.

3. PRZEZNACZENIE

Reczna ostrzatka GRR-7500 przeznaczona jest do ostrzenia (szlifowania) korncéwek elektrod wolframowych
wykorzystywanych do spawania metoda TIG.

4. OPIS OGOLNY

Ostrzatka przeznaczona jest do precyzyjnego przygotowywania koncéwek elektrod wolframowych,
zapewniajgc powtarzalng geometrie stozka i wysokg jakos¢ spoiny. Umozliwia ustawienie i stabilne utrzymanie
kata ostrzenia, co poprawia koncentracje i stabilnos¢ tuku oraz kontrole gtebokosci przetopu. Hermetyczna
konstrukcja skutecznie zatrzymuje pyt wolframowy, spetniajac wymagania BHP. Urzgdzenie minimalizuje
zuzycie elektrody i obstuguje standardowe $rednice 1.0 / 1.6 / 2.0/ 2.4 / 3.2 / 4.0 mm, co zapewnia
uniwersalnosé w réznych aplikacjach TIG (DC/AC).
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5. PARAMETRY TECHNICZNE

GRR-750
Napiecie zasilania AC 230V 50Hz
Moc silnika 750 W
Zakres srednic ostrzonych elektrod 1,0-4,0
Dtugos¢ elektrody min 30mm

Kat szlifowania

15°, 18°, 22.5°, 30°

Predkos¢ obrotowa tarczy

1100 obr./min

Srednica tarczy 33,5 mm

Masa 1,6 kg

Wymiary 340 x 76 X 76 mm
6. BUDOWA

/Otwér do szlifowania

czofowego i ciecia elektrod

| Wytacznik |

i

Widok czota szlifierki

Otwory do szlifowania czolowego\

10/16/20/24/32/4.0

Otwadr do ciecia elektrod
1.0/16/20/24132/40

Regulator predkosci
obrotéw

Otwor ostrzenia katowego
15°18°22.5° 30°

/Lz /um

Silnik i obudowa

Regulator predkosci obrotow
Wiacznik

Przewdd zasilajgcy

tozysko

0s
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7. PRZYLACZENIE DO SIECI ZASILAJACEJ

7. Osfona fozyska
8. Sprzegto

9. Osfona sprzegta

10. Tarcza szlifierska

11. Pierscienh kata ostrzenia
12. Ostona przeciwpytowa

1. Urzadzenie powinno by¢ uzytkowane wylgcznie w uktadzie zasilania jednofazowym, tréjprzewodowym

z uziemionym punktem zerowym.

2. Ostrzalka jest przystosowana do wspétpracy z siecig 230V 50 Hz zabezpieczong bezpiecznikami 10

A o dziataniu zwitocznym.

3. Przed podigczeniem zasilania nalezy upewni¢ sie, czy przetgcznik zasilania jest w pozycji OFF

(wytgczony).
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8. OBSLUGA

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy urzadzenie i przewod zasilajgcy sa sprawne a wszystkie
elementy urzadzenia sa prawidlowo zamontowane. Zabronione jest uzytkowanie urzadzenia
niesprawnego technicznie!

8.1 Katowe ostrzenie elektrody

. Sprawdzi¢ czy wigcznik (3) jest w pozycji ,OFF”.

. Ustawi¢ kat ostrzenia elektrody.

. Wiozy¢ elektrode do otworu odpowiadajgcego srednicy elektrody.

. Wigczy¢ ostrzatke za pomocg wigcznika 3 .

. Powoli i rbwnomiernie obracaé elektrode, ostrzgc w ten sposéb jej koniec.
. Wytaczy¢ ostrzatke.

. Wyja¢ elektrode.

NO b WN =

8.2 Czotowe szlifowanie elektrody

1. Sprawdzi¢ czy wigcznik 3 jest w pozycji ,OFF”.

3. Wiozy¢ elektrode do otworu szlifowania czotowego.

4. Wigczy¢ ostrzatke za pomocg wigcznika 3 .

5. Szlifowaé do momentu osiggniecia zamierzonego efektu.
6. Wylgczy¢ ostrzatke.

7. Wyjac¢ elektrode.

8.3 Ciecie elektrody

1. Sprawdzi¢ czy wigcznik 3 jest w pozyc;ji ,OFF”.

2. Wtozy¢ elektrode do otworu do ciecia elektrod.

3. Wiaczy¢ ostrzatke za pomoca wigcznika 3 .

4. Wolno i rbwnomiernie obracac elektrode, az do momentu przeciecia.
5. Wytgczyé ostrzatke.

6. Wyja¢ elektrode.

8.4 Regulacja predkosci szlifowania
W celu uzyskania najlepszej jakosci szlifowania nalezy dostosowac¢ predkos¢ szlifowania do srednicy
elektrody.

8.5 Wymiana tarczy szlifierskiej

1. Zdjg¢ pokrywe ochronna, odkrecajgc srube za pomoca klucza szesciokgtnego (imbusowego).

2. Odkreci¢ Sruby pierscienia szlifowania kgtowego i zdemontowac go.

3. Odkrec srube blokujgca w ostonie fozyska. Podczas wyjmowania nalezy przytrzymaé metalowy pret w
otworze na obwodzie ostony tozyska. Wyja¢ starg tarcze szlifierskg i zamontowac nowa.

4. Tarcza szlifierska moze by¢ uzywana po obu stronach.

9. OSTRZEZENIA

Szkodliwe materialy w elektrodach wolframowych

Elektrody wolframowe mogg zawiera¢ substancje szkodliwe dla zdrowia. Nalezy bezwzglednie stosowac sie
do zalecen i wytycznych producenta. W przypadku jakichkolwiek watpliwosci dotyczacych skfadu elektrod
skontaktuj sie z ich producentem lub dostawca.

Nie uruchamiaé urzadzenia z elektrodg przylozong do tarczy szlifierskiej

Wigczenie urzgdzenia, gdy elektroda styka sie z tarcza szlifierskg, grozi jej skreceniem oraz uszkodzeniem
tarczy, urzgdzenia, a takze stwarza ryzyko obrazeh.

Podczas uruchamiania elektroda nie moze przylega¢ do powierzchni tarczy. Przed wigczeniem urzadzenia
nalezy zawsze upewni¢ sie, ze elektroda jest prawidtowo ustawiona.

Ochrona przed pytem

Podczas pracy tarczy szlifierskiej mogg wydostawaé sie widry i pyty, ktére stanowig zagrozenie dla wzroku
oraz mogg przedostaé sie do powietrza. Nie uzywaé szlifierki ze zdjetg ostong przeciwpytowg. W trakcie
szlifowania zaslepia¢ nieuzywane otwory w ostonie przeciwpytowe;j.
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Zbyt duzy nacisk elektrody na tarcze szlifierska

Nadmierna sita docisku elektrody do tarczy moze prowadzi¢ do przegrzania i wyzarzenia elektrody. Tak
uszkodzona elektroda moze sta¢ sie niezdatna do uzytku lub doprowadzi¢ do awarii urzgdzenia.
Nie nalezy stosowac zbyt duzej sity docisku. Podczas ostrzenia elektroda powinna by¢ rownomiernie obracana
po powierzchni tarczy.

10. ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Koniec elektrody wolframowej Zbyt duza sita docisku konca elektrody do powierzchni tarczy
po szlifowaniu jest przegrzany. szlifierskiej

Niepoprawna technika szlifowania elektrody wolframowe|.
Tarcza szlifierska jest zuzyta

Nieréwnomiernie szlifowanie elektrody

11. GWARANCJA

Gwarancji udziela sie na okres 12 miesiecy dla podmiotéw prowadzacych dziatalnosé¢ gospodarcza,
ale z wylaczeniem roszczen zwigzanych z rekojmig lub 24 miesigce dla konsumentéw od daty
sprzedazy.

Gwarancja bedzie respektowana po przedstawieniu przez reklamujacego dowodu zakupu (faktura lub
paragon) oraz karty gwarancyjnej z wpisang nazwa produktu, numerem fabrycznym, data sprzedazy
oraz opatrzonej pieczatka punktu sprzedazy.

Aby zleci¢ naprawe gwarancyjng nalezy wypetni¢ formularz znajdujacy sie na stronie www.tecweld.pl
w zakladce SERWIS. Na podstawie zgloszenia zlecony zostanie transport urzadzenia do serwisu firmg
kurierska. Urzadzenia wysytane w inny sposéb na koszt firmy TECWELD nie bedg przyjmowane!
Urzadzenie przesylane do reklamacji musi by¢ zapakowane w oryginalny karton zabezpieczone
oryginalnymi ksztaltkami styropianowymi. Firma TECWELD nie ponosi odpowiedzialnosci za
uszkodzenia szlifierki wynikte podczas transportu.

Jezeli zamierzasz pozby¢ sie tego produktu, nie wyrzucaj go razem ze zwyktymi domowymi odpadkami.

Wedtug dyrektywy WEEE (Dyrektywa 2012/19/UE) obowigzujgcej w Unii Europejskiej dla uzywanego

sprzetu elektrycznego i elektronicznego nalezy stosowac oddzielne sposoby utylizacji.

W Polsce zgodnie z przepisami ustawy z dnia 11 wrzesnia 2015 r. o zuzytym sprzecie elektrycznym i

elektronicznym zabronione jest umieszczanie tgcznie z innymi odpadami zuzytego sprzetu
I oznakowanego symbolem przekreslonego kosza.

Uzytkownik, ktéry zamierza pozby¢ sie tego produktu, jest zobowigzany do oddania zuzytego sprzetu elektrycznego i
elektronicznego do punktu zbierania zuzytego sprzetu. Punkty zbierania prowadzone sg m.in. przez sprzedawcéw
hurtowych i detalicznych tego sprzetu oraz przez gminne jednostki organizacyjne prowadzace dziatalnos¢ w zakresie
odbierania odpadow.

Powyzsze obowigzki ustawowe wprowadzone zostaty w celu ograniczenia ilosci odpadéw powstatych ze zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego oraz zapewnienia odpowiedniego poziomu zbierania, odzysku i recyklingu zuzytego
sprzetu. Prawidtowa realizacja tych obowigzkéw ma znaczenie zwlaszcza w przypadku, gdy w zuzytym sprzecie znajdujg
sie sktadniki niebezpieczne, ktére majg szczegodlnie negatywny wptyw na srodowisko i zdrowie ludzi.

TECWELD Piotr Polak oddziat:
41-943 Piekary Slagskie ul. Szmaragdowa 21/3/6 41-909 Bytom ul. Krzyzowa 1G
Tel. +48 32 386 94 28
e-mail: info@tecweld.pl, www.tecweld.pl



