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SPAWARKA INWERTOROWA DIGITIG 200 LCD ACDC

DIGITIG 200 LCD ACDC to spawarka ze sterowaniem cyfrowym wykonana w technologii IGBT. Stuzy
do spawania recznego pradem statym i przemiennym stali konstrukcyjnych elektrodami otulonymi (metoda
MMA) oraz do spawania elektrodg nietopliwg w ostonie gazu obojetnego (metoda TIG) stali jakosciowych i
metali kolorowych.

Urzadzenie umozliwia petng cyfrowg regulacie i sterowanie parametrami spawalniczymi
charakterystyki tuku oraz pulsu a takze wybor ksztattu fali pradu AC. Posiada zajarzanie HF oraz mozliwosé
sterowania w trybie dwutaktu i czterotaktu.

Podczas spawania metodg MMA dostepna jest funkcja VRD oraz regulowane funkcje ARC FORCE i
HOT START.

Urzadzenie wyposazone jest w czytelny, kolorowy wyswietlacz LCD oraz pamiec¢ 9 zestawOw ustawien
parametréw dla kazdej metody spawania.

W komplecie znajduje sie uchwyt spawalniczy TIG, przewod elektrodowy i przewdd masowy.

Wyposazenie standardowe:
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DIGITIG 200 LCD ACDC

Napiecie zasilania

AC 230V 50Hz

Metody spawania

TIG AC, TIG DC, MMA

Technologia wykonania

Inwertor IGBT

Znamionowy prad spawania / cykl pracy

MMA: 180 A/ 40%; TIG 200A / 40%

Zakres regulacji pradu spawania

MMA: 20-180 A; TIG: 5-200 A

Maksymalny pobor pradu

MMA: 34,9 A, TIG 25,7 A

Maksymalny pob6r mocy

MMA: 6,5 kVA, TIG: 4,1 kVA

Napiecie w stanie bez obcigzenia 68 V
Zabezpieczenie sieci 25A

Masa (bez osprzetu) 14.2 kg
Wymiary 475 x 200 x 410 mm
Stopien ochrony P21

Sterowanie cyfrowe, HF, 2T/4T, Narastanie prgdu, Opadanie
pradu, Puls, Regulacja czestotliwosci pulsu, Regulacja
szerokosci pulsu, Regulacja czasu przedwyptywu i powyptywu

Funkcje gazu, Funkcja czyszczenia elektrody, Spawanie pradem

przemiennym, Mozliwo$¢ wyboru ksztattu fali AC, VRD, ARC
FORCE,HOT START, Pamiec ustawien

Cechy Kolorowy wyswietlacz LCD

ARC FORCE 0-10

HOT START 0-10

Przedwyptyw gazu 0,1-5s

Powyplyw gazu 0-15s

Narastanie pradu 0-15s

Opadanie pradu 0-25s

Prad poczatkowy 5-200A

Prad podstawy

5 — 95 % pradu spawania

Prad krateru 5-200A
Czestotliwos¢ pulsu 0,5-200 Hz
Szeroko$¢ pulsu 10-90 %
Czestotliwo$é pradu AC 4 — 200 Hz
Balans AC 30-70%
Numer katalogowy 7812633
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