Sherman
INSTRUKCJA OBSLUGI/ USER MANUAL

Zaciski kleszczowe biegunowe 200A, 300A,
400A i 500A wykorzystywane sg w spawalnictwie
do mocowania przewodu masowego na
materiale spawanym, tworzgc obwdéd spawania.
Miedziane styki na kleszczach oraz mocnha
sprezyna zapewniajg dobre i pewne mocowanie
na materiale spawanym oraz  dobre
przewodnictwo pradu.

Pole-type grounding clamps rated at 200A,
300A, 400A and 500A are used in welding
applications to secure the ground cable to the
workpiece, thereby completing the welding
circuit.

The copper contact surfaces of the clamps,
together with a strong spring mechanism, ensure
secure attachment to the welded material and

provide excellent electrical conductivity.

1. DANE TECHNICZNE / SPECIFICATIONS

Nazwa Nr katalogowy Min przekrgj Max przekroj Obcigzalnosé Masa (kq)
Name Code przewodu przewodu prgdowa X60% Weight
spawalniczego | spawalniczego Current carrying (kg)
Min welding Max welding capacity at 60%
cable cross- cable cross- duty cycle
section section

200A MMAOQ11 10 mm 25 mm 200 A 0,16
300A MMAO1 25 mm 35 mm 300 A 0,18
400A MMAOQ21 35 mm 50 mm 400 A 0,30
500A MMAO2 50 mm 70 mm 500 A 0,32

Do zaciskéw biegunowych stosowaé przewody
spawalnicze HO1N2-D.
Przekréj przewodu dobra¢ wg powyzszej tabeli.

Use HO1N2-D welding cables with the grounding
clamps.

Select the cable cross-section according to the
table above.

2. MOCOWANIE PRZEWODOW SPAWALNICZYCH / WELDING CABLE CONNECTION

Na przewodzie spawalniczym zacisng¢
koncéwke oczkowg. Odkreci¢ jedng z nakretek
miedzianych z trzpienia mocujgcego zacisku,
zatozy¢ koncdéwke kablowg na trzpien, nakrecic i
mocno docisng¢ nakretke miedziana.

Crimp a ring terminal onto the welding cable.
Remove one of the copper nuts from the clamp
mounting stud, place the cable lug onto the stud,
then reinstall and tighten the copper nut
securely.

WORKPIECE

3. MOCOWANIE ZACISKU NA MATERIALE SPAWANYM / ATTACHING THE CLAMP TO THE

Oczy$ci¢ materiat spawany z zanieczyszczen, w
razie potrzeby usung¢ slady korozji lub powtoke
malarskg. Zacisng¢ kleszcze na materiale
spawanym zapewniajgc dobrg przewodnosc¢
elektryczng,

Clean the workpiece to remove dirt and
contaminants. If necessary, remove any traces
of corrosion or paint coating.

Clamp the grounding clamp securely onto the
workpiece, ensuring good electrical conductivity.
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41-943 Piekary Slaskie

ul. Szmaragdowa 21/3/6

oddziat:
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Deklarujemy, ze nizej wymienione wyroby:

Zaciski kleszczowe biegunowe 200A, 300A, 400A, 500A

Znak towarowy producenta:

herman

do ktérych odnosi sie niniejsza deklaracja spetniajg wymogi nastepujgcych dyrektyw Unii Europejskiej
oraz przepisow krajowych wprowadzajgcych te dyrektywy:

Dyrektywy Niskonapigciowej LVD 2006/95/EC
oraz sg zgodne z nastepujgcymi normami:

PN-EN 60974-13:2011 Sprzet do spawania tukowego -- Czes¢ 13: Zacisk prgdu powrotnego,
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