1. OPIS

mocna sprezyna zapewniajg dobre i pewne mocowanie na materiale spawanym oraz dobre

INSTRUKCJA OBSLUGI
ZACISKI SRUBOWE 600A

|

Zaciski srubowe biegunowe 600A wykorzystywane sg w spawalnictwie do mocowania przewodu
masowego na materiale spawanym, tworzgc obwdd spawania. Miedziane styki na kleszczach oraz

przewodnictwo pradu.

2. DANE TECHNICZNE

Min przekréj Max przekrdj Obciazalnosé
Nazwa | Nrkatalogowy | Przewodu przewodu pradowa X60% | Masa (kg)
spawalniczego spawalniczego (A)
(mm) (mm)
601A MMAO3 70 95 600 0,78
602A 7812977 70 95 600 0,78

Do zaciskow biegunowych stosowaé przewody spawalnicze HO1N2-D. Przekréj przewodu dobra¢ wg
powyzszej tabeli.

3. MOCOWANIE PRZEWODOW SPAWALNICZYCH

Zdja¢ ostone gumowa z zacisku srubowego i natozy¢ jg na przewdd spawalniczy. Zdjgé izolacje z
przewodu na odcinku ok. 3cm.Umiesci¢ koncéwke przewodu w otworze mocujgcym zacisku i przy
pomocy dotgczonego klucza imbusowego mocno dokreci¢ nakretkg. Natozyé ostone gumowag na
zacisk biegunowy.

4. MOCOWANIE ZACISKU NA MATERIALE SPAWANYM
Oczysci¢ materiat spawany z zanieczyszczen, w razie potrzeby usung¢ slady korozji lub powtoke
malarskg. Natozy¢ zacisk na materiat spawany i zacisng¢ przy pomocy sruby mocujace;j,

DEKLARACJA ZGODNOSCI 01/ZSB600A/2014

Upowazniony przedstawiciel producenta:

TECWELD Piotr Polak

41-943 Piekary Slgskie

ul. Szmaragdowa 21/3/6

oddziat:

41-909 Bytom

ul. Krzyzowa 1G

POLSKA

Deklarujemy, ze nizej wymieniony wyréb:

Zacisk srubowy biegunowy 600A

Znak towarowy producenta: Shermal’l
do ktérego odnosi sie niniejsza deklaracja spetnia wymogi nastepujgcych dyrektyw Unii Europejskiej
oraz przepisow krajowych wprowadzajgcych te dyrektywy:
Dyrektywy Niskonapieciowej LVD 2006/95/EC

oraz jest zgodny z nastepujgcymi normami:
PN-EN IEC 60974-13:2022-01 Sprzet do spawania tukowego -- Czes$¢ 13: Zacisk prgdu powrotnego,

Piotr Polak
(podpis osoby upowaznionej

Bytom, dn. 03.02.2014



