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Spoinomierze SPA-40, SPA-60

Wprowadzenie

Spoinomierze SPA-40 i SPA-60 to przyrz gdy o jednakowej konstrukcji oraz
zastosowaniu, r6 znigce si e wielko $cig i zakresem pomiarowym. Skladajg sie z
czterech elementow: skali gtéwnej, miernika wysokosci, miernika gtebokosci podtopienia,
oraz miernika wielozadaniowego i jest uzywany do pomiaru wielkosci szczeliny, kata
ukosowania, oraz szerokosci, wysokosci, i gtebokosci podtopienia spoiny.

Spoinomierz wykonany jest ze stali nierdzewnej i charakteryzuje sie zwartg budowg,
tatwoscig obstugi i szerokim zakresem zastosowan.
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Dane techniczne

. i . Zakres pomiarowy .
Mierzona wielko $é SPA40 SPAGO Tolerancja
Wysokos¢ spoiny pachwinowej [mm] 0-12 0-12 0.2
Wysoko$¢ spoiny czotowej [mm] 0-10 0-15 0.2
Grubo$¢ spoiny pachwinowej [mm] 0-12 0-12 0.2
Szerokos$¢ spoiny [mm] 0-40 0-60 0.3
Glebokoé¢ podtopienia [mm] 0-5 0-5 0.1
Kat ukosowania [°] 90 - 150 80 - 160 3°
Szerokos$¢ szczeliny [mm] 0.5-5 0.5-6 0.1

Uwagi og6lne

1. Nie nalezy przechowywac¢ spoinomierza razem z innymi narzedziami aby unikng¢
jego uszkodzenia
2. Nie czysci¢ podziatek spoinomierza octanem amylu.
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Metody pomiaru

(wspdlne dla spoinomierzy SPA-4- i SPA-60)

Pomiar wysoko $ci spoiny
czotowe;j.

Ustawic¢ miernik gtebokosci
podtopienia (3) w pozycji Zero i
zablokowac Srubg mocujgca.
Nastepnie przesuwac miernik
wysokosci do zetkniecia z
materiatlem spawanym. Odczyt z
miernika wysokosci (2) jest
wysokoscig spoiny czotowej.

Pomiar wysoko $ci spoiny
pachwinowe;j.

Przytozy¢ powierzchnige A miernika
do powierzchni spawanej oraz
spoiny i przesuwac miernik
wysokosci (2) do zetkniecia z drugg
powierzchnig spawang. Odczyt z
miernika wysokosci (2) jest
wysokoscig spoiny pachwinowe;.

Pomiar grubo $ci spoiny
pachwinowe;j.

Przytozy¢ powierzchnie B1 i B2
korpusu spoinomierza do
powierzchni spawanych i przesuwac
miernik wysokosci do zetkniecia z
granig spoiny. Odczyt z miernika
wysokosci (2) jest gruboscig spoiny
pachwinowe;j.

Pomiar szeroko $ci spoiny
czotowej.

Przytozy¢ naroznik korpusu
spoinomierza do jednej strony
spoiny czotowej i obréci¢ miernik
wielozadaniowy tak aby zetknat sie z
drugg strong spoiny. Odczyt ze
skalo szerokosci (5) wskazany przez
miernik wielozadaniowy jest
szeroko$cig spoiny czotowe;.

Pomiar k gta ukosowania.

Do pomiaru kgta ukosowania uzy¢
powierzchni pomiarowej A i miernika
wielozadaniowego. Odczyt ze skali
(6) jest kgtem ukosowania

Pomiar gt eboko Sci podtopienia
spoiny.

Ustawi¢ miernik wysokosci w pozycji
Zero i zablokowac $rubg. Nastepnie
zmierzy¢ wielko$¢ podtopienia
miernikiem potopienia.

Pomiar szeroko $ci szczeliny.
Wiozy¢ miernik wielozadaniowy w
szczeling pomiedzy materiatami
spawanymi. Odczyt ze
szczelinomierza jest szerokoscig
szczeliny.




