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INSTRUKCJA OBSLUGI/ USER MANUAL

REDUKTORY BUTLOWE JEDNOSTOPNIOWE DO GAZOW TECHNICZNYCH SERIl MOUSE
MOUSE SERIES SINGLE-STAGE CYLINDER REGULATORS FOR INDUSTRIAL GASES

Reduktory butlowe jednostopniowe serii Mouse s3
reduktorami bezdZzwigniowymi o zmiennej regulaciji
ci$nienia wylotowego. Reduktory te pozwalajg na
obnizanie cisnienia gazow pobieranych z butli do
wymaganego cisnienia wylotowego (roboczego) oraz
zapewniajg samoczynne utrzymanie tego ciSnienia na
mozliwie statym poziomie niezaleznie od zmian cisnienia
wlotowego. Reduktory przystosowane s do
nastepujgcych gazéw technicznych: tlen, acetylen,
dwutlenek wegla, argon, azot i propan-butan, nie sg
przeznaczone do celéw medycznych ani weterynaryjnych.
Reduktory majg jednakowg konstrukcje, lecz zaleznie od
rodzaju gazu do ktérego sg przeznaczone, majg rézne
wymiary elementéw wewnetrznych i przytgczeniowych.
Nakretki tgcznikowe do gazow palnych maja lewe gwinty i
$g oznaczone nacieciem na szesciokgcie. W reduktorach
acetylenowych, jako przytgczenie do butli stosowane jest
jarzmo ze Sruba.

Mouse series single-stage cylinder regulators are leverless
pressure regulators with adjustable outlet pressure. These
regulators reduce the pressure of gases supplied from
cylinders to the required outlet (working) pressure and
automatically maintain this pressure at a relatively constant
level regardless of changes in inlet pressure.

The regulators are designed for use with the following
industrial gases: oxygen, acetylene, carbon dioxide, argon,
nitrogen, and propane-butane. They are not intended for
medical or veterinary applications.

All regulators share the same basic design; however,
depending on the type of gas for which they are intended,
they differ in the dimensions of their internal and connection
components. Union nuts for fuel gases are fitted with left-
hand threads and are identified by a notch on the
hexagonal nut.

In acetylene regulators, a yoke-and-screw connection is
used for attachment to the cylinder.

Zastosowanie

Applications

Reduktory butlowe jednostopniowe stuzg do obnizania
cisnienia gazow pobieranych bezposrednio z butli lub
baterii butli do wymaganych ci$nien roboczych.

Reduktory do tlenu majg zastosowanie do wszystkich
najczesciej stosowanych prac spawalniczych: do spawania
blach o grubosci do 20 mm, do ciecia blach o grubosci do
200 mm oraz innych proceséw jak: podgrzewanie,
lutowanie opalanie itp.

Reduktory  do acetylenu majq przepustowos¢
wystarczajgca dla wiekszosci prac spawalniczych.
Wszystkie reduktory mogg by¢ wykorzystywane do
réznych celéw przemystowych, jesli stawiane wymagania
sg zgodne z danymi technicznymi.

Single-stage cylinder regulators are designed to reduce the
pressure of gases supplied directly from cylinders or
cylinder banks to the required working pressure.

Oxygen regulators are suitable for the most common
welding applications, including welding steel plates up to
20 mm thick, cutting plates up to 200 mm thick, and other
processes such as heating, brazing, flame cleaning, and
similar operations.

Acetylene regulators provide sufficient flow capacity for the
majority of welding applications.

All regulators may be used for a variety of industrial
purposes, provided that the operating requirements are
within the specifications given in the technical data.
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Znakowanie Gwint nakretki na
reduktora wg Znam. Zakres W Iociee
PN-EN ISO cisnienie ci$nien Znamionowa Kréciec):/w loto
Typ 2503 Rodzaj gazu wlotowe wylotowych | przepustowosé (2) ylotowy Nr katal
reduktora Regulator Gwint na wlocie (bar) (bar) m3/h o) el LXglaodowy
Reductor markin Gas type Nominal Outlet Rated flow rate utlet Nut Catalog
9 yp A Thread number
t ding to Inlet thread Inlet Pressure m3/h
ype according Outlet
PN-EN ISO Pressure Range c -
onnection
2503 (bar) (bar)
() mm
RB-T- Tlen / Oxygen B 3 GV
MOUSE 3-0-200 G 200 0.5-10 30 m¥/h 6.3 7811381
Acetylen /
EA%LAJ'SE 2-A Acetylene 25 0.1-15 5 mdh G3l g L/H 7811379
Jarzmo
Propan-butan /
sl%'bzg' 25 bar Propane 25 054 5 mdh G 3/88 LH 7811383
W 21.8x1/14 LH
Dwutlenek wegla
i i S .
e 7 | 200bar | fCRPONAOXNdE | 500 | 051 20 /min o 7811382
W 21.8x1/14
) ) Dwutlenek wegla :
e % | 200bar | /Carbondioxide | 200 | 05-10 | 20 Umin o 7811503
G1/4” '
RB-AZ- Azot 3 G
MOUSE 1-N-200 W24.32x1/14 200 0,5-10 30 m¥h 6.3 7811380
Lista czesci zamiennych
Lp | Nazwa Tlen Acetylen Argon/CO; Azot Propan
1 | Nakretka facznika wiotowego / RMOS5T RMOS5A RMOS5C RMO5Z RMO5P
Inlet union nut
2 | Lacznik wlotowy / RMOBTCZ | RMOBA RMOBTCZ RMOGP
Inlet connector
3 Uszcze!ka tacznika wlotowego / RMO7 ) RMO7CZP )
Inlet union seal
4 Manometr cisnienia wlotowego / RMO10T RMO10A RMO10C RMO10Z )
Inlet pressure gauge
Manometr cisnienia wylotowego,
5| wskaznik przeptywu / RMO11T RMO11A RMO11C RMO11Z RMO11P
Outlet pressure gauge, Flowmeter
6 | Krociec wylotowy / otlet nipple GNKV¥E:R#22' GNKVX‘F,R#zz' GNKW-R#22-TC GNKVX'PR#zz'
Nakretka kro¢ca wylotowego / GNNKW- GNNKW- . K GNNKW-
" | outlet nipple nut R#21-TC R#21-AP GNNKW-R#21-TC R#21-AP
8 | Zaworek / valve RMO17TCZ RMO17AP RMO17TCZ RMO17AP
9 | Membrana / diaphragm RMO20ATCP
10 Po!<re;t_+o Sruby nastawczej / RMO25C7
Adjusting screw knob
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PRZEPISY OBStLUGI REDUKTOR()W BUTLOWYCH
JEDNOSTOPNIOWYCH DO GAZOW TECHNICZNYCH

OPERATING INSTRUCTIONS FOR SINGLE-STAGE CYLINDER
REGULATORS FOR INDUSTRIAL GASES

Opis techniczny

Technical description

Przepisy obstugi dotyczg zaréwno reduktoréw wyposazonych w zawory
wylotowe odcinajgce, jak rowniez bez zaworéw wylotowych. Omawiane
reduktory butlowe sg reduktorami jednostopniowymi bezdzwigniowymi o
zmiennej regulacji ci$nienia wylotowego (p,) niezaleznie od zmian
cisnienia wlotowego (p1). Spadek cisnienia wylotowego (p;) moze
nastgpi¢ dopiero wtedy, gdy cisnienie wlotowe (p1) obnizy sie do wartosci
mniejszej niz ps (ps= pz2+1 bar).

Reduktory majag jednakowsg konstrukcje, lecz zaleznie od rodzaju gazu,
dla ktérego sg przeznaczone, majg rozne wymiary elementéw
wewnetrznych i przylgczeniowych. Roézne wymiary tgcznikow
wprowadzono w celu uniemozliwienia omytkowego podtgczenia reduktora
0 wymaganym przeznaczeniu do butli z innym gazem. Nakretki
tacznikowe do gazéw palnych majg lewe gwinty i sg oznaczone nacigciem
zewnetrznym na szesciokacie. W reduktorach acetylenowych jako
podtgczenie do butli stosowane jest jarzmo ze Srubg.

Maksymalne cis$nienia wlotowe i wylotowe oznaczone sg na manometrach
czerwong kreska.

These operating instructions apply both to regulators equipped with outlet
shut-off valves and to regulators without outlet valves.

The regulators described herein are single-stage, leverless pressure
regulators with adjustable outlet pressure (p,), designed to maintain a
constant outlet pressure regardless of variations in inlet pressure (p;). A
drop in outlet pressure (p,) may occur only when the inlet pressure (p;)
falls below ps, where p; = p, + 1 bar.

All regulators have the same basic design; however, depending on the
type of gas for which they are intended, they differ in the dimensions of
their internal and connection components. Different connector dimensions
have been introduced to prevent the accidental connection of a regulator
to a cylinder containing a gas other than that for which the regulator is
designed. Union nuts for fuel gases are fitted with left-hand threads and
are identified by an external notch on the hexagon. Acetylene regulators
are connected to cylinders by means of a yoke-and-screw assembly.
The maximum inlet and outlet pressures are indicated on the pressure
gauges by a red mark.

Zasada dziatania reduktorow

Principle of operation of regulators

Gaz pod cisnieniem panujgcym w butli dostaje sie przez tacznik wlotowy
do komory ci$nienia wlotowego (wysokiego cisnienia — p4). Cisnienie to
wskazuje manometr cisnienia wlotowego.

Wkrecenie pokretta Sruby nastawczej wywotuje nacisk sprezyny
nastawczej na membrane, ktéra dziatajgc przez srube zaworka powoduje
powstanie szczeliny miedzy zaworkiem i korpusem. Przez utworzong
szczeling gaz znajdujgcy sie w komorze cisnienia wlotowego (p1)
przeptywa do komory cisnienia wylotowego (niskiego cisnienia — py).
Cisnienie to wskazuje manometr ci$nienia wylotowego roboczego.
Ustawienie i regulacja cisnienia wylotowego przy okreslonym przeptywie
gazu nastepuje przez wkrecanie lub wykrecanie $ruby nastawczej, az do
chwili, gdy ustali sie stan réwnowagi sit dziatajgcych na zaworek. Od dotu
zaworka dziata sita wypadkowa wynikajgca z réznicy oddziatywania na
membrane, sprezyny nastawczej i ciSnienia panujgcego w komorze
ci$nienia wylotowego (p.). Natomiast od géry zaworka dziata sita sprezyny
zaworka i cisnienie (p1) wystepujace w komorze cisnienia wlotowego.
Kazdy wzrost cisnienia (p2) w komorze ci$nienia wylotowego, w wyniku
ktérego zwieksza sie sita nacisku na membraneg, powoduje ugiecie
sprezyny oraz ruch zaworka do dotu.

W ten sposéb nastepuje zmniejszenie lub zanik szczeliny w zaworze
redukcyjnym i przydtawienie przeptywu gazu az do catkowitego jego
ustania przy przerwaniu odbioru gazu na wylocie.

Natomiast spadek cisnienia wylotowego (p2), na skutek dziatania
sprezyny nastawczej, powoduje ruch membrany i zaworka do gory, a tym
samym zwiekszenie szczeliny i przeptywu. W ten sposab jest zapewnione
utrzymanie cisnienia wylotowego (roboczego) reduktora na wymaganym
poziomie.

Gas at the pressure prevailing in the cylinder enters the high-pressure
chamber (inlet pressure chamber, p;) through the inlet connector. This
pressure is indicated by the inlet pressure gauge.

Turning the adjusting screw knob clockwise causes the adjusting spring
to exert pressure on the diaphragm. Acting through the valve stem, the
diaphragm creates a gap between the valve seat and the regulator body.
Through this opening, the gas from the inlet pressure chamber (p,) flows
into the outlet pressure chamber (low-pressure chamber, p,). This
pressure is indicated by the outlet pressure (working pressure) gauge.
The outlet pressure at a given gas flow rate is set and adjusted by turning
the adjusting screw in or out until equilibrium is reached between the
forces acting on the valve. From below, the valve is acted upon by the
resultant force generated by the interaction of the diaphragm, the
adjusting spring, and the pressure in the outlet pressure chamber (p;).
From above, the valve is acted upon by the valve spring force and the
pressure (p;) prevailing in the inlet pressure chamber.

Any increase in pressure (p;) within the outlet pressure chamber, which
increases the force exerted on the diaphragm, causes the spring to
compress and the valve to move downward. As a result, the opening in
the reducing valve decreases or closes completely, restricting the gas flow
until it ceases entirely when gas consumption at the outlet stops.
Conversely, a decrease in outlet pressure (p,) causes the adjusting spring
to move the diaphragm and valve upward, thereby increasing the valve
opening and gas flow. In this way, the regulator maintains the required
outlet (working) pressure at a constant level.

Przygotowanie reduktora do pracy

Preparing the Regulator for Operation

-Sprawdzi¢ doktadnie stan reduktora, a szczegdlnie tgcznika wlotowego,
nakretki fgcznikowej oraz zaworu bezpieczenstwa

-Sprawdzi¢ stan zaworu na butli, a nastepnie, stojac z boku kroéca
wylotowego, przedmuchaé zawoér przez jednorazowe jego otwarcie.

-W przypadku stwierdzenia zanieczyszczenh zaworu lub reduktora nalezy
miejsca te oczysci¢. Czesci zatluszczone, szczegodlnie reduktorow
tlenowych, bezwzglednie odttusci¢ przez przemycie odpowiednim
rozpuszczalnikiem. Uszkodzone uszczelki wymieni¢ na nowe.
-Przytgczy¢ reduktor do zaworu butlowego przy ustawieniu $ruby
nastawczej w pozycji dolnej, na koncéwke, nasadzi¢ waz gumowy i
zacisng¢ go opaska. W celu utatwienia nasadzania mozna na chwile
wiozy¢ waz do gorgcej wody lub posmarowac koncowke wodg mydlana.
Waz gumowy powinien mie¢ $rednice wewnetrzng zgodng z danymi
technicznymi reduktora oraz powinien by¢ wytrzymaty na maksymalne
ci$nienie wylotowe. Do tlenu i acetylenu sg produkowane specjalne weze
odporne na dziatanie tych gazéw w kolorach: do tlenu — niebieski, do
acetylenu — czerwony, a do propanu — pomaranczowy. Weze powinny by¢
w dobrym stanie i nie powinny by¢ zanieczyszczone (szczegdlnie
smarami). Nowe weze nalezy przedmuchaé.

-Carefully inspect the condition of the regulator, paying particular attention
to the inlet connector, union nut, and safety relief valve.

-Check the condition of the cylinder valve and then, while standing to the
side of the outlet connection, briefly open the valve to blow out any
contaminants.

-If contamination of the cylinder valve or regulator is detected, clean the
affected parts thoroughly. Grease-contaminated components, particularly
those of oxygen regulators, must be thoroughly degreased using a
suitable solvent. Damaged seals must be replaced with new ones.
-Connect the regulator to the cylinder valve with the adjusting screw fully
backed out (lowest position). Fit the rubber hose onto the outlet
connection and secure it with a hose clamp. To facilitate hose installation,
the hose may be briefly immersed in hot water or the connection may be
lubricated with soapy water. The rubber hose must have an internal
diameter in accordance with the regulator technical specifications and be
suitable for the maximum outlet pressure. Special hoses resistant to the
respective gases are available: blue for oxygen, red for acetylene, and
orange for propane. Hoses must be in good condition and free from
contamination, especially grease and oil. New hoses should be purged
before use.




Sherman

Sprawdzenie szczelnosci

Leak check

-Po przytaczeniu reduktora do zaworu butlowego wg punktu 4.4 otworzy¢
powoli zawdr na butli i przy catkowicie odkreconej Srubie nastawczej
sprawdzi¢, przez smarowanie wodg mydlang, szczelnos¢ zaworu
butlowego oraz jego potaczenie z reduktorem.

-Sprawdzi¢ szczelnos¢ zaworu redukcyjnego przy zamknietym wyplywie
gazu na wylocie reduktora i catkowicie zwolnionej Srubie nastawczej.
Manometr cisnienia wylotowego nie powinien wykazywa¢ wzrostu
ci$nienia w komorze ci$nienia wylotowego (p2).

-Po przytgczeniu weza do koncoéwek reduktora i palnika, przy zamknietym
zaworze odcinajagcym na palniku, ustawi¢ $rubg nastawczg maksymalne
cisnienie wg podanych parametréow dla danego reduktora, a nastepnie
sprawdzi¢, przez smarowanie weza wodg mydlang, szczelno$¢ weza i
jego przytaczenia do reduktora i palnika.

-Szczelno$¢ pofaczenia koncowki weza na palniku i samego palnika
mozna sprawdzac rowniez przez zanurzenie w wodzie. Nastepnie zwolni¢
Srube nastawcza i przez krotkotrwate otwarcie zaworu odcinajgcego na
palniku, spusci¢ gaz z reduktora. Reduktor jest przygotowany do
normalnej eksploatac;ji.

- After connecting the regulator to the cylinder valve in accordance with
Section 4.4, slowly open the cylinder valve and, with the adjusting screw
fully released, check the cylinder valve and its connection to the regulator
for leaks using a soap solution.

-Check the tightness of the reducing valve with the gas outlet closed and
the adjusting screw fully released. The outlet pressure gauge must not
indicate any increase in pressure in the outlet pressure chamber (p).
-After connecting the hose to the regulator and torch connections, and
with the torch shut-off valve closed, use the adjusting screw to set the
maximum pressure specified for the regulator. Then check the hose and
its connections to the regulator and torch for leaks using a soap solution.
-The tightness of the hose-to-torch connection and the torch itself may
also be checked by immersion in water. Next, fully release the adjusting
screw and briefly open the torch shut-off valve to vent the gas from the
regulator. The regulator is now ready for normal operation.

Instrukcja obstugi i konserwacji

Operating and maintenance instructions

-Wkreci¢ srube nastawczg az do uzyskania wymaganego ci$nienia
wylotowego (roboczego) wg danych technicznych zawartych w ulotkach
dla okreslonego typu reduktora

Po otwarciu zaworem na palniku przeptywu gazu, cisnienie robocze
nieznacznie spadnie i dlatego regulacje cisnienia przeprowadzi¢ przy
poborze okreslonej ilosci gazu (np. przy zapalonym palniku).

-Przy krotkich (kilkuminutowych) przerwach w pobieraniu gazu wystarczy
zamkng¢ zawdr na punkcie poboru gazu, bez naruszania ustalonego
ci$nienia roboczego.

-Przy dluzszych przerwach w pobieraniu gazu nalezy zamkng¢ zawér
butli, nastepnie przy otwartym zaworze palnika spusci¢ gaz z reduktora,
weza i palnika, zluzowa¢ $rube nastawczg reduktora i zamkng¢ zawor
palnika.

-Przy normalnej eksploatacji sprawdza¢ co miesigc szczelno$¢ potaczen
reduktora uzywajac do tego celu wody mydlane;.

-Jezeli reduktory pracujg w niskich temperaturach i przy duzych
przeptywach gazu, mogg one od wewnatrz zamarza¢é. Zamarzanie
nastepuje wskutek spadku temperatury przy rozprezaniu gazu i
przechodzeniu zawartej w gazach wilgoci w stan staty. Krysztatki lodu
osiadajg na sciankach otworéw przelotowych i powodujg ich zatykanie.
Zamarzniete reduktory nalezy rozmrazac ogrzewajgc je gorgcg wodg lub
para. Zabronione jest ogrzewanie otwartym ogniem. Innym sposobem jest
zainstalowanie statych podgrzewaczy elektrycznych lub wodnych.

-W przypadku gdy, przy normalnej eksploatacji, reduktor nie utrzymuje
przepustowosci wg parametrow ujetych w danych technicznych, nalezy
oddac¢ go do naprawy. Przyczyng tego moze by¢ zatkanie filtra wiotowego
lub filtra zaworu redukcyjnego w wyniku ich zanieczyszczenia
przeptywajgcym gazem. Czyszczenie filtrow dokonaé przez przemycie
czterochlorkiem wegla.

-Turn the adjusting screw clockwise until the required outlet (working)
pressure specified in the technical data for the particular regulator model
is obtained.

-When gas flow is initiated by opening the torch valve, the working
pressure will decrease slightly. Therefore, pressure adjustment should be
carried out while the specified gas flow is being drawn (for example, with
the torch lit).

-For short interruptions in gas consumption (a few minutes), it is sufficient
to close the valve at the point of use without altering the preset working
pressure.

-For longer interruptions in gas consumption, close the cylinder valve,
then, with the torch valve open, release the gas from the regulator, hose,
and torch. Back off the regulator adjusting screw completely and close the
torch valve.

-During normal operation, check the leak-tightness of all regulator
connections at least once a month using a soap solution.

-If regulators are operated at low temperatures and high gas flow rates,
internal freezing may occur. Freezing is caused by the temperature drop
resulting from gas expansion and by moisture contained in the gas
changing into ice. Ice crystals may accumulate on the walls of the flow
passages and cause blockages. Frozen regulators should be thawed
using hot water or steam. Heating with an open flame is strictly prohibited.
Alternatively, permanent electric or hot-water regulator heaters may be
installed.

-If, during normal operation, the regulator fails to maintain the flow
capacity specified in the technical data, it should be sent for repair. This
may be caused by blockage of the inlet filter or the reducing valve filter
due to contamination carried by the gas. The filters should be cleaned by
washing them with carbon tetrachloride.

Wymagania BHP

Safety instructions

W trakcie eksploatacji reduktorow nalezy przestrzega¢ ogodlnie znane
przepisy BHP i wymagania p. poz. obowigzujgce przy uzytkowaniu
urzgdzeh zasilanych gazami technicznymi. Szczegodlnie nalezy
przestrzega¢ nastepujgce zalecenia:

-Zachowa¢ petng szczelno$¢ wszystkich potgczen reduktora. Nalezy
pamietaé, ze gaz palny zmieszany z powietrzem tworzy mieszanke
wybuchowa. Nie wolno sprawdzaé szczelnosci potaczen otwartym
ptomieniem.

-Przy uzytkowaniu butli propanowych nalezy pamieta¢, ze propan jest
gazem ciezszym od powietrza i ze wzgledoéw bezpieczenstwa nie moze
byé magazynowany w miejscach potozonych ponizej terenu np. piwnice,
doty, rowy, itp.

-Butle do gazow technicznych nalezy chroni¢ przed nadmiernym
nagrzaniem lub oziebianiem. Zawoér nalezy zawsze otwieraé powoli.
Gwaltowne otwarcie moze spowodowaé uszkodzenie reduktora, a tlen
moze by¢ przyczyng powstania samozaptonu reduktora.

-Reduktory do tlenu nalezy chroni¢ przed zanieczyszczeniem oliwa,
smarami oraz wszelkimi ttuszczami. Tlen sprezony w zetknieciu z tymi
substancjami moze spowodowac¢ samozapton reduktora. W przypadku
zaptonu reduktora nalezy zawér na butli natychmiast zamkna¢ i chtodzi¢
reduktor woda.

-Reduktor nalezy chroni¢ przed dziataniem ognia i wyzszych temperatur.
-W razie stwierdzenia jakichkolwiek nieszczelnosci, uszkodzen Ilub
usterek w dziataniu reduktora, nalezy zamkng¢ doptyw gazu do reduktora,
a reduktor odda¢ do naprawy.

-Naprawe uszkodzonych reduktoréw nalezy powierzyé osobom o
odpowiednich kwalifikacjach, posiadajgcym uprawnienia w zakresie
naprawy sprzetu spawalniczego.

During the operation of regulators, all generally accepted health and
safety regulations and fire prevention requirements applicable to
equipment supplied with industrial gases must be observed. Particular
attention should be paid to the following precautions:

-Ensure complete leak-tightness of all regulator connections. Remember
that fuel gas mixed with air forms an explosive mixture. Never check
connections for leaks using an open flame.

-When using propane cylinders, remember that propane is heavier than
air and, for safety reasons, must not be stored in areas below ground level,
such as basements, pits, trenches, or similar confined spaces.

-Gas cylinders must be protected from excessive heating or cooling.
Cylinder valves should always be opened slowly. Sudden opening may
damage the regulator, and in the case of oxygen systems, may lead to
spontaneous ignition of the regulator.

-Oxygen regulators must be protected from contamination by oil, grease,
and other fatty substances. Compressed oxygen coming into contact with
such materials may cause spontaneous ignition of the regulator. In the
event of regulator ignition, immediately close the cylinder valve and cool
the regulator with water.

-The regulator must be protected from exposure to flames and high
temperatures.

-If any leaks, damage, or malfunctions are detected, the gas supply to the
regulator must be shut off immediately and the regulator must be removed
from service and repaired.

-Repairs of damaged regulators must only be carried out by qualified
personnel authorized to service and repair welding equipment.




