Sherman’

INSTRUKCJA OBSLUGI

REDUKTORY BUTLOWE JEDNOSTOPNIOWE DO GAZOW
TECHNICZNYCH SERII MOUSE

1. Opis

Reduktory butlowe jednostopniowe serii Mouse sg reduktorami bezdzwigniowymi o zmiennej regulacji cisnienia
wylotowego. Reduktory te pozwalajg na obnizanie cisnienia gazéw pobieranych z butli do wymaganego ci$nienia
wylotowego (roboczego) oraz zapewniajg samoczynne utrzymanie tego cisnienia na mozliwie statym poziomie niezaleznie
od zmian ci$nienia wlotowego. Reduktory przystosowane sg do nastepujgcych gazéw technicznych: tlen, acetylen,
dwutlenek wegla, argon, azot i propan-butan, nie sg przeznaczone do celéw medycznych ani weterynaryjnych. Reduktory
majg jednakowa konstrukcje, lecz zaleznie od rodzaju gazu do ktérego sg przeznaczone, majg rézne wymiary elementéw
wewnetrznych i przytgczeniowych. Nakretki tacznikowe do gazéw palnych majg lewe gwinty i s oznaczone nacieciem na
szesciokgcie. W reduktorach acetylenowych, jako przytgczenie do butli stosowane jest jarzmo ze sruba.

2. Zastosowanie

Reduktory butlowe jednostopniowe stuzg do obnizania ci$nienia gazéw pobieranych bezposrednio z butli lub baterii butli
do wymaganych cisnien roboczych.

Reduktory do tlenu majg zastosowanie do wszystkich najczesciej stosowanych prac spawalniczych: do spawania blach o
grubosci do 20 mm, do ciecia blach o grubosci do 200 mm oraz innych proceséw jak: podgrzewanie, lutowanie opalanie
itp.

Reduktory do acetylenu majg przepustowos¢ wystarczajgcg dla wiekszosci prac spawalniczych.

Wszystkie reduktory moga by¢ wykorzystywane do réznych celdw przemystowych, jesli stawiane wymagania sg zgodne z
danymi technicznymi.



3. Dane techniczne
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Znakowanie Znamion. Zakres Gwint nakretki na
Typ reduktora wg Rodzaj gazu ci$nienie cidnien Znamionowa wylocie Nr katalogow
reduktora PN-EN ISO Gwint na wlocie wlotowe wylotowych | przepustowos¢ | Kréciec wylotowy gowy
2503 (bar) (bar) (2) mm
RB-T- Tlen 3 G
MOUSE 3-0-200 G % 200 0.5-10 30 m3/h 6.3 7811381
RB-A- Acetylen 3 G 3/8 L/H
MOUSE 2-A Jarzmo 25 01-1.5 5 m3h 8 7811379
RB-LPG- Propan-butan 3 G 3/8LH
MOUSE 25 bar W 21.8x1/14 LH 25 05-4 5 m3h 8 7811383
RB-AR/CO2- Dwutlenek wegla . G
MOUSE 200 bar W 21 8x1/14 200 0.5-10 20 I/min 6.3 7811382
RB-AR/CO2- Dwutlenek wegla . G
MOUSE 200 bar G1/4” 200 0.5-10 20 I/min 6.3 7811503
RB-AZ- Azot 3 GV
MOUSE 1-N-200 W24,32x1/14 200 0,5-10 30 m3h 6.3 7811380
4. Lista czesci zamiennych
Lp | Nazwa Tlen Acetylen Argon/CO; Azot Propan
1 | Nakretka tgcznika wlotowego RMOS5T RMO5A RMO5C RMO5Z RMO5P
2 | tacznik wlotowy RMO6TCZ RMOG6A RMO6TCZ RMOG6P
3 | Uszczelka fgcznika wlotowego RMO07 - RMO7CzP -
4 | Manometr cisSnienia wlotowego RMO10T RMO10A RMO10C RMO10Z2 -
5 | Manometr cisnienia wylotowego / RMO11T | RMOM1A | RMO11C | RMO11z | RMO11P
wskaznik przeptywu
- GNKW-R#22- | GNKW-R#22- GNKW-R#22-
6 | Kréciec wylotowy TC AP GNKW-R#22-TC AP
s GNNKW- GNNKW- GNNKW-
7 | Nakretka kroéca wylotowego R#21-TC R#21-AP GNNKW-R#21-TC R#21-AP
8 | Zaworek RMO17TCZ RMO17AP RMO17TCZ RMO17AP
9| Membrana RMO20ATCP
10 | Pokretto Sruby nastawczej RMO25CZ
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PRZEPISY OBSLUGI REDUKTOROW BUTLOWYCH

JEDNOSTOPNIOWYCH DO GAZOW TECHNICZNYCH

1. Opis techniczny

Przepisy obstugi dotyczg zaréwno reduktorow wyposazonych w zawory wylotowe odcinajgce, jak rowniez bez zaworéw
wylotowych. Omawiane reduktory butlowe sg reduktorami jednostopniowymi bezdzwigniowymi o zmiennej regulaciji
cisnienia wylotowego (p2) niezaleznie od zmian ci$nienia wlotowego (p1). Spadek cisnienia wylotowego (pz) moze nastgpic
dopiero wtedy, gdy cisnienie wlotowe (p+1) obnizy sie do wartosci mniejszej niz ps (ps= p2+1 bar).

Reduktory majg jednakowa konstrukcje, lecz zaleznie od rodzaju gazu, dla ktérego sg przeznaczone, majg rézne wymiary
elementéw wewnetrznych i przytgczeniowych. Rézne wymiary tgcznikbw wprowadzono w celu uniemozliwienia
omytkowego podtgczenia reduktora o wymaganym przeznaczeniu do butli z innym gazem. Nakretki tgcznikowe do gazéw
palnych majg lewe gwinty i sg oznaczone nacieciem zewnetrznym na szesciokacie. W reduktorach acetylenowych jako
podtgczenie do butli stosowane jest jarzmo ze $ruba.

Maksymalne ci$nienia wlotowe i wylotowe oznaczone sg na manometrach czerwong kreska.

2. Zasada dziatania reduktorow

Gaz pod cisnieniem panujagcym w butli dostaje sie przez tgcznik wlotowy do komory ci$nienia wlotowego (wysokiego
cisnienia — p1). Cisnienie to wskazuje manometr cisnienia wlotowego.

Wkrecenie pokretta sruby nastawczej wywotuje nacisk sprezyny nastawczej na membrane, ktéra dziatajgc przez Srube
zaworka powoduje powstanie szczeliny miedzy zaworkiem i korpusem. Przez utworzong szczeling gaz znajdujacy sie w
komorze cisnienia wlotowego (p1) przeptywa do komory ci$nienia wylotowego (niskiego cisnienia — pz). Cisnienie to
wskazuje manometr ciSnienia wylotowego roboczego. Ustawienie i regulacja cisnienia wylotowego przy okreslonym
przeptywie gazu nastepuje przez wkrecanie lub wykrecanie sruby nastawczej, az do chwili, gdy ustali sie stan réwnowagi
sit dziatajgcych na zaworek. Od dotu zaworka dziata sita wypadkowa wynikajaca z réznicy oddziatywania na membrane,
sprezyny nastawczej i ciSnienia panujgcego w komorze cisnienia wylotowego (p2). Natomiast od géry zaworka dziata sita
sprezyny zaworka i cisnienie (p1) wystepujgce w komorze cisnienia wlotowego.

Kazdy wzrost ci$nienia (p2) w komorze cisnienia wylotowego, w wyniku ktérego zwieksza sie sita nacisku na membrane,
powoduje ugiecie sprezyny oraz ruch zaworka do dotu.

W ten sposéb nastepuje zmniejszenie lub zanik szczeliny w zaworze redukcyjnym i przydtawienie przeptywu gazu az do
catkowitego jego ustania przy przerwaniu odbioru gazu na wylocie.

Natomiast spadek cisnienia wylotowego (p2), na skutek dziatania sprezyny nastawczej, powoduje ruch membrany i zaworka
do goéry, a tym samym zwiekszenie szczeliny i przeptywu. W ten sposdb jest zapewnione utrzymanie cisnienia wylotowego
(roboczego) reduktora na wymaganym poziomie.

3. Przygotowanie reduktora do pracy

3.1. Sprawdzi¢ dokfadnie stan reduktora, a szczegdlnie tgcznika wlotowego, nakretki tgcznikowej oraz zaworu
bezpieczenstwa

3.2. Sprawdzi¢ stan zaworu na butli, a nastepnie, stojagc z boku krééca wylotowego, przedmuchaé zawoér przez
jednorazowe jego otwarcie.

3.3. W przypadku stwierdzenia zanieczyszczen zaworu lub reduktora nalezy miejsca te oczysci¢. Czesci zattuszczone,
szczegllnie reduktoréw tlenowych, bezwzglednie odttusci¢ przez przemycie odpowiednim rozpuszczalnikiem.
Uszkodzone uszczelki wymieni¢ na nowe.

3.4. Przylgczy¢ reduktor do zaworu butlowego przy ustawieniu $ruby nastawczej w pozycji dolnej, na koncowke,
nasadzi¢ waz gumowy i zacisng¢ go opaskg. W celu utatwienia nasadzania mozna na chwile wiozy¢ waz do
gorgcej wody lub posmarowac¢ koncéwke wodg mydlang. Waz gumowy powinien mieé¢ Srednice wewnetrzng
zgodng z danymi technicznymi reduktora oraz powinien by¢ wytrzymaty na maksymalne cisnienie wylotowe. Do
tlenu i acetylenu sg produkowane specjalne weze odporne na dziatanie tych gazéw w kolorach: do tlenu —
niebieski, do acetylenu — czerwony, a do propanu — pomaranczowy. Weze powinny by¢ w dobrym stanie i nie
powinny by¢ zanieczyszczone (szczegdlnie smarami). Nowe weze nalezy przedmuchac.
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Sprawdzenie szczelnosci.

Po przytaczeniu reduktora do zaworu butlowego wg punktu 4.4 otworzy¢ powoli zawdr na butli i przy catkowicie
odkreconej $rubie nastawczej sprawdzi¢, przez smarowanie wodg mydlang, szczelnos¢ zaworu butlowego oraz
jego potgczenie z reduktorem.

Sprawdzi¢ szczelnos¢ zaworu redukcyjnego przy zamknietym wyptywie gazu na wylocie reduktora i catkowicie
zwolnionej srubie nastawczej. Manometr cisnienia wylotowego nie powinien wykazywaé wzrostu cisnienia w
komorze ci$nienia wylotowego (p2).

Po przytgczeniu weza do koncéwek reduktora i palnika, przy zamknietym zaworze odcinajgcym na palniku, ustawi¢
Srubg nastawczg maksymalne ci$nienie wg podanych parametréw dla danego reduktora, a nastepnie sprawdzic,
przez smarowanie weza wodg mydlang, szczelnos¢ weza i jego przytagczenia do reduktora i palnika.

Szczelnosé potgczenia koncéwki weza na palniku i samego palnika mozna sprawdzaé réwniez przez zanurzenie
w wodzie. Nastepnie zwolni¢ srube nastawczg i przez krétkotrwate otwarcie zaworu odcinajgcego na palniku,
spusci¢ gaz z reduktora. Reduktor jest przygotowany do normalnej eksploatacii.

Instrukcja obstugi i konserwacji

Wkreci¢ srube nastawczg az do uzyskania wymaganego cisnienia wylotowego (roboczego) wg danych
technicznych zawartych w ulotkach dla okreslonego typu reduktora

Po otwarciu zaworem na palniku przeptywu gazu, cisnienie robocze nieznacznie spadnie i dlatego regulacje
cisnienia przeprowadzi¢ przy poborze okreslonej ilosci gazu (np. przy zapalonym palniku).

Przy krotkich (kilkuminutowych) przerwach w pobieraniu gazu wystarczy zamkng¢ zawor na punkcie poboru gazu,
bez naruszania ustalonego ci$nienia roboczego.

Przy diuzszych przerwach w pobieraniu gazu nalezy zamkng¢ zawdr butli, nastepnie przy otwartym zaworze
palnika spusci¢ gaz z reduktora, weza i palnika, zluzowac¢ srube nastawczg reduktora i zamkng¢ zawér palnika.
Przy normalnej eksploatacji sprawdza¢ co miesigc szczelnos¢ potgczen reduktora uzywajac do tego celu wody
mydlane;.

Jezeli reduktory pracujg w niskich temperaturach i przy duzych przeptywach gazu, mogg one od wewnatrz
zamarzac. Zamarzanie nastepuje wskutek spadku temperatury przy rozprezaniu gazu i przechodzeniu zawartej w
gazach wilgoci w stan staty. Krysztalki lodu osiadajg na sciankach otworéw przelotowych i powodujg ich zatykanie.
Zamarzniete reduktory nalezy rozmraza¢ ogrzewajgc je goracg wodg lub parg. Zabronione jest ogrzewanie
otwartym ogniem. Innym sposobem jest zainstalowanie statych podgrzewaczy elektrycznych lub wodnych.

W przypadku gdy, przy normalnej eksploatacji, reduktor nie utrzymuje przepustowosci wg parametréow ujetych w
danych technicznych, nalezy odda¢ go do naprawy. Przyczyng tego moze by¢ zatkanie filtra wlotowego lub filtra
zaworu redukcyjnego w wyniku ich zanieczyszczenia przeptywajgcym gazem. Czyszczenie filtrow dokonac przez
przemycie czterochlorkiem wegla.

Wymagania BHP

W trakcie eksploatacji reduktoréw nalezy przestrzegaé ogdlnie znane przepisy BHP i wymagania p. poz. obowigzujgce przy
uzytkowaniu urzadzen zasilanych gazami technicznymi. Szczegdlnie nalezy przestrzegaé nastepujace zalecenia:

1.

2.

Zachowaé petng szczelnos¢ wszystkich potgczen reduktora. Nalezy pamietaé, ze gaz palny zmieszany z
powietrzem tworzy mieszanke wybuchowg. Nie wolno sprawdzac¢ szczelnosci potgczen otwartym ptomieniem.
Przy uzytkowaniu butli propanowych nalezy pamietaé, ze propan jest gazem ciezszym od powietrza i ze wzgledéw
bezpieczenstwa nie moze by¢ magazynowany w miejscach potozonych ponizej terenu np. piwnice, doty, rowy, itp.
Butle do gazéw technicznych nalezy chroni¢ przed nadmiernym nagrzaniem lub ozigbianiem. Zawor nalezy zawsze
otwiera¢ powoli. Gwalttowne otwarcie moze spowodowac¢ uszkodzenie reduktora, a tlen moze by¢ przyczyna
powstania samozaptonu reduktora.

Reduktory do tlenu nalezy chroni¢ przed zanieczyszczeniem oliwg, smarami oraz wszelkimi ttuszczami. Tlen
sprezony w zetknieciu z tymi substancjami moze spowodowaé samozapton reduktora. W przypadku zaptonu
reduktora nalezy zawor na butli natychmiast zamkng¢ i chtodzi¢ reduktor woda.

Reduktor nalezy chroni¢ przed dziataniem ognia i wyzszych temperatur.

W razie stwierdzenia jakichkolwiek nieszczelnosci, uszkodzeh lub usterek w dziataniu reduktora, nalezy zamkng¢
doptyw gazu do reduktora, a reduktor oddaé do naprawy.

Naprawe uszkodzonych reduktorow nalezy powierzy¢é osobom o odpowiednich kwalifikacjach, posiadajgcym
uprawnienia w zakresie naprawy sprzetu spawalniczego.



