WLASNOSCI ERGONOMICZNE PRZYLBICY

Automatyczna przytbica spawalnicza Sherman-profi V4 wyposazona jest
w specjalne mechanizmy utatwiajace jej mocowanie i uzytkowanie:

e Mechanizm regulacji pionowej (1).

® Mechanizm regulacji odlegtosci oczu spawacza od filtra ochronnego (2).

® Mechanizm dopasowania przytbicy do obwodu gtowy spawacza (3).

® Mechanizm regulagji kata pochylenia pomiedzy oczami spawacza a
szybka filtra ochronnego (4).

Podczas odchylania przytbicy jej Srodek ciezkosci jest regulowany

automatycznie.
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TABELA DOBORU STOPNIA ZACIEMNIENIA
Objasnienie skrétow:
SMAW elektroda otulona MAG/CO2 MAG/CO2
MIG (heavy) MIG (metale ciezkie) SAW
MIG (light) MIG (lekkie stopy) PAC
TIG,GTAW TIG, GTA PAW

elektroztobienie
ciecie plazmowe
spawanie plazmowe

Prad tuku (w Amperach)
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11) Mechanizm regulacji obwodu nagtowia (12) Lewy / prawy pasek nagtowia (13) Regulacja kata nachylenia

7) Opaska przeciwpotna (8) Gérna opaska nagtowia (9) Przednia opaska nagtowia (10) Tylna opaska nagtowia
14) Sruba mocujgca nagtowie (15) Wspornik nagtowia (16) Nakretka mocujgca

4) Przetacznik trybu pracy / czutosci (5) Szybka ochronna zewnetrzna (6) Szybka ochronna wewnetrzna

1) Korpus przytbicy (2) Filtr zaciemniajgcy (3) Gniazdo przetacznika zaciemnienia / czutosci

—_——— ——

AUTOMATYCZNA

PRZYEBICA SPAWALNICZA

INSTRUKCJA OBSLUGI

INSTRUKCJA OBSLUGI

Mpmﬁ_ AUTOMATYCZNA PRZYLBICA
V4 SPAWALNICZA

Zapoznaj si¢ z niniejszg instrukcja obstugi przed rozpoczeciem uzytkowania przytbicy!

Automatyczna przytbica spawalnicza Sherman-profi V4 przeznaczona
jest do ochrony twarzy i oczu przed iskrami, odpryskami i szkodliwym
promieniowaniem podczas spawania elektrycznego i gazowego,
lutospawania, lutowania, ciecia tlenem oraz szlifowania. Automatyczny
filtr zaciemniajacy po zajarzeniu fuku samoczynnie zmienia sie zjasnego na
ciemny, a po zakonczeniu spawania ponownie staje sie jasny. Przytbica
wyposazona jest w duzy wizjer o wymiarach 100 x 65mm. Cztery
fotoczujniki gwarantuja poprawna prace przytbicy w kazdych warunkach i
potozeniu. Na wewnetrznym panelu sterowniczym znajduje sie przycisk
.Test” pozwalajacy sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania automatyki przytbicy
oraz dioda kontrolna stanu natadowania baterii. Przytbica jest gotowa do
natychmiastowego uzytkowania, wymaga jedynie dopasowania do
rozmiaru gtowy spawacza oraz doboru i nastawy wtasciwych parametrow
uzytkowych.

PRZED ROZPOCZECIEM UZYTKOWANIANALEZY:

® Sprawdzi¢ stan oraz mocowanie wewnetrznej i zewnetrznej szybki
ochronnej, upewnic sie czy cztery czujnikifiltra nie sa zabrudzone.

® Sprawdzi¢, czy ktérys z elementéw przytbicy nie jest zuzyty lub
uszkodzony. Wszystkie elementy pekniete lub porysowane nalezy
bezzwtocznie wymieni¢ na nowe aby unikngé powaznych uszkodzen
ciata.

e Wybrac tryb pracy: ,4-8" przy spawaniu metodami i/lub pradami
wymagajacymi zakresu zaciemnienia 4-8 wg DIN, ,9-13" przy spawaniu
metodami i/lub pragdami wymagajgcymi zakresu zaciemnienia 9-13 wg
DIN, lub ,szlifowanie” (Grind).

® Po wybraniu opcji ,4-8" lub ,9-13" sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania
przytbicy wciskajac przycisk ,Test”, ustawi¢ wtasciwy stopien
zaciemnienia przy pomocy pokretta potencjometru oraz ustawic
odpowiedni poziom czutosciiopdznienia.

® Po wybraniu opcji ,szlifowanie" filtr pracuje ciagle w stanie jasnym, bez
mozliwosciregulacji.

e Dopasowac paski mocujace przytbice tak aby znajdowata sie mozliwie
nisko na gtowie i mozliwie blisko twarzy.

OPIS PRODUKTU

Stopien zaciemnienia moze by¢ ustawiony przy pomocy przetacznika
i pokretta na korpusie przytbicy w zakresie 4 -13. Nalezy ustawic
przetacznik i pokretto potencjometru tak, aby strzatka wskazywata zadana
wartos$¢. Zasady doboru wiasciwego stopnia zaciemnienia dla spawania
technikami elektrycznymi przedstawia zatgczona tabela.

W momencie rozpoczecia spawania filtr automatycznie zmienia sie
zjasnego na ciemny w ciggu 1/25000s.

Operator ma mozliwo$¢ regulacji opdznienia przetaczania filtra
z ciemnego na jasny przy pomocy tréjpozycyjnego przetgcznika
opodznienia ,Delay” umieszczonego na korpusie przytbicy, obok pokretta
dopasowania czutosci ,Sensitivity”. Przetacznik ten umozliwia skokowa
regulacje czasu reakgji filtra: Short 0,3s~0,4s / Middle 0,4-0,6 / Long
0,65~0,9s.

Ptynna regulacja czutosci filtra na tuk elektryczny realizowana jest
pokrettem ,Sensitivity” umieszczonym na korpusie przytbicy. Dla niskich
pradéw lub metody TIG zalecane s3 wyzsze nastawy, dla wysokich lub
metody MIG /MAG wartosci nizsze.

Operator ma mozliwo$¢ zmiany trybu pracy przytbicy przetacznikiem
znajdujacym sie na korpusie przytbicy. Umozliwia on przetaczanie
pomiedzy spawaniem (4-8i9-13), a szlifowaniem (Grind).

Automatyczna przytbica spawalnicza Sherman-profi V4 wyposazona jest
w specjalny, ergonomiczny system odchylania, zmieniajacy jej punkt
ciezkosciwzgledem gtowy spawacza.

Przytbica zasilana jest bateriami stonecznymi, a ponadto posiada
wbudowana baterie litowg CR2450 3V. Na wewnetrznym panelu
sterowniczym znajduje sie diodowy wskaznik poziomu natadowania
baterii. Swiecenie sie diody sygnalizuje wtaéciwy stan baterii. Zgasniecie
diody oznacza koniecznos¢ich wymiany.

Wskaznik

natadowania baterii Przycisk TEST

Produkt tenjestzgodny znormamieuropejskimi EN 3791 EN 175.

Przytbica Sherman-profi V4 zapewnia catkowitg ochrone oczu i twarzy

przed promieniowaniem ultrafioletowym oraz podczerwonym. Poziom

ochrony przed promieniowaniem UV/IR wynosi 16 (DIN), nawet gdy filtr

staje sigjasny.

OSTRZEZENIA

e Nie ktasc przytbicy na gorace przedmioty.

e Nie otwiera¢ automatycznego filtrazaciemniajacego.

® Automatyczna przytbica spawalnicza Sherman-profi V4 nie chroni
przed uderzeniem duzych przedmiotow.

® Przytbica nie chroni przed materiatami wybuchowymi ani ptynami
Zracymi.

e Nie dokonywac zadnych modyfikacji ani zmian konstrukcyjnych
przytbicy anifiltra.

e Nie uzywal czesci zamiennych innych niz wymienione w niniejszej
instrukcji. Wszelkie modyfikacje dokonane przez uzytkownika oraz
stosowanie niewtasciwych czesci zamiennych moga by¢ przyczyna
powaznych uszkodzen ciata.

® W przypadku gdy filtr nie dziata po zajarzeniu tuku, nalezy natychmiast
zaprzestac dalszego uzytkowania.

e Nie stosowac zadnych rozpuszczalnikow do czyszczenia lub mycia filtra
anijakichkolwiek elementow przytbicy.

o Chronicfiltr przed wszelkimi ptynamiizanieczyszczeniami.

® Regularnie czysci¢ powierzchnie filtra. Nie uzywac silnych Srodkéw
czyszczacych. Czujniki oraz baterie stoneczne czysci¢ miekka sciereczka.

® Regularnie wymieniac zewnetrzne szybki ochronne.

WYMIANA SZYBEK OCHRONNYCH

W celu wymiany szybki ochronnej nalezy wyjac filtr, a nastepnie usunaé
uszkodzong /zuzytg szybke. Nastepnie zatozyé nowa oraz upewnic sie czy
zostata osadzona stabilnie i ponownie zatozy( filtr.

PROBLEMY IICH ROZWIAZYWANIE

Nieregularne zaciemnianie

® Paski mocujace przytbice zostaty niewtasciwie ustawione i odlegtos¢ oczu
od filtrajest nieréwna - dopasowac paski mocujace.

Filtrautomatyczny nie zaciemnia sie, badz miga

e Ustawiona funkcja pracy: ,Szlifowanie" - przetaczy¢ na ,4-8" lub ,9-13".

® Zewnetrzna szybka ochronna filtra jest zabrudzona lub uszkodzona -
wymienic szybke.

e Natezenie tuku jest zbyt niskie - ustawi¢ przetacznik "opdznienie”
na warto$¢ wyzsza lub /i pokretto “czuto$¢” w potozenie wyzsze.

® Czujnikifiltra sa zanieczyszczone - przeczysci¢ czujniki.

Zbyt wolne zaciemnianie filtra

® Temp. uzytkowania jest zbyt niska - nie uzywac w temp. ponizej -5°C.

Uwaga! W przypadku niemoznosci rozwiazania ktéregos z

powyzszych probleméw nalezy natychmiast zaprzesta¢ spawania!

DANE TECHNICZNE

Pole widzenia 100 x 65 mm
Stopien ochrony przed promieniowaniem UV/ IR 16 wg DIN
Stopien zaciemnienia w stanie jasnym 3,5 wg DIN
Zakres stopni zaciemnienia 4 - 13 wg DIN
Klasa optyczna filtra 1/1/1/1
Zasilanie fotoogniwo
Wiaczanie/ wytaczanie zasilania automatyczne
Czutos¢ ptynna regulacja
Opoznienie przetaczania - jasny/ ciemny 1/ 25000 s

- ciemny/ jasny 0.3 - 0.9 s (skokowe)
Temperatura uzytkowania -5C+ 55%C

Materiat przytbicy nylon/ poliamid
Masa 500 g




