WLASNOSCI ERGONOMICZNE PRZYLBICY

Automatyczna przylbica spawalnicza Sherman-profi V1a wyposazona jest w specjalne P T PO N
mechanizmy utatwiajace jej mocowanie i uzytkowanie: §8I538 gfg
® Mechanizm regulacji odleglo$ci oczu spawacza od filtra ochronnego (rys. A). 'f% E é%% §§ §>
® \echanizm regulacji pionowej odlegtosci pomiedzy oczami spawacza a filtrem g3 § g =2 ;”g El P R Z Y t B I c A S P A W A I_ N I c Z A
ochronnym (rys. B). = ; &3 =23
® Mechanizm regulacji kata pochylenia pomigdzy oczami spawacza a szybka filtra § -y § % %
ochronnego (rys. C). g S23%
Podczas odchylania przylbicy jej $rodek ciezkosci jest regulowany automatycznie. & S s % =
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TABELA DOBORU STOPNIA ZACIEMNIENIA
Objasnienie skrotow:

SMAW elektroda otulona MAG/COz2 MAG/CO2

MIG (heavy) MIG (metale ciezkie) SAW elektroztobienie
MIG (light) MIG (lekkie stopy) PAC ciecie plazmowe
TIG,GTAW TIG, GTA PAW spawanie plazmowe

Prad tuku (w amperach)

Metoda 0.5 1 2.5 5 10 5 20 30 40 60 80 100 125 150 175 2002252502753003504004‘}50500

L1111 1 | | I 11 L 11 1 L1
SMAW 9 | 10 1 12 13 14 @
MIG (heavy) 10] 1 12 13 14
MIG (light) 10| M 12 | 13 | 14 [15
TIG, GTAW 9 10 1 12 13 14
MAG/CO2 10 [ 11 | 12 13 14 15
SAW 10 | 11 [ 12 [ 13 ] 14 | 15 Sherman ®
PAC n [ 12 ] 13 profi— C€
PAW [8]9] 10 [ 1 2 | 13 | 14 | 15

Vla
INSTRUKCJA OBStUGI

® Zewnetrzna szybka ochronna filtra jest zabrudzona lub uszkodzona - wymieni¢ szybke.
Natezenie tuku jest zbyt niskie - ustawi¢ przetacznik “opdznienie” na warto$¢
wyzszg lub/i pokretio “czuto$¢” w potozenie wyzsze.
® Czujniki filtra sg zanieczyszczone - przeczysci¢ czujniki.

Zhyt wolne zaciemnianie filtra

TECWELD Piotr Polak
ul. Szmaragdowa 21/3/6
41-943 Piekary Slgskie

oddziat: 41-909 Bytom, ul. Krzyzowa 3
tel. (32) 38712 38 fax (32) 386 94 34
www.tecweld.pl info@tecweld.pl

Operator ma mozliwo$¢ regulaciji opoznienia przetaczania filtra z ciemnego na jasny
przy pomocy tréjpozycyjnego przetacznika opdznienia “Delay time” umieszczonego na ®
panelu wewngtrznym przytbicy. Przetacznik ten umozliwia skokowg regulacje czasu
reakgji filtra: Short0,25s~0,35s/Middle 0,35s~0,5s/Long 0,5s~0,8s.

Ptynna regulacja czutosci filtra na tuk elektryczny realizowana jest pokrettem

INSTRUKCJA OBStUGI

Sherman °

profi—

AUTOMATYCZNA

PRZYEBICA PAWALNICZA . L . P P
p ra CA S ¢ “Sensitivity” umieszczonym na korpusie przytbicy. Dla niskich pradow lub metody TIG ®  Temperatura uzytkowania jest zbyt niska - nie uzywac w temp. ponizej -5°C.

! bros <o 2 nimitsan mstrakclo oheloa ored —— zalecane s wyzsze nastawy, dlawysokich lub metody MIG /MAG wartoscinizsze. Staba widoczno$é

- Pfosimy o zapoznanie sig z iniejszq instrukejq obstugt przed rozpoczeciem uzytkowania przybcy. Operator ma mozliwo$¢ zmiany trybu pracy przytbicy przetacznikiem “Mode”. ® Wewnetrzna / zewnetrzna szybka ochronna filtra lub filtr sq zanieczyszczone - wymieni¢

szybki, wyczyscic filtr.

Umozliwia on przetaczanie pomiedzy spawaniem (Welding), a szlifowaniem (Grinding).
® Swiatto otoczenia jest zbyt stabe - poprawi¢ oswietlenie.

Automat tbi Ini h -profi V1 jest
utomatyczna przylbica spawalnicza Sherman-profi Via przeznaczona jest do Przytbica zasilana jest bateriami stonecznymi, a ponadto posiada dwie wbudowane

ochrony twarzy .l oczu pTZEd |§kram|, odpryskarTn l szlkodh.wlym promllenlowlanlem baterie litowe 3V. W normalnych warunkach spawania zapewnia to zywotno$¢ baterii na ® Niewlasciwie dobrany stopien zaciemnienia - zmieni¢ stopierl zaciemnienia.

podczas spawania oraz szlifowania. Automatyczny filtr zaciemniajacy po zajarzeniutuku onad6lat Pravibi i towie lub §li

samoczynnie zmienia si¢ z jasnego na ciemny, a po zakoficzeniu spawania ponownie P o . . rzyibica rusza sig na glowle lub slizga

staje sigjasny. Produkt ten jest zgodny znormami EN 379 EN 175 oraz ze standardem ANSI Z87.1- ® Paski mocujace ustawione sa niewlasciwie - poprawi¢ paski mocujace.
1989. Uwaga! W przypadku niemozno$ci rozwigzania ktérego$ z powyzszych

Automatyczna przytbica spawalnicza Sherman-profi V1a jest gotowa do
natychmiastowego uzytkowania, wymaga dopasowania do rozmiaru gtowy spawacza
orazdoboru wtasciwego stopnia zaciemnienia w zalezno$ci od przeznaczenia. Przytbica
posiada certyfikat europejski CE.

PRZED ROZPOCZECIEM UZYTKOWANIA NALEZY:

® Sprawdzi¢ stan zewnetrznej szybki ochronnej, upewni¢ sie czy dwa czujniki filtra
nie sg zabrudzone. Sprawdzi¢ rowniez, czy wewnetrzna i zewnetrzna szybka
ochronna sg umocowane w sposob trwaty i pewny.

® Sprawdzi¢, czy ktorys z elementow przytbicy nie jest zuzyty lub uszkodzony.
Wszystkie elementy pekniete lub porysowane nalezy bezzwtocznie wymieni¢ na
nowe, aby unikng¢ powaznych uszkodzen ciata.

® \Wybrac tryb pracy: “spawanie” (Welding) lub “szlifowanie” (Grinding).

@ Po wybraniu opcji “spawanie” ustawi¢ wtasciwy stopien zaciemnienia przy
pomocy pokretta potencjometru oraz ustawi¢ odpowiedni poziom czuto$ci i i
opdznienia.

® Po wybraniu opcji "szlifowanie" filtr pracuje ciagle w jasnym stanie zaciemnienia,

problemoéw nalezy natychmiast zaprzesta¢ spawania!
KONSERWACJA PRZYLBICY

Nowoczesne automatyczne filtry zaciemniajgce zapewniajq catkowitg ochrone oczuii
twarzy przed promieniowaniem ultrafioletowym oraz podczerwonym. Poziom ochrony
przed promieniowaniem UV/IRwynosi 16 (DIN), nawet gdy filtr staje sie jasny.

OSTRZEZENIE !

Automatycznej przytbicy spawalniczej Sherman-profi V1a nie nalezy uzywac do
spawania laserem ani spawania gazowego.

Nie ktas¢ przytbicy na gorace przedmioty.

Nie otwiera¢ automatycznego filtra zaciemniajacego.

Automatyczna przytbica spawalnicza Sherman-profi V1a nie chroni przed
uderzeniem duzych przedmiotow.

Przytbica nie chroni przed materiatami wybuchowymi ani ptynami zracymi.

Nie dokonywac zadnych modyfikacji ani zmian konstrukcyjnych przytbicy ani filtra.
Nie uzywac¢ cze¢$ci zamiennych innych niz wymienione w niniejszej instrukcji.
Wszelkie modyfikacje dokonane przez uzytkownika oraz stosowanie niewtasciwych
cze$ci zamiennych moga by¢ przyczyng powaznych uszkodzen ciata.

W przypadku gdy filtr nie dziata po zajarzeniu tuku, nalezy natychmiast zaprzesta¢

Wymiana szybek ochronnych

W celu wymiany szybki ochronnej
nalezy odsuna¢ uszkodzona /zuzytg
szybke ciagnac za $rodkowa czes¢
szybki (patrz rysunek obok).
Nastepnie zatozy¢ nowg szybke
i upewnic sie czy zostata osadzona
stabilnie i pewnie.

Czyszczenie przythicy

Korpus przytbicy my¢ cieptq woda
z mydtem. Filtr czysci¢ przy pomocy
migkkiej $ciereczki. Nie zanurza¢
w wodzie ani innym piynie. Nie uzywac
rozpuszczalnikow.

DANE TECHNICGZNE

bez mozliwosci regulacji. ) : -
® Dopasowac paski mocujace przylbice tak aby znajdowata sie mozliwie nisko na dalszego uzytkowania. Pole widzenia 95 x 36 mm
glowie i mozliwie blisko twarzy. .Nie. stosowaé zadnych, rozpusz<.:zalnikéw do czyszczenia lub mycia filtra ani Wymiary filtra 110 x 90 x 9 mm
ZMIANA STOPNIA ZACIEMNIENIA Jaleh"‘?h{V'ek elementow IPF%Y*bICY- o o Stopigr'\ ’ochrolny przled promieniowaqiem UV IR 16 wg DIN
L o ) ) ) ) . Chronic filtr przed wszelkimi ptynami i zanieczyszczeniami. Stopieri zaciemnienia w stanie jasnym 4 wg DIN
Stopief zaciemnienia moze by¢ ustawiony recznie W zakresie 9 13 Nalezy ustawi¢ Regularnie czysci¢ powierzchnie filtra. Nie uzywac silnych $rodkow czyszczacych. Zakres stopni zaciemnienia 9-13 wg DIN
pokre.ﬂo potenqornetru.tak, .aby./ strzatka ws.kazywa}a zadana wartos¢. Zasady doboru Czujniki oraz baterie stoneczne czysci¢ miekka $ciereczka. Regularnie wymienia¢ Zasilanie fotoogniwo
wiasciwegostopniazaciemnieniaprzedstawia tabela. zewnetrzne szybki ochronne. Wiaczanie/ wytaczanie zasilania automatyczne
OPIS PRODUKTU PROBLEMY I ICH ROZWIAZYWANIE gZ‘f*f’SF _ N P;V""a regulacia
Automatyczna przyibica spawalnicza Sherman-profi V1a wyposazona jest w Nieregulame zaciemnianie poznienie przefaczania - fasny/ciemny 1/:30000 s
specjalny, ergonomiczny system odchylania, zmieniajacy jej punkt ciezkosci wzgledem - ciemny/jasny 0.25 - 0.8 s (skokowe)
' ’ @ Paski mocujace przytbice zostaty niewtasciwie ustawione i odlegto$¢ oczu od filtra jest Temperatura uzytkowania .5°C+ 55°C
towy spawacza. S . : :
giowy nieréwna - dopasowa¢ paski mocujace. . on = 700
Temperatura przechowywania -20°C = 70°C

W momencie rozpoczecia spawania filtr automatycznie zmienia si¢ z jasnego na
ciemnywciggu 1/30000s.

Filtr automatyczny nie zaciemnia sie, hadZ miga
® Ustawiona funkcja pracy: "szlifowanie" - przetaczy¢ na "spawanie’.

Materiat przytbicy
Masa

nylon/poliamid
450 g



