Sherman

PALNIKI DEKARSKIE, DO LUTOWANIA | OPALANIA

Palniki dekarskie, do lutowania i opalania przystosowane sg do zasilania
propanem lub mieszankg propan-butan.

OSTRZEZENIA
Przed rozpoczeciem pracy nalezy upewnic sie, ze uktad zasilania gazem jest
szczelny.

ZAPALANIE PLOMIENIA
Odkreci¢ zawor na butli z gazem, a nastepnie zawor palnika. Zblizy¢ ogien
do dyszy palnika

UZYTKOWANIE

Wielkos¢ ptomienia regulowaé za pomocg zaworu palnika. W przypadku
palnikbw wyposazonych w dzwignie, przy pomocy zaworu wyregulowac
ptomien minimalny. Wocisniecie dzwigni spowoduje natychmiastowe
uzyskanie maksymalnej mocy ptomienia. Zwolnienie dzwigni spowoduje
powrot do minimalnej wielkosci ptomienia.

PARAMETRY TECHNICZNE

Srednica dyszy | Moc (kW) | Zuzycie gazu (g/h) | Cisnienie robocze (bar)
13 0,8-14 60 — 110 1,5-25
14 2,7-43 200 — 330 1,5-25
17 3,5-5,0 270 — 390 1,56-25
Ptaska 2,8 220 1,5-25
Do rur 4,5 350 1,56-2,5
25 55-10 400 — 700 1,0-2,0
35 15-24 1200 -1 900 1,0-2,0
50 48 — 97 3 800 —7 500 1,5-4,0
60 65— 125 5000 -10 000 1,5-4,0
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ROOFING, SOLDERING AND HEAT GUN TORCHES

Roofing, soldering and heat gun torches are designed for use with propane
or a propane-butane gas mixture.

WARNINGS
Before starting work, make sure that the gas supply system is leak-tight.

IGNITING THE FLAME
Open the valve on the gas cylinder, then open the torch valve. Bring a flame
close to the torch nozzle to ignite the gas.

OPERATION

Adjust the flame size using the torch valve. For torches equipped with a lever,
use the valve to set the minimum flame level. Pressing the lever will
immediately provide maximum flame output. Releasing the lever will return
the flame to the minimum setting.

TECHNICAL PARAMETERS

Burner diam. P(E\v/vve)r Gas co(g;e,#)mptlon Working pressure (bar)
13 08-14 60 — 110 1,5-25
14 2,7-4,3 200 — 330 1,5-25
17 3,5-5,0 270 — 390 1,5-25
Flat 2,8 220 1,5-25
Fork 4,5 350 1,5-25
25 55-10 400 - 700 1,0-2,0
35 15-24 1200 - 1900 1,0-2,0
50 48 — 97 3 800 — 7 500 1,5-4,0
60 65 — 125 5000 - 10000 1,5-4,0
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