1. Opis
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Bezpieczniki suche

Konstrukcja bezpiecznika posiada dwa zabezpieczenia:
1. Zawor zwrotny — zapobiega przeptywowi gazu w kierunku przeciwnym do normalnego kierunku

przeptywu.

2. Zapora ptomieniowa — powoduje schtodzenie ptomienia i jego wygaszenie.
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2. Zastosowanie
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Bezpieczniki suche montowane sg na odpowiednich (tlenowych lub acetylenowych) kréécach wlotowych
gazowych palnikéw przeznaczonych do cigcia i spawania, wezach spawalniczych lub kré¢cach
wylotowych reduktoréw (tlenowych lub acetylenowych). Stuzg do zabezpieczania instalacji gazowych
zasilajgcych palnik przed skutkami cofniecia ptomienia oraz zapobiegajg przeptywowi gazu w kierunku
przeciwnym do normalnego kierunku przeptywu.

3. Dane techniczne

Typ bezpiecznika Rodzaj gazu éizz‘c}'{gﬁ?@% Gwint kroécow KonCO\Evmkln?;) weza

BSP1-T

BSR1-T Tlen 1-10 G1/4RH 6.3
BSW1-T -

BSP1-A

BSR1-A Acetylen 0.1-15 G3/8LH 8
BSW1-A -

4. Znakowanie
Tlen | Acetylen

numer normy

PN-EN ISO 5175-1

znak handlowy

logo Sherman

typ bezpiecznika

BSP1-T, BSR1-T lub BSW1-

BSP1-A, BSR1-A lub BSW1-A

T
kierunek normalnego przeptywu gazu strzatka

Symbol gazu Tlen Acetylen
Maksymalne ci$nienie robocze 10 bar 1,5 bar

Sherman

Przepisy obstugi bezpiecznikéw suchych do tlenu i acetylenu

1. Zasada dziatania bezpiecznika

Bezpieczniki sg montowane bezposrednio do kré¢cow wlotowych palnika, kroécéw wylotowych reduktora
badz do wezy spawalniczych. Doptywajgcy do bezpiecznika gaz przeptywa przez zawodr zwrotny a nastepnie
przez zapore ptomieniowg do wylotu bezpiecznika. Zawor zwrotny chroni przed utajonym przeptywem gazu
w kierunku przeciwnym do normalnego oraz zatrzymuje fale ci$nienia towarzyszgca zaptonowi (wybuchowi)
gazow po stronie wylotowej. W przypadku przemieszczenia ptomienia od palnika w kierunku zrédta zasilania
natrafia on na zapore ptomieniowg w postaci wktadki mikroporowatej. Wnikajac w zapore ptomien zostaje
rozbity na mikroptomienie, co powoduje jego gwattowne schtodzenie i wygaszenie.

2. Dane techniczne
Wedtug instrukcji obstugi

3. Rodzaj gazu
Tlen lub acetylen, wg przeznaczenia

4. Montaz bezpiecznika i kontrola szczelnosci

Bezpiecznik nalezy montowa¢ na wiasciwym (acetylenowym lub tlenowym) kro¢cu wlotowym palnika
spawalniczego, kré¢cu wylotowym reduktora (acetylenowego Ilub tlenowego) nakrecajac nakretke
bezpiecznika. Na przeciwlegty kréciec bezpiecznika zatozy¢ waz zasilajgcy i zabezpieczy¢ opaskg zaciskowa.
W przypadku bezpiecznika wezowego zatozy¢ weze na obydwa kréc¢ce bezpiecznika. Szczegdlng uwage
nalezy zwréci¢ na zachowanie prawidtowego kierunku przeptywu gazu przez bezpiecznik (strzatka na
obudowie). Szczelno$¢ potaczenia nalezy sprawdzi¢ za pomocg wody mydlanej.

5. Przepisy obstugi i konserwacja

Bezpieczniki nalezy eksploatowac zgodnie z ich przeznaczeniem, zaréwno pod wzgledem rodzaju gazu,
kierunku jego przeptywu, znamionowych wartosci ciSnienia i natezenia przeptywu oraz miejsca montazu.
Bezpieczniki nalezy chroni¢ przed uszkodzeniem i zanieczyszczeniem

Doprowadzone gazy do bezpiecznikbw powinny by¢ wolne od zanieczyszczeh. Wszelkiego rodzaju
zanieczyszczenia powodujg zmniejszenie przepustowosci zapory ptomieniowe;.

Podstawowym warunkiem bezpieczefnstwa pracy jest stosowanie prawidiowo dziatajagcych palnikow,
odpornych na obcigzenia termiczne i cofanie sie ptomienia. Czeste cofniecia ptomienia w znacznym stopniu
wptywajg na zmniejszenie sie przepustowosci zapory ptomieniowej.

W przypadku zauwazenia nieprawidtowosci dziatania objawiajgcego sie nieszczelnoscig potaczen,
zmniejszeniem lub brakiem przepustowosci, bezpieczniki nalezy przekaza¢ do naprawy.

Bezpiecznik nie wymaga konserwacji technicznej, jedynie spetnienia niniejszych warunkéw eksploatacii.

6. Uwagi ogéine

Stosowanie bezpiecznikdw suchych jest obowigzkowe w przypadku zasilania palnikéw gazami pobieranymi
z butli. W pozostatych przypadkach bezpieczniki suche spetniajg jedynie role dodatkowego zabezpieczenia.
Nie mogg one spetniac¢ roli bezpiecznikéw gtéwnych lub sieciowych i nie podlegajg przepisom dozoru
technicznego.

Wszelkie naprawy dokonujg autoryzowane punkty serwisowe.

TECWELD Piotr Polak

41-943 Piekary Slaskie, ul. Szmaragdowa 21/3/6,
Oddziat:

41-924 Bytom, ul. Krzyzowa 1G

Tel. +48 32 386-94-28

e-mail: info@tecweld.pl www.tecweld.pl



