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INSTRUKCJA OBSLUGI

PALNIK DO LUTOWANIA ACETYLENOWO - TLENOWY TWL1-A
PALNIK DO LUTOWANIA PROPANOWO - TLENOWY TWL1-P

1. OPIS

Palniki do lutowania Sherman TWL1-A oraz TWL1-P to smoczkowe (inzektorowe) palniki acetylenowo — tlenowe i
propanowo — tlenowe umozliwiajgcy zmiane wydajnosci poprzez regulacje przeptywu tlenu do smoczka, oraz zmiane
wylotu. Regulacja tlenu odbywa sie za pomocg specjalnego wrzeciona, spetniajgcego role zaworu odcinajgcego. Doptyw
gazu palnego jest regulowany poprzez zawér gazu palnego. Palniki przeznaczone sg do lutowania metali i stopow,
podgrzewania i opalania.
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2. DANE TECHNICZNE

TWL1-A
Nr wylotu 1 | 2 | 3 | 4 ] 5
Cisnienie tlenu [MPa] 0,15
Cisnienie acetylenu [MPa] 0,02
Zuzycie tlenu [dm3/h] 27 55 80 120 175
Zuzycie acetylenu [dm3/h] 25 50 75 100 150
TWL1-P
Nr wylotu 1 | 2 | 3 | 4 ] -5
Cisnienie tlenu [MPa] 0,15
Cisnienie propanu [MPa] 0,02
Zuzycie tlenu [dm3/h] 30 55 85 120 180
Zuzycie propanu [dm3/h] 10 15 25 35 50
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3. PRZYGOTOWANIE DO PRACY

Dobra¢ wiasciwy wylot w zaleznosci od rodzaju wykonywanych prac. Wylot dokreci¢ kluczem do uzyskania szczelnosci.
Natozy¢ weze na krécce przytgczeniowe (tlenowy dolny kréciec, gaz palny goérny krociec). Weze muszg by¢ czyste i
wolne od resztek smaréw. Weze zacisng¢ na kréécach opaskami zaciskowymi. Na reduktorach ustawi¢ wiasciwe
cisnienie tlenu i gazu palnego.

4. SPRAWDZENIE SZCZELNOSCI

Sprawdzi¢ szczelno$é poprzez zanurzenie w wodzie lub smarujagc wodg mydlang. W przypadku stwierdzenia
nieszczelnosci usungc jg poprzez silniejsze dokrecenie. W razie niemozno$ci usuniecia nieszczelnosci oddac palnik do
naprawy w autoryzowanym serwisie. Praca palnikiem wskazujacym jakiekolwiek nieszczelnosci jest zabroniona i
grozi powaznym wypadkiem!

5. ZAPALANIE PALNIKA | REGULACJA PLOMIENIA

1. Otworzy¢ zawor gazu palnego o Y4 - 2 obrotu i zapali¢ palnik przy pomocy zapalarki
2. Stopniowo otwiera¢ zawér tlenowy podgrzewajgcego az do uzyskania biatego stozka ptomienia.
3. Otworzy¢ dzwignie tlenu thacego. Wyregulowac ptomien.

6. INSTRUKCJA BHP

W trakcie pracy palnikiem nalezy przestrzega¢ ogolnie znanych przepiséw dotyczacych palnikéw, wezy, reduktorow i
butli do gazéw oraz wymagan p. poz obowigzujgcych przy uzytkowaniu gazéw technicznych. Szczegdlnie nalezy
przestrzegac¢ nastepujgcych zalecen:

- Zachowac petng szczelnos¢ wszystkich potgczen palnika. Nalezy pamietac, ze gaz palny zmieszany z powietrzem
tworzy mieszanke wybuchowag. Nie wolno sprawdzac¢ szczelnosci potaczenh otwartym ptomieniem!

- W przypadku zatkania sie podczas pracy otworu w dyszy natychmiast zgasi¢ palnik i przeczysci¢ otwor.

- Zapalonego palnika nie odktada¢ w czasie przerw w pracy. Palnik trzymac tak, aby ptomienh byt skierowany w doét lub
w gore i nie mogt poparzy¢ osob stojgcych obok.

- Nalezy zwraca¢ uwage, aby ptomien palnika oraz iskry i odpryski metalu powstajgce podczas ciecia nie mogty
dosiegng¢ wezy, reduktoréw, butli z gazem, itp.

- Zabrania sie uzywac palnika w poblizu materiatow fatwopalnych i wybuchowych.

- W czasie dtuzszych przerw w eksploatacji palnika, zawory butlowe powinny by¢ zamkniete.

- Butle do gazéw technicznych nalezy chronié przed nadmiernym nagrzaniem lub ozigbieniem. Zawér butlowy nalezy
otwiera¢ powoli.

- Zabrania sig jakichkolwiek przerébek i modyfikacji palnika przez uzytkownikéw.

7. SPECYFIKACJA KOMPLETU

1. Palnik TWL1-A lub TWL1-P 1 szt.
2. komplet 5 wylotow 1 szt.
3. kréciec przytgczeniowy gazu palnego + nakretka 1 kpl
4. kréciec przytaczeniowy tlenu + nakretka 1 kpl

8. WYKAZ STANDARDOWYCH CZESCI ZAMIENNYCH

Nazwa Nr katalogowy
Komplet wylotéw zapasowych TWL1-A GNTWL1ADZ
Komplet wylotéw zapasowych TWL1-P GNTWL1PDZ
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