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Spoinomierze / Weld gauge
SPA-40, SPA-60

Spoinomierze SPA-40 i SPA-60 to przyrzady o
jednakowej  konstrukcji oraz zastosowaniu,
réznigce sie wielkoscia i zakresem pomiarowym.
Skiadajg sie z czterech elementéw: skali gtéwnej,
miernika wysokosci, miernika gtgebokosci podtopienia,
oraz miernika wielozadaniowego i jest uzywany do
pomiaru wielkosci szczeliny, kgta ukosowania, oraz
szerokos$ci, wysokosci, i gteboko$ci podtopienia spoiny.
Spoinomierz wykonany jest ze stali nierdzewnej i
charakteryzuje sie zwartg budowa, tatwoscig obstugi i
szerokim zakresem zastosowan.

The SPA-40 and SPA-60 weld gauges are
instruments of identical design and application,
differing only in size and measuring range.

They consist of four components: the main scale, a
height gauge, an undercut depth gauge, and a
multifunction gauge. The instruments are used for
measuring gap size, bevel angle, as well as the width,
height, and undercut depth of welds.

The weld gauge is made of stainless steel and is
characterized by its compact design, ease of use, and
wide range of applications.

1. Korpus spoinomierza
Gauge Body

2. Miernik wysokosci
Height Gauge

4, Miernik wielozadaniowy
Multifunction Gauge
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Dane techniczne

3. Miernik gtebokosci podtopienia
Undercut Depth Gauge

5. Skala szerokosci speiny
Weld Width Scale

6. Skala kata ukosowania
Bevel Angle Scale

Specifications

Zakres pomiarowy | Tolerancja
Mierzona wielkos¢ Measured Parameter SPA-40 | SPA-60 | /Tolerance
Wysokos$¢é spoiny pachwinowej [mm] Fillet Weld Leg Size [mm] 0-12 0-12 0.2
Wysokos$¢ spoiny czotowej [mm] Butt Weld Reinforcement Height 0-10 0-15 0.2

[mm]

Grubos$¢ spoiny pachwinowej [mm] Fillet Weld Throat Thickness [mm] 0-12 0-12 0.2
Szeroko$¢ spoiny [mm] Weld Width [mm] 0-40 0-60 0.3
Gtebokos$¢ podtopienia [mm] Undercut Depth [mm] 0-5 0-5 0.1
Kat ukosowania [°] Bevel Angle [°] 90 - 150 80 - 160 3°
Szeroko$¢ szczeliny [mm] Gap Width [mm] 05-5 05-6 0.1

Uwagi ogodlne

General notes

Nie nalezy przechowywac spoinomierza razem z
innymi narzedziami aby unikng¢ jego uszkodzenia

Do not store the weld gauge together with other tools
to avoid damage.

Nie czysci¢ podziatek spoinomierza octanem amylu

Do not clean the weld gauge graduations with amyl
acetate.

Metody pomiaru / Measurement methods

Pomiar wysokosci spoiny czotowej.

Ustawi¢ miernik gtebokosci podtopienia (3) w pozycji Zero i
zablokowa¢ $rubg mocujgca. Nastepnie przesuwac¢ miernik
wysokosci do zetknigcia z materiatem spawanym. Odczyt z
miernika wysokos$ci (2) jest wysokoscig spoiny czotowe;.
Measurement of Butt Weld Reinforcement Height.

Set the undercut depth gauge (3) to the zero position and
secure it with the locking screw. Then move the height gauge
until it contacts the surface of the welded material. The reading
on the height gauge (2) indicates the butt weld reinforcement
height.
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Pomiar wysokosci spoiny pachwinowej.
Przytozy¢ powierzchnie A miernika do powierzchni
spawanej oraz spoiny i przesuwaé miernik
wysokosci (2) do zetknigcia z drugg powierzchnig
spawanga. Odczyt z miernika wysokosci (2) jest
wysokoscig spoiny pachwinowe;j.

Measurement of Fillet Weld Leg Size.

Place surface A of the gauge against the welded
surface and the weld, then move the height gauge
(2) until it contacts the second welded surface. The
reading on the height gauge (2) indicates the fillet
weld leg size.

Pomiar  grubosci spoiny pachwinowej.
Przytozy¢ powierzchnie B1 i B2 korpusu
spoinomierza do powierzchni spawanych i
przesuwac miernik wysokosci do zetkniecia z granig
spoiny. Odczyt z miernika wysokosci (2) jest
gruboscig spoiny pachwinowe;j.

Measurement of Fillet Weld Throat Thickness.
Place surfaces B1 and B2 of the weld gauge body
against the welded surfaces and move the height
gauge until it comes into contact with the weld root.
The reading on the height gauge (2) indicates the
fillet weld throat thickness

Pomiar szerokosci spoiny czotowej.

Przytozy¢ naroznik korpusu spoinomierza do
jednej strony spoiny czotowej i obrécié miernik
wielozadaniowy tak aby zetknat sie z drugg strong
spoiny. Odczyt ze skalo szerokos$ci (5) wskazany
przez miernik wielozadaniowy jest szerokoscig
spoiny czotowe;j.

Measurement of Butt Weld Width.

Place the corner of the weld gauge body against
one side of the butt weld and rotate the
multifunction gauge until it contacts the other side
of the weld. The reading on the width scale (5),
indicated by the multifunction gauge, represents
the butt weld width.
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Pomiar kata ukosowania.

Do pomiaru kata ukosowania uzy¢ powierzchni
pomiarowej A i miernika wielozadaniowego.
Odczyt ze skali (6) jest katem ukosowania

Measurement of Bevel Angle.

Use measuring surface A and the multifunction
gauge to measure the bevel angle. The reading
on scale (6) indicates the bevel angle.

Pomiar gtebokosci podtopienia spoiny.
Ustawi¢ miernik wysokosci w pozycji Zero i
zablokowa¢ $rubg. Nastepnie zmierzyé
wielko$¢ podtopienia miernikiem potopienia.

Measurement of Weld Undercut Depth.
Set the height gauge to the zero position and
lock it with the locking screw. Then measure
the undercut depth using the undercut depth
gauge.

Pomiar szerokosci szczeliny.

Wiozy¢ miernik wielozadaniowy w szczeling
pomiedzy materiatami spawanymi. Odczyt ze
szczelinomierza jest szerokoscig szczeliny.
Measurement of Gap Width.

Insert the multifunction gauge into the gap
between the parts to be welded. The reading
indicated by the gauge represents the gap
width.




