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OSTRZEZENIE!
Przed instalacjg i rozruchem urzadzenia nalezy zapoznac sie z niniejszg

instrukcja

1. UWAGI OGOLNE

Uruchomienia i eksploatacji urzagdzenia mozna dokonac tylko po doktadnym zapoznaniu sie z niniejszg

Instrukcjg Obstugi.

Ze wzgledu na ciaggty rozwdj techniczny urzadzenia, pewne jego funkcje moga ulega¢ modyfikacji i ich

dziatanie moze rézni¢ sie szczegoétami od opiséw w instrukcji. Nie jest to btedem urzadzenia, lecz

wynikiem postepu i ciggtych prac modyfikacyjnych urzgdzenia. Zmianie ulec moze standardowe

wyposazenie urzgdzenia.

Podtagczenie urzadzenia do sieci moze wykonac tylko osoba z aktualnymi uprawnieniami SEP po

zapoznaniu sie z instrukcjg obstugi.

Uwaga! Kolejnos$¢ podtgczenia faz zasilajgcych jest istotna dla poprawnego dziatania urzadzenia.

Bledne podiaczenie zasilania moze by¢ powodem niewlasciwego dzialania, uszkodzenia

urzadzenia lub wypadku!

Przed uruchomieniem urzgdzenia nalezy:

e Sprawdzi¢ stan potgczen elektrycznych i mechanicznych.

e Zadbac o witasciwe warunki pracy, tj. zapewni¢ wiasciwg temperature, wilgotnos¢ i wentylacje w
miejscu pracy. Poza pomieszczeniami zamknietymi chroni¢ przed opadami atmosferycznymi.

¢ Umiescic¢ urzadzenie w miejscu umozliwiajgcym jego tatwg obstuge.

Wszelkie naprawy urzgdzenia mogg by¢é dokonywane wytgcznie po odtgczeniu wtyczki z gniazdka

zasilajgcego.

Gdy urzadzenie jest podigczone do sieci niedozwolone jest dotykanie gotg rekg ani przez wilgotng

odziez zadnych elementow tworzacych obwdd pradu zgrzewania.

Zabronione jest zdejmowanie oston zewnetrznych przy urzgdzeniu wigczonym do sieci.

Wszelkie przerdébki urzadzenia we wlasnym zakresie sg zabronione i mogg stanowi¢ pogorszenie

warunkow bezpieczenstwa.

Wszelkie prace konserwacyjne i remontowe mogg by¢ przeprowadzane wytgcznie przez uprawnione

osoby z zachowaniem warunkow bezpieczenstwa pracy obowigzujgcych dla urzadzen elektrycznych.

Zabrania sie eksploatacji spawarki w pomieszczeniach zagrozonych wybuchem lub pozarem!

Po zakonczeniu pracy przewdd zasilajgcy urzadzenie nalezy odtgczyé od sieci.

Uszkodzenie urzgdzenia spowodowane niewtasciwg obstugg powoduje utrate uprawnien z tytutu

gwarancji.

Wszelkie przerdbki pozycjonera sg zabronione i powodujg utrate gwarancji.

2. OPIS OGOLNY

Przemystowy pozycjoner spawalniczy BY-1200 to idealne narzedzie do manipulacji elementem
spawanym w prostych lub pétautomatycznych procesach technologicznych. Charakteryzuje sie
niezwyktg uniwersalnoscig, pozwalajgc na prowadzenie procesu spawania w optymalnej pozycji i
przyczyniajgc sie tym samym do poprawy jakosci spawanych wyrobdow. Wykorzystane rozwigzania
konstrukcyjne zapewniajg bezpieczng obstuge oraz bezawaryjng prace. Pozycjoner umozliwia
pochylenie tarczy w zakresie 0 - 90°. Stot wyposazony jest w montazowe rowki przytgczeniowe do
mocowania uchwytéw i szczek. Urzadzenie posiadajg ptynng regulacje predkosci obrotowej oraz
mozliwos¢ wyboru kierunku obrotu.

Pozycjoner zasilany jest napieciem trojfazowym 3x400V 50 Hz.



3. PARAMETRY TECHNICZNE

Napiecie zasilania AC 3x400V 50Hz
Moc silnika obracajgcego 0,75 kW
Nosnos¢ przy poziomym ustawieniu stotu 1200 kg
Nosnos¢ przy maksymalnym pochyleniu stotu 600 kg
Srodek ciezkosci L1* 250 mm
Mimosrod L2** 200 mm
Srednica stotu 1200 mm
Zakres regulacji pochylenia stotu 0-90°
Zakres regulacji predko$ci obrotowej stotu 0,05 — 0,5 obr/min
Wymiary gabarytowe 1660 x 1400 x 1060 mm
Masa 1000 kg

*Srodek ciezkoséci - maksymalna odlegto$é $rodka ciezkosci obrabianego elementu od
powierzchni stotu, patrz pkt 5.

** Mimosréd — maksymalna odlegtos$¢ srodka ciezkosci obrabianego elementu od osi stotu, patrz
pkt 5.

4. PRZYLACZENIE DO SIECI ZASILAJACEJ

Uwaga! Kolejnos¢ podtgczenia faz zasilajgcych jest istotna dla poprawnego dziatania urzgdzenia!
Bledne podiaczenie zasilania moze byé powodem niewlasciwego dziatania, uszkodzenia
urzadzenia lub wypadku! Do prawidiowego dzialania urzadzenia konieczne jest podiaczenie
wszystkich 5 przewodow zasilajacych.

Podtgczenie urzadzenia do sieci moze wykonac tylko osoba z aktualnymi uprawnieniami SEP.

Punkt przylgczeniowy pozycjonera powinien posiadac zasilanie tréjfazowe, przewdd neutralny oraz
ochronny. Przewdd niebieski nalezy podtgczy¢ do gniazda N. Po przytgczeniu urzgdzenia nalezy
sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania (kolejnos¢ podigczonych faz L1, L2 i L3). W przypadku gdy urzadzenie
nie dziata, nalezy zmienic¢ kolejnos¢ faz w taki sposéb, aby zmiana potozenia przetgcznika géra-dot
powodowata ruch we wtasciwym kierunku oraz dziatat wytgcznik kranicowy. Jezeli wylgcznik krancowy
nie dziata, nalezy ponownie zmieni¢ kolejnosc¢ faz, az do uzyskania prawidtowego dziatania.



Uszkodzenia urzadzenia bedgce wynikiem nieprawidtowego poditgczenia do sieci zasilajgcej sg
wylgczone z odpowiedzialnosci gwarancyjnej.
5. PODLACZENIE DO SKRZYNKI STEROWNICZEJ
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Silnik obrotéw talerza

Silnik pochylania talerza

Pedat zdalnego sterowania (opcja)
Wyltaczniki krancowe

OO W

6. UMIESZCZANIE ELEMENTU OBRABIANEGO

Element obrabiany powinien by¢ umieszczony na stole tak, aby jego $rodek ciezko$ci znajdowat sie we
wiasciwej odlegtosci od powierzchni i osi stotu. Maksymalna odlegtos¢ srodka ciezkosci obrabianego
elementu od powierzchni stotu (L1) wynosi 250mm, a maksymalna odlegtos¢ Srodka ciezkosci
obrabianego elementu od osi stotu (L2) wynosi 200mm
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7. OPIS FUNKCJI PRZELACZNIKOW | POKRETEL
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Wylacznik zasilania

Dioda kontrolna zasilania

Gniazdo manipulatora

Wyswietlacz

Pokretto regulacji predkosci

Przycisk STOP (wytgczanie awaryjne)
Przetgcznik pochylania stotu
Przetgcznik kierunku obrotow
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Sterowanie pozycjonerem odbywa sie za pomocg manipulatora. Manipulator stuzy do pochylania stotu,
regulacji predko$ci obrotowej oraz zmiany kierunku obrotow.

Rozpoczynajac prace obrotowa pozycjonera nalezy ustawi¢ minimalng predkos¢ obrotowa, a
nastepnie stopniowo zwieksza¢ ja do wymaganej wartosci. Aby zmienié¢ kierunek obrotéw nalezy
najpierw zmniejszy¢é predkosé obrotowg do minimum, zatrzymaé pozycjoner ustawiajac
przelacznik kierunku obrotéw do pozycji ,,0”, a nastepnie przelagczy¢ kierunek obrotéw i
stopniowo zwieksza¢ predkos¢ obrotowa do wymaganej wartosci.

8. INSTRUKCJA BHP

Pozycjoner BY-1200 nalezy podtgczyé do sieci zasilajgcej 3x400V + PE, 50Hz zabezpieczonej
bezpiecznikami 16A o dziataniu zwtocznym.

Podtagczenie urzadzenia do sieci moze wykonac tylko osoba z aktualnymi uprawnieniami SEP po
zapoznaniu sie z instrukcjg obstugi.

Uwaga! Kolejnos¢ podtgczenia faz zasilajgcych jest istotna dla poprawnego dziatania urzgdzenia.
Bledne podiaczenie zasilania moze byé powodem niewlasciwego dziatania, uszkodzenia
urzadzenia lub wypadku!

Pracownicy obstugujgcy urzgdzenie powinni posiada¢ niezbedne kwalifikacje uprawniajgce ich do
obstugi urzadzenia:

e znac zasady BHP przy eksploatacji urzadzen zasilanych energig elektryczna,

e znac tres$¢ niniejszej instrukcji i eksploatowac¢ urzgdzenie zgodnie z jego przeznaczeniem.

W czasie zgrzewania elektrycznego istniejg nastepujgce zagrozenia:

e porazenie prgdem elektrycznym



Porazeniu prgdem elektrycznym mozna zapobiec:

e podtgczajgc urzgdzenie do technicznie sprawnej instalacji elektrycznej o wlasciwym zabezpieczeniu
i skutecznosci zerowania (dodatkowej ochrony przeciwporazeniowej);

e w warunkach szczegdlnego zagrozenia porazeniem prgdem elektrycznym (praca w srodowiskach
o duzej wilgotnosci i zbiornikach zamknietych) pracowaé z pomocnikiem i czuwajgcym nad
bezpieczenstwem, stosowaé ubranie i rekawice o dobrych wtasciwosciach izolacyjnych,

e W razie zauwazenia jakichkolwiek nieprawidtowosci, nalezy zwrdci¢ sie do kompetentnych osoéb w
celu ich usuniecia.

e Zabroniona jest eksploatacja urzadzenia ze zdjetymi ostonami.

9. INSTRUKCJA EKSPLOATACIJI

Eksploatacja pozycjonera BY-1200 powinna odbywac¢ sie w atmosferze wolnej od skfadnikéw zragcych i
duzego zapylenia. Nie nalezy ustawia¢ urzgdzenia w miejscach zakurzonych, w poblizu pracujgcych
szlifierek itp.

Nalezy unika¢ eksploatacji w srodowiskach o duzej wilgotnosci, a w szczegdlnosci w sytuacjach
wystepowania rosy na elementach metalowych.

W przypadku wystgpienia rosy na elementach metalowych np. po wprowadzeniu chtodnego urzadzenia
do cieptego pomieszczenia nalezy poczeka¢ do chwili znikniecia rosy. Zaleca sie w razie eksploataciji
zgrzewarki na wolnym powietrzu umieszczenie jej pod dachem w celu zabezpieczenia przed
niekorzystnymi warunkami atmosferycznymi.

10. INSTRUKCJA KONSERWACJI

W ramach codziennej obstugi nalezy utrzymywac pozycjoner w czystosci oraz sprawdzac¢ stan uchwytu,
przewodow oraz potgczen zewnetrznych.
Nie mniej niz raz na po6t roku nalezy dokonaé ogdlnego przegladu oraz stanu potagczen elektrycznych, a
w szczegolnosci:

- stanu ochrony przeciwporazeniowej

- stanu izolacji

- stanu uktadu zabezpieczen
Uszkodzenia wynikajace z eksploatacji pozycjonera w niewlasciwych warunkach oraz
nieprzestrzeganie zalecen dotyczacych konserwacji nie sg objete naprawami gwarancyjnymi.

11. INSTRUKCJA PRZECHOWYWANIA | TRANSPORTU

Urzadzenie nalezy przechowywa¢ w temperaturze —10°C do +40°C i wilgotno$ci wzglednej do 80%
wolnych od zrgcych wyziewdw i pytéw. Transport opakowanych urzgdzen powinien odbywac sie krytymi
Srodkami transportowymi. Na czas transportu opakowane urzgdzenia nalezy zabezpieczy¢ przed
przesuwaniem sie oraz zapewni¢ im wtadciwg pozycje.

12. GWARANCJA

Gwarancji udziela sie na okres 12 miesiecy dla podmiotéw prowadzacych dziatalnosé
gospodarcza, ale z wylaczeniem roszczeh zwigzanych z rekojmiag lub 24 miesigce dla
konsumentéw od daty sprzedazy.

Gwarancja bedzie respektowana po przedstawieniu przez reklamujacego dowodu zakupu
(faktura lub paragon) oraz karty gwarancyjnej z wpisang nazwa produktu, numerem fabrycznym,
data sprzedazy oraz opatrzonej pieczatka punktu sprzedazy.

Aby zleci¢ naprawe gwarancyjng nalezy wypelni¢ formularz znajdujagcy sie¢ na stronie
www.tecweld.pl w zaktadce SERWIS. Na podstawie zgtoszenia zlecony zostanie transport
urzgdzenia do serwisu firma kurierska. Urzadzenia wysylane w inny sposéb na koszt firmy
TECWELD nie beda przyjmowane!

Urzadzenie przesytane do reklamacji musi byé odpowiednio spakowane i zabezpieczone na czas
transportu. Firma TECWELD nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia pozycjonera wynikte
podczas transportu.



http://www.tecweld.pl/

Jezeli zamierzasz pozby¢ sie tego produktu, nie wyrzucaj go razem ze zwyklymi domowymi

odpadkami. Wedtug dyrektywy WEEE (Dyrektywa 2012/19/UE) obowigzujgcej w Unii

Europejskiej dla uzywanego sprzetu elektrycznego i elektronicznego nalezy stosowac

oddzielne sposoby utylizacji.

W Polsce zgodnie z przepisami ustawy z dnia 11 wrzesnia 2015 r. o zuzytym sprzecie
I elektrycznym i elektronicznym zabronione jest umieszczanie tgcznie z innymi odpadami

zuzytego sprzetu oznakowanego symbolem przekreslonego kosza.

Uzytkownik, ktéry zamierza pozby¢ sie tego produktu, jest zobowigzany do oddania zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego do punktu zbierania zuzytego sprzetu. Punkty zbierania prowadzone sg m.in.
przez sprzedawcow hurtowych i detalicznych tego sprzetu oraz przez gminne jednostki organizacyjne prowadzace
dziatalno$¢ w zakresie odbierania odpadow.

Powyzsze obowigzki ustawowe wprowadzone zostaty w celu ograniczenia ilosci odpadoéw powstatych ze zuzytego
sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz zapewnienia odpowiedniego poziomu zbierania, odzysku i recyklingu
zuzytego sprzetu. Prawidtowa realizacja tych obowigzkéw ma znaczenie zwlaszcza w przypadku, gdy w zuzytym
sprzecie znajdujg sie sktadniki niebezpieczne, ktére majg szczegdlnie negatywny wptyw na srodowisko i zdrowie
ludzi.

TECWELD Piotr Polak oddziat:
41-943 Piekary Slgskie ul. Szmaragdowa 21/3/6 41-909 Bytom ul. Krzyzowa 1G
Tel. +48 32 386 94 28
e-mail: info@tecweld.pl, www.tecweld.pl



DEKLARACJA ZGODNOSCI
01/BY1200/2024

Upowazniony przedstawiciel producenta:

TECWELD Piotr Polak
41-943 Piekary Slaskie
ul. Szmaragdowa 21/3/6

oddziat:

41-909 Bytom

ul. Krzyzowa 1G

POLSKA

Deklarujemy, ze nizej wymieniony wyréb:

Pozycjoner spawalniczy

Nazwa handlowa / typ: BY-1200
Sherman -

Znak towarowy producenta: profi—

do ktérego odnosi sie niniejsza deklaracja spetnia wymogi nastepujacych dyrektyw Unii Europejskiej

oraz przepisow krajowych wprowadzajgcych te dyrektywy:

Dyrektywy Niskonapieciowej LVD 2014/35/EU

Dyrektywy Kompatybilnosci Elektromagnetycznej EMC 2014/30/EU
Dyrektywy Maszynowej MD 2006/42/EC

Dyrektywy RoHS Il 2011/65/UE

oraz jest zgodny z nastepujgcymi normami:

PN-EN ISO 12100:2012 Bezpieczenstwo maszyn -- Ogolne zasady projektowania -- Ocena
ryzyka i zmniejszanie ryzyka,

PN-EN IEC 61000-6-2:2019 Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna (EMC) -- Cze$¢ 6-2: Normy
0golne -- Norma dotyczgca odpornosci w srodowiskach przemystowych,

PN-EN IEC 61000-6-4:2019 Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna (EMC) -- Cze$¢ 6-4: Normy
ogolne -- Norma emisji w Srodowiskach przemystowych,

PN-EN 60204-1:2018 Bezpieczehstwo maszyn -- Wyposazenie elektryczne maszyn -- Czes¢
1: Wymagania ogdlne.

PN-EN IEC 63000:2019 Dokumentacja techniczna do oceny produktéw elektrycznych i

elektronicznych w odniesieniu do ograniczenia substancji niebezpiecznych.

Rok umieszczenia znaku CE na urzgdzeniu: 2010

Bytom, dn. 05.01.2024 Piotr Polak

(podpis osoby upowaznionej)



