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OSTRZEZENIE!
Przed instalacjg i rozruchem urzgdzenia nalezy zapoznaé sie z niniejszg

instrukcjg

1. UWAGI OGOLNE

Uruchomienia i eksploatacji urzgdzenia mozna dokonac tylko po doktadnym zapoznaniu sie z niniejszg
Instrukcjg Obstugi.

Ze wzgledu na ciaggty rozwdj techniczny urzadzenia, pewne jego funkcje mogg ulega¢ modyfikacji i ich
dziatanie moze rézni¢ sie szczegétami od opiséw w instrukcji. Nie jest to bledem urzgdzenia, lecz
wynikiem postepu i ciggtych prac modyfikacyjnych urzadzenia.

Uszkodzenie urzgdzenia spowodowane niewlasciwg obstugg powoduje utrate uprawnien z tytutu
gwaranciji.

Wszelkie przerdbki prostownika sg zabronione i powodujg utrate gwarancji.

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy:

e Sprawdzi¢ stan potgczen elektrycznych i mechanicznych.

e Zadbac o wiasciwe warunki pracy, tj. zapewni¢ witasciwg temperature, wilgotnosc i wentylacje w
miejscu pracy. Poza pomieszczeniami zamknietymi chroni¢ przed opadami atmosferycznymi.

e Umiesci¢ urzgdzenie w miejscu umozliwiajgcym jego tatwg obstuge.

Uszkodzenie urzgdzenia spowodowane niewtasciwg obstugg powoduje utrate uprawnien z tytutu
gwarancji.
Wszelkie przerdbki pozycjonera sg zabronione i powodujg utrate gwarancji.

2. SYMBOLE

Na urzgdzeniu oraz w instrukcji obstugi mogg pojawi¢ sie niektére z ponizszych symboli. Zapoznaj sie
Z nimi oraz poznaj ich znaczenie. Prawidtowa interpretacja poszczegdlnych symboli zapewnia
efektywniejszg i bezpieczniejszg eksploatacje elektronarzedzia.

Ogdlny znak ostrzegawczy

Tredci poprzedzone tym znakiem zawierajg istotne informacje na temat bezpiecznego
uzytkowania sprzetu.

Przeczytaj instrukcje obstugi

Przed rozpoczeciem uzytkowania sprzetu nalezy zapozna¢ sie z instrukcjg obstugi.

Nie dotyka¢ ruchomych czesci.

Uwaga — ryzyko pochwycenia / zgniecenia dtoni.

Uwaga — napiecie elektryczne.

> BB P

Odtaczy¢ zasilanie przed konserwacja.

By

Produkt nie powinien byé wyrzucany do zwyktego kosza na odpady komunalne.

Produkt jest traktowany jako odpad elektryczny i elektroniczny (ZSEE) i musi zosta¢
oddzielnie zebrany i poddany recyklingowi.
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3. ZASADY BEZPIECZENSTWA

A OSTRZEZENIE! Przed rozpoczeciem instalacii, obstugi, konserwacii lub naprawy pozycjonera
spawalniczego nalezy doktadnie zapoznaé sie z niniejszg instrukcjg oraz przestrzega¢ wszystkich
obowigzujacych przepisow BHP dotyczgcych prac spawalniczych i urzadzen elektrycznych.

1. Pozycjoner moze byc¢ obstugiwany wytgcznie przez osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje i
przeszkolenie w zakresie bezpiecznej eksploatacji urzgdzeh spawalniczych.

2. Przed kazdym uruchomieniem nalezy sprawdzi¢ stan techniczny urzgdzenia, w szczegolnosci
przewodu zasilajgcego, pedatu sterowniczego, elementéw mocujgcych oraz potgczen elektrycznych i
mechanicznych. Uszkodzonego urzadzenia nie wolno uzytkowad.

3. Urzadzenie nalezy ustawic na stabilnym, rownym i wytrzymatym podtozu, zapewniajgcym bezpieczne
przenoszenie obcigzen roboczych.

4. Nie wolno przekracza¢ dopuszczalnych parametréw obcigzenia

5. Obrabiany element musi by¢ pewnie i stabilnie zamocowany do stotu roboczego przed rozpoczeciem
obrotu lub pochylenia tarczy. Niewlasciwe zamocowanie moze spowodowaé wyrwanie detalu, utrate
stabilnosci urzgdzenia oraz obrazenia operatora.

6. Podczas pracy zabrania sie dotykania obracajgcych sie czesci urzadzenia oraz wktadania rgk
pomiedzy element spawany a konstrukcje pozycjonera. Nalezy zachowac bezpieczng odlegtosé¢ od
strefy ruchu stotu.

7. Regulacje pochylenia stotu nalezy wykonywacC wytgcznie po zatrzymaniu obrotu tarczy oraz
zabezpieczeniu obrabianego elementu przed niekontrolowanym przemieszczeniem.

8. Wszelkie prace konserwacyjne, regulacyjne i naprawcze mogg by¢ wykonywane wytgcznie po
odtgczeniu urzgdzenia od sieci zasilajgce;.

9. Zabrania sie uzytkowania pozycjonera w pomieszczeniach zagrozonych wybuchem, w obecnosci
substancji tatwopalnych lub w warunkach nadmiernej wilgotnosci.

10. Operator powinien stosowa¢ srodki ochrony indywidualnej odpowiednie do procesu spawania, w
tym: przytbice spawalniczg, rekawice ochronne, odziez trudnopalng oraz obuwie ochronne.

11. Nie wolno zdejmowac¢ oston ochronnych, dokonywa¢ samowolnych modyfikacji konstrukciji
urzadzenia ani ingerowa¢ w uktad elektryczny. Dziatania takie mogg prowadzi¢ do utraty
bezpieczenstwa uzytkowania, uszkodzenia urzgdzenia oraz utraty gwaranciji.

12. Po zakonczeniu pracy nalezy zatrzymac obrét stotu, odtgczy¢ urzgdzenie od sieci zasilajgcej oraz
pozostawi¢ stanowisko pracy w stanie bezpiecznym i uporzgdkowanym.

UWAGA: W czasie pracy pozycjonera nalezy stale kontrolowaé stabilnos¢ mocowania detalu oraz
rbwnomierne roziozenie masy na stole roboczym. Niewtasciwe obcigzenie moze powodowac
nadmierne drgania, przecigzenie napedu oraz utrate kontroli nad obracanym elementem.

4. OPIS ZAGROZEN

Podczas eksploatacji pozycjonera spawalniczego mogg wystepowac zagrozenia wynikajgce zaréwno z
ruchu mechanicznego urzadzenia, jak i z prowadzonych proceséw spawalniczych. Operator jest
zobowigzany do identyfikacji zagrozenh oraz stosowania odpowiednich srodkéw ochronnych. Pozycjoner
posiada obracajgcy sie stét roboczy, mozliwosé pochytu tarczy w zakresie 0—90° oraz jest przeznaczony
do manipulacji detalami, co wymaga zachowania szczegolnej ostroznosci.

4.1 Zagrozenia mechaniczne
1. Pochwycenie lub wciggniecie czesci ciata przez obracajgcy sie stét roboczy.
¢ Nie wolno dotyka¢ obracajgcych sie elementéw podczas pracy urzgdzenia.
e Zabrania sie uzywania luznej odziezy, bizuterii oraz rekawic z luznymi elementami moggcymi
zostaé pochwyconymi przez ruchome czesci urzgdzenia.
2.Uderzenie przez obracany detal.
e Obracajgcy sie element moze wystawacé poza obrys stotu i stanowi¢ zagrozenie dla operatora
oraz 0sob znajdujgcych sie w poblizu.
e Nalezy zachowaé bezpieczng odlegto$¢ od strefy pracy urzadzenia.
3. Przygniecenie podczas regulacji pochylenia stotu.
e Podczas zmiany kata pochylenia istnieje ryzyko przygniecenia dtoni lub palcéw pomiedzy
elementami konstrukcji pozycjonera.
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4. Upadek lub wyrwanie obrabianego detalu.
e Nieprawidtowe zamocowanie elementu lub przekroczenie dopuszczalnej no$nosci moze
spowodowac zsuniecie sie detalu, uszkodzenie urzadzenia oraz obrazenia os6b znajdujgcych
sie w poblizu.

4.2 Zagrozenia elektryczne
1. Pozycjoner zasilany jest napieciem 230 V AC, dlatego istnieje ryzyko porazenia pradem elektrycznym
podczas uzytkowania, konserwaciji lub napraw
2. Szczegoblne zagrozenie wystepuje w przypadku:

e uszkodzenia przewodu zasilajgcego,

e uzytkowania urzgdzenia w warunkach podwyzszonej wilgotno$ci,

e wykonywania prac serwisowych bez odtgczenia zasilania.
3. Wszelkie naprawy instalacji elektrycznej mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez osoby posiadajgce
odpowiednie kwalifikacje.

4.3 Zagrozenia zwigzane z procesem spawania
1. Promieniowanie fuku spawalniczego
e moze powodowaé uszkodzenia wzroku oraz oparzenia skory.
e Nalezy stosowacé przytbice spawalnicze oraz odpowiednig odziez ochronna.
2. Odpryski gorgcego metalu i zuzla
e mogg powodowacé oparzenia oraz pozar materiatdw znajdujgcych sie w poblizu stanowiska
pracy.
3. Dymy i gazy spawalnicze
e moga negatywnie wptywaé na zdrowie operatora.
e Stanowisko pracy powinno byé wyposazone w skuteczng wentylacje lub instalacje odciggu
spalin spawalniczych.

4.4 Zagrozenia ergonomiczne

1. Niewtasciwe mocowanie ciezkich detali moze prowadzi¢ do przecigzeh uktadu miesniowo-
szkieletowego podczas ich zatadunku i demontazu.

2. W przypadku elementéw o znacznej masie nalezy stosowac urzgdzenia pomocnicze, takie jak
wciggniki, zurawiki lub suwnice.

4.5 Zagrozenia pozarowe

1. Proces spawania generuje wysokg temperature oraz gorgce odpryski metalu moggce doprowadzic¢
do zaptonu materiatow tatwopalnych.

2. Zabrania sie eksploatacji urzgdzenia w pomieszczeniach zagrozonych wybuchem lub w poblizu
substancji palnych.

3. W poblizu stanowiska pracy powinien znajdowac sie sprawny sprzet gasniczy odpowiedni dla
zagrozen wystepujgcych podczas spawania.

4.6 Srodki ochronne
W celu ograniczenia ryzyka wypadku operator powinien stosowac:
e przytbice lub tarcze spawalniczg,
e rekawice ochronne dla spawaczy,
e odziez trudnopalng z dtugimi rekawami,
e obuwie ochronne z noskiem ochronnym,
e ochronniki stuchu (jezeli poziom hatasu na stanowisku tego wymaga),
e Srodki ochrony uktadu oddechowego w przypadku niewystarczajgcej wentylaciji.

AOSTRZEZENIE: Zabrania sie przebywania oséb postronnych w strefie pracy pozycjonera
podczas obrotu stolu lub wykonywania operacji spawalniczych. Operator powinien natychmiast
zatrzymaé urzadzenie w przypadku stwierdzenia nieprawidtowej pracy, nadmiernych drgan,
poluzowania mocowania detalu lub wystgpienia innych sytuacji moggcych spowodowac zagrozenie dla
zdrowia i zycia.
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5. OPIS OGOLNY

Przemystowy pozycjoner spawalniczy BY-100 to idealne narzedzie do manipulacji elementem
spawanym w prostych lub pétautomatycznych procesach technologicznych. Charakteryzuje sie
niezwyktg uniwersalnoscig, pozwalajgc na prowadzenie procesu spawania w optymalnej pozycji i
przyczyniajgc sie tym samym do poprawy jakosci spawanych wyrobéw. Wykorzystane rozwigzania
konstrukcyjne zapewniajg bezpieczng obstuge oraz bezawaryjng prace. Pozycjoner umozliwia
pochylenie tarczy w zakresie 0 - 90°. Stot wyposazony jest w montazowe rowki przytgczeniowe do
mocowania uchwytdéw i szczek. Urzadzenie posiadajg ptynng regulacje predkosci obrotowej oraz
mozliwos¢ wyboru kierunku obrotu. Pedat sterowniczy umozliwia zdalne sterowanie (start — stop).

Pozycjoner moze by¢ zasilany napieciem jednofazowym 230V 50 Hz.

6. PARAMETRY TECHNICZNE

Napiecie zasilania AC 230V 50Hz
Moc silnika obracajgcego 120 W
Nosnos¢ przy poziomym ustawieniu stotu 100 kg
Nosnos¢ przy maksymalnym pochyleniu stotu 50 kg
Srodek ciezko$ci* 100 mm
Mimosréd** 100 mm
Srednica stotu 345 mm
Maksymalna srednica obrabianych elementéw 420 mm
Zakres regulacji pochylenia stotu 0-90°
Zakres regulacji predkosci obrotowej stotu 1— 7 obr/min
Masa: 40 kg
Wymiary gabarytowe 500 x 442 x 418 mm
*Srodek ciezkosci - maksymalna odlegto$é srodka ciezko$ci obrabianego elementu od powierzchni

stotu.
** Mimosrod — maksymalna odlegtosé srodka ciezkosci obrabianego elementu od osi stotu.

7. PRZYLACZENIE DO SIECI ZASILAJACEJ

1. Urzadzenie powinno by¢ uzytkowane wytacznie w ukladzie zasilania jednofazowego,
tréjprzewodowego, z uziemionym punktem zerowym.

2. Pozycjonery spawalnicze B-100 sg przystosowane do wspotpracy z siecig 230V 50 Hz
zabezpieczong bezpiecznikami 16A o dziataniu zwtocznym. Zasilanie powinno by¢ stabilne, bez
spadkow napied.

3. Urzadzenie wyposazone jest w przewdd i wtyk zasilajgcy. Przed podtgczeniem zasilania nalezy
upewnic sie, czy przetgcznik zasilania (1) jest w pozycji OFF (wylgczony).

8. UMIESZCZANIE ELEMENTU OBRABIANEGO

Element obrabiany powinien by¢ umieszczony na stole tak, aby jego srodek ciezkosci znajdowat sie we
wiasciwej odlegtosci od powierzchni i osi stotu. Maksymalna odlegtos¢ srodka ciezkosci obrabianego
elementu od powierzchni stotu (L1) wynosi 100mm, a maksymalna odlegtos¢ srodka cigezko$ci
obrabianego elementu od osi stotu (L2) wynosi 100mm



9. PODLACZENIE PRZEWODU MASOWEGO OBWODU SPAWANIA

Aby moc prowadzi¢ proces spawania podczas pracy pozycjonera nalezy zamocowac przewdd masowy
obwodu spawania na belce obrotowej podtrzymujacej talerz przy pomocy zacisku oczkowego

10. OPIS FUNKCJI PRZELACZNIKOW | POKRETEL
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1. Wytacznik gtowny

2. Dioda sygnalizujgca wigczenie urzgdzenia
do sieci

3. Przetgcznik kierunku obrotow.

4. Bezpiecznik

5. Pokretto regulacji predkosci obrotowe;j
6. Gniazdo sterowania silnikiem

7. Gniazdo pedatu sterujgcego.

8. Gniazdo zasilania

9. Uziemienie
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Rozpoczynajac prace obrotowa pozycjonera nalezy ustawié minimalng predkosé¢ obrotowa, a
nastepnie stopniowo zwieksza¢ ja do wymaganej wartosci. Aby zmienié¢ kierunek obrotéw nalezy
najpierw zmniejszyé predkosé obrotowg do minimum, zatrzymaé pozycjoner ustawiajgc
przetacznik kierunku obrotéw do pozycji ,,0”, a nastepnie przetaczy¢ kierunek obrotéow i
stopniowo zwieksza¢ predkosé¢ obrotowa do wymaganej wartosci.

11. INSTRUKCJA BHP

Pracownicy obstugujgcy urzgdzenie powinni posiada¢ niezbedne kwalifikacje uprawniajgce ich do

wykonywania zgrzewania:

e znac zasady BHP przy eksploatacji urzadzenh zasilanych energig elektryczna,

e znac tres¢ niniejszej instrukcji i eksploatowac urzgdzenie zgodnie z jego przeznaczeniem.

W czasie zgrzewania elektrycznego istniejg nastepujgce zagrozenia:

e porazenie prgdem elektrycznym

Porazeniu pradem elektrycznym mozna zapobiec:

e podigczajgc urzgdzenie do technicznie sprawnej instalacji elektrycznej o wtasciwym zabezpieczeniu
i skutecznosci zerowania (dodatkowej ochrony przeciwporazeniowej);

e w warunkach szczegdélnego zagrozenia porazeniem pradem elektrycznym (praca w srodowiskach
o duzej wilgotnosci i zbiornikach zamknietych) pracowa¢ z pomocnikiem i czuwajgcym nad
bezpieczenstwem, stosowaé ubranie i rekawice o dobrych wiasciwosciach izolacyjnych,

e W razie zauwazenia jakichkolwiek nieprawidtowosci, nalezy zwréci¢ sie do kompetentnych oséb w
celu ich usuniecia.

e Zabroniona jest eksploatacja urzadzenia ze zdjetymi ostonami.

12. INSTRUKCJA EKSPLOATACJI

Eksploatacja pozycjonera BY-100 powinna odbywaé sie w atmosferze wolnej od skfadnikéw zrgcych i
duzego zapylenia. Nie nalezy ustawia¢ urzgdzenia w miejscach zakurzonych, w poblizu pracujgcych
szlifierek itp. Nalezy unika¢ eksploatacji w srodowiskach o duzej wilgotnosci, a w szczegolnosci w
sytuacjach wystepowania rosy na elementach metalowych.

W przypadku wystgpienia rosy na elementach metalowych np. po wprowadzeniu chtodnego urzgdzenia
do cieptego pomieszczenia nalezy poczekac do chwili zniknigcia rosy. Zaleca sie w razie eksploataciji
pozycjonera na wolnym powietrzu umieszczenie go pod dachem w celu zabezpieczenia przed
niekorzystnymi warunkami atmosferycznymi.

13. INSTRUKCJA KONSERWACJI

Regularna konserwacja pozycjonera pozwala utrzymac jego sprawnos¢ techniczng, wydtuza zywotnosc¢
podzespotéw oraz zwieksza bezpieczenstwo pracy. Wszystkie czynnosci konserwacyjne nalezy
wykonywacé przy odtgczonym zasilaniu.

13.1 Zasady ogdlne

Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych wytgczy¢ urzadzenie oraz odtgczyé wtyczke przewodu
zasilajgcego od sieci.

Konserwacje i naprawy powinny wykonywaé osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje w zakresie
obstugi urzgdzen elektrycznych.

Nie stosowac agresywnych srodkéw chemicznych ani rozpuszczalnikéw mogacych uszkodzi¢ elementy
lakierowane, przewody elektryczne lub uszczelnienia.

13.2 Konserwacja codzienna
Po zakonczeniu pracy nalezy:
e usungc odpryski spawalnicze, pyt i inne zanieczyszczenia ze stotu roboczego,
e sprawdzi¢ stan rowkéw mocujgcych oraz elementéw mocujgcych detal,
e skontrolowac przewdd zasilajgcy oraz przewdd pedatu sterowniczego pod katem uszkodzen
mechanicznych,
e sprawdzi¢ poprawnosc¢ dziatania sterowania obrotami i kierunkiem obrotu.
13.3 Konserwacja okresowa
Co najmniej raz na 3 miesigce lub czesciej w przypadku intensywnej eksploatacji nalezy:
sprawdzi¢ dokrecenie srub mocujgcych elementy konstrukcyjne,
skontrolowa¢ stan potgczen elektrycznych i zaciskow,
sprawdzic¢ ptynnosc¢ obrotu stotu oraz mechanizmu pochytu,
usung¢ nagromadzony pyt z obudowy i otworéw wentylacyjnych,
sprawdzi¢ poprawno$¢ dziatania wytgcznikow i elementéw sterujgcych.
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13.4 Kontrola stanu technicznego

Nalezy natychmiast wylgczyé urzadzenie i zgtosi¢ je do przegladu serwisowego w przypadku
wystgpienia:

e nietypowych odgtoséw pracy przekfadni lub silnika,

¢ nadmiernych drganh stotu,

e uszkodzenia przewodow elektrycznych,

e nieprawidtowej pracy regulacji predkosci obrotowe;j,

e uszkodzenia pedatu sterowniczego,

e |uzdéw konstrukcyjnych wptywajagcych na bezpieczenstwo pracy.

14. INSTRUKCJA PRZECHOWYWANIA | TRANSPORTU

Urzgdzenie nalezy przechowywa¢ w temperaturze —10°C do +40°C i wilgotnosci wzglednej do 80%
wolnych od zrgcych wyziewdw i pytdéw. Transport opakowanych urzgdzen powinien odbywac sie krytymi
srodkami transportowymi. Na czas transportu opakowane urzgdzenia nalezy zabezpieczyé przed
przesuwaniem sie oraz zapewnic im wiasciwg pozycje.
W przypadku diuzszego wytgczenia z eksploatacji pozycjoner nalezy:

e dokfadnie oczyscic,

e przechowywaé w suchym, zamknietym pomieszczeniu,

e zabezpieczy¢ przed dziataniem wilgoci, pytu i opadéw atmosferycznych,

e odtgczy¢ od zrodta zasilania.

15. GWARANCJA

Gwarancji udziela sie na okres 12 miesiecy dla podmiotéow prowadzacych dziatalnos¢
gospodarcza, ale z wylaczeniem roszczen zwigzanych z rekojmig lub 24 miesigce dla
konsumentow od daty sprzedazy.

Gwarancja bedzie respektowana po przedstawieniu przez reklamujgcego dowodu zakupu
(faktura lub paragon) oraz karty gwarancyjnej z wpisang nazwg produktu, numerem fabrycznym,
datg sprzedazy oraz opatrzonej pieczatka punktu sprzedazy.

Aby zleci¢ naprawe gwarancyjng nalezy wypetni¢ formularz znajdujacy sie¢ na stronie
www.tecweld.pl w zakitadce SERWIS. Na podstawie zgloszenia zlecony zostanie transport
urzadzenia do serwisu firma kurierska. Urzadzenia wysytane w inny sposéb na koszt firmy
TECWELD nie beda przyjmowane!

Urzadzenie przesytane do reklamacji musi by¢ odpowiednio spakowane i zabezpieczone na czas
transportu. Firma TECWELD nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia pozycjonera wynikte
podczas transportu.

Jezeli zamierzasz pozby¢ sie tego produktu, nie wyrzucaj go razem ze zwyktymi domowymi

odpadkami. Wedtug dyrektywy WEEE (Dyrektywa 2012/19/UE) obowigzujgcej w Unii

Europejskiej dla uzywanego sprzetu elektrycznego i elektronicznego nalezy stosowac

oddzielne sposoby utylizacji.

W Polsce zgodnie z przepisami ustawy z dnia 11 wrzesnia 2015 r. o zuzytym sprzecie
. elektrycznym i elektronicznym zabronione jest umieszczanie tgcznie z innymi odpadami

zuzytego sprzetu oznakowanego symbolem przekreslonego kosza.

Uzytkownik, ktéry zamierza pozby¢ sie tego produktu, jest zobowigzany do oddania zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego do punktu zbierania zuzytego sprzetu. Punkty zbierania prowadzone sg m.in.
przez sprzedawcow hurtowych i detalicznych tego sprzetu oraz przez gminne jednostki organizacyjne prowadzgce
dziatalno$¢ w zakresie odbierania odpadow.

PowyZsze obowigzki ustawowe wprowadzone zostaty w celu ograniczenia ilosci odpadéw powstatych ze zuzytego
sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz zapewnienia odpowiedniego poziomu zbierania, odzysku i recyklingu
zuzytego sprzetu. Prawidtowa realizacja tych obowigzkéw ma znaczenie zwtaszcza w przypadku, gdy w zuzytym
sprzecie znajdujg sie sktadniki niebezpieczne, ktére majg szczegdlnie negatywny wptyw na srodowisko i zdrowie
ludzi.

TECWELD Piotr Polak oddziat:
41-943 Piekary Slaskie ul. Szmaragdowa 21/3/6 41-909 Bytom ul. Krzyzowa 1G
Tel. +48 32 386 94 28
e-mail: info@tecweld.pl, www.tecweld.pl
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TECWELD Piotr Polak
41-943 Piekary Slgskie
ul. Szmaragdowa 21/3/6

oddziat:

41-909 Bytom

ul. Krzyzowa 3

POLSKA

Deklarujemy, ze nizej wymieniony wyrob:

Pozycjoner spawalniczy

Nazwa handlowa / typ: BY-100

Znak towarowy producenta: Sherman

do ktérego odnosi sie niniejsza deklaracja spetnia wymogi nastepujgcych dyrektyw Unii Europejskiej

oraz przepisdw krajowych wprowadzajgcych te dyrektywy:

Dyrektywy Niskonapieciowej LVD 2014/35/EU

Dyrektywy Kompatybilnosci Elektromagnetycznej EMC 2014/30/EU
Dyrektywy Maszynowej MD 2006/42/WE

Dyrektywy RoHS I1 2011/65/UE

oraz jest zgodny z nastepujgcymi normami:

PN-EN ISO 12100:2012 Bezpieczenstwo maszyn -- Ogolne zasady projektowania -- Ocena

ryzyka i zmniejszanie ryzyka,

PN-EN IEC 61000-6-2:2019 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC) -- Czes$¢ 6-2: Normy

0golne -- Norma dotyczgca odpornosci w srodowiskach przemystowych,

PN-EN IEC 61000-6-4:2019 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC) -- Cze$¢ 6-4: Normy

ogolne -- Norma emisji w Srodowiskach przemystowych,

PN-EN 60204-1:2018 Bezpieczenstwo maszyn -- Wyposazenie elektryczne maszyn -- Czes¢

1: Wymagania ogolne.

PN-EN IEC 63000:2019-01 Dokumentacja techniczna do oceny produktéw elektrycznych i

elektronicznych w odniesieniu do ograniczenia substancji niebezpiecznych

Rok umieszczenia znaku CE na urzgdzeniu: 2010

Bytom, dn. 09.07.2026

(podpis osoby upowaznionej)

Piotr Polak



