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SYNERGICZNA SPAWARKA INWERTOROWA DIGIMIG 500 PULSE

15105,00 zi

Synergiczny inwertor IGBT, prad spawania 500A (45%), sterowanie cyfrowe, zasilanie AC 3x400V,
MIG, MMA, TIG Lift, lutospawanie, podwdjny puls, wyswietlacz LED

Numer katalogowy: 7812711
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https://tecweld.pl/produkty/oferta-spawalnicza/spawarki-mma-mig-mag-tig-i-przecinarki-plazmowe/spawarki-polautomatyczne-mig-mag/synergiczna-spawarka-inwertorowa-digimig-500-pulse/
tel:48.323869428

Synergiczna spawarka DIGIMIG 500 PULSE stuzy do spawania stali i metali kolorowych oraz
lutospawania cienkich blach ocynkowanych. Urzadzenie skierowane jest do zawodowcéw
cenigcych wysoka jakos¢ i niezawodnosé. DIGIMIG 500 PULSE umozliwia spawanie metodami
MMA, MMA z pulsem, TIG Lift, TIG Lift z pulsem oraz MIG/MAG. Spawanie metodg MIIG/MAG
moze by¢ prowadzone z wykorzystaniem pojedynczego oraz podwdjnego pulsu. Urzgdzenie
wyposazone jest w wydzielony podajnik drutu oraz zintegrowana chtodnice.

Metoda MIG/MAG moze by¢ stosowana w trybie manualnym oraz z wykorzystaniem programoéw
synergicznych. Spawarka posiada ustawienia synergiczne dla stali weglowej, nierdzewnej oraz
stopéw aluminium.

Dzieki zmianie polaryzacji urzagdzenie pozwala spawa¢ metoda MIG z zastosowaniem zaréwno
standardowych drutéw w ostonie gazéw ochronnych jak i samoostonowych drutéw proszkowych.

Wieszak na uchwyt spawalniczy pomaga utrzymac porzgdek i zwieksza bezpieczehstwo pracy.

W komplecie znajdujg sie uchwyt MIG chtodzony cieczg, przewdd elektrodowy, przewéd masowy,
przewdd zespolony o dtugos¢ 4,8m oraz zestaw rolek do stali i aluminium.

Numer katalogowy 7812711
Kod EAN 5903686618062
Metody spawania/ciecia/inne lutospawanie, MIG/MAG, MMA DC, TIG Lift (przez potarcie) DC
Napiecie zasilania [V] AC 3x400
Technologia wykonania IGBT

Max prad spawania MMA [A] 500

Max prad spawania MIG/MAG [A] 500

Max prad spawania TIG AC [A] 500

Cykl pracy MMA [%] 45

Cykl pracy TIG [%] 50

Max prad i cykl gtéwne 500 A 45%
Napiecie w stanie bez obcigzenia [V] 76
Predkos¢ dojazdowa podajnika 1-15
Napiecie spawania MIG [V] 15 -39
Przedwyptyw gazu [s] 0-10
Powyptyw gazu MIG [s] 0,1-50
Czestotliwos¢ pulsu MMA [Hz] 0,1-99
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Czestotliwos¢ pulsu TIG [Hz] 0,1-99
Czestotliwos¢ pulsu MIG [Hz] 0,5-5
Szerokos¢ pulsu MMA [%] 9-95
Szerokos¢ pulsu TIG [%] 5-95
Szerokos¢ pulsu MIG [%] 20-80
Czas spawania punktowego MIG [s] 0,1-9,9
[Csz]as przerwy spawania punktowego MIG 0.1--255
Czas upalania drutu [s] -50 - +50%
Max pobdr mocy MMA [kVA} 24
Max pobdr mocy TIG [kVA] 17,6
Max pobdr mocy MIG/MAG [kVA] 24
Max pobdr pradu MMA [A] 42
Max pobdr pradu TIG [A] 27

Sr. szpuli z drutem @ [mm] 200, 300

Wymiary rolki [mm]

30x22x10 2RA

Gtéwna metoda

MIG/MAG

Funkcje

2T/4T, Arc Force, Gas Test, Gniazdo zasilania AC 36 V, Hot
Start, Opcja Spool Gun, Pamie¢ ustawien, Podajnik 4-rolkowy,
Podwadjny Puls, Powyptyw gazu MIG, Predkos$¢ dojazdowa
podajnika, Przedwyptyw gazu, Puls MIG, Puls MMA, Puls TIG,
Regulacja indukcyjnosci, Spawanie bez gazu, Sterowanie
cyfrowe, Synergia stal weglowa, Szybki wysuw drutu,
Ustawienia manualne, VRD, Wyswietlacz LED, Zintegrowana
chtodnica, Synergia aluminium, Synergia stal nierdzewna

Zabezpieczenie sieci [A] 25
Okres gwarancji dla firm [lat] 1

Nr seryjny Tak
Waga [kg] 77

Wymiary (D x SZ x W) [cm]

106 x 69 x 152

Wyposazenie w komplecie

e Uchwyt spawalniczy MIG TW-501/3m
* Przewéd masowy
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Przewod elektrodowy

Rolka do stali 30x22x10 2RA - fi0,8-1,0

Rolka do aluminium 30x22x10 2RA - fil,2-1,6
Wktad stalowy niepowlekany ©1,2 3 m
Wktad teflonowy zétty MIG/MAG 3 m
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