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SYNERGICZNA SPAWARKA INWERTOROWA DIGIMIG 300 MTM/4R

3850,00 zł
Synergiczny inwertor IGBT, prąd spawania 300A (60%),  zasilanie AC 3x400V 50Hz, MIG, MMA, TIG

HF, puls, lutospawanie, pamięć ustawień, podajnik 4-rolkowy.

Numer katalogowy: 7812792

https://tecweld.pl/produkty/oferta-spawalnicza/spawarki-mma-mig-mag-tig-i-przecinarki-plazmowe/spawarki-polautomatyczne-mig-mag/synergiczna-spawarka-inwertorowa-digimig-300-mtm-4r/
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Synergiczna spawarka DIGIMIG 300 MTM jest urządzeniem do spawania ręcznego stali i metali
kolorowych metodami MIG/MAG, MMA (elektrodą otuloną) i TIG HF. Urządzenie skierowane jest do
zawodowców ceniących wysoką jakość i niezawodność. Stosowane może być również do
lutospawania cienkich (do 3 mm) blach ocynkowanych.

Spawarka wyposażona jest w profesjonalny 4-rolkowy podajnik drutu z płynną regulacją
prędkości posuwu.

Cyfrowe sterowanie pozwala na pełną regulację parametrów, dynamiki łuku, charakterystyki oraz
manualnego lub synergicznego trybu pracy w metodzie MIG/MAG. Zastosowanie w spawarce
ustawień synergicznych dla stali znacznie upraszcza jej obsługę i pozwala na użytkowanie przez
osoby z mniejszym doświadczeniem. Oświetlenie komory podajnika oraz wieszak na rolki
prowadzące drut znacząco ułatwia wymianę szpuli z drutem i rolek prowadzących oraz utrzymanie
porządku.

Podczas spawania metodą MMA można regulować funkcje HOT START, ARC FORCE oraz
wyłączać VRD.

Spawarka umożliwia wykorzystanie kilku trybów pracy łącznie z opcją spawania punktowego.
Urządzenie posiada pamięć ostatniego ustawienia, czyli po jego wyłączeniu i ponownym załączeniu
przywracane są ostatnio ustawione parametry. Możliwe jest również zapamiętanie 10 zestawów
ustawień z łatwym dostępem do trybu zapisu/odtworzenia programu.

W komplecie znajdują się uchwyt MIG 4m, uchwyt TIG z zajarzaniem jonizacyjnym, przewód
masowy oraz przewód elektrodowy.

Numer katalogowy 7812792

Kod EAN 5903686618383

Metody spawania/cięcia/inne lutospawanie, MIG/MAG, MMA DC, TIG HF DC

Napięcie zasilania [V] AC 3x400

Technologia wykonania IGBT

Max prąd spawania MMA [A] 280

Max prąd spawania TIG DC [A] 300

Max prąd spawania MIG/MAG [A] 300

Cykl pracy MMA [%] 60

Cykl pracy TIG [%] 60

Cykl pracy MIG/MAG [%] 60

Max prąd i cykl główne 300 A 60%
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Napięcie w stanie bez obciążenia [V] 65

Napięcie spawania MIG [V] 15.5-29

Korekcja napięcia spawania -20 - +20%

Powypływ gazu MIG [s] 0-9,9

Czas upalania drutu [s] 0-1

Czas spawania punktowego MIG [s] 0,5-5

Czas przerwy spawania punktowego MIG
[s]

0,5-5

Czas narastania prądu [s] 0-9,9

Prąd początkowy [A] 10-300

Prąd podstawy [A] 10-300

Czas opadania prądu [s] 0-9,9

Prąd krateru [A] 10-300

Przedwypływ gazu [s] 0-3

Powypływ gazu TIG [s] 0-9,9

Częstotliwość pulsu TIG [Hz] 0,2-99

Szerokość pulsu TIG [%] 10-90

Czas spawania Cold Welding [s] 0,01-5

Czas przerwy Cold Welding [s] 0,1-5

Max pobór mocy MMA [kVA} 10,5

Max pobór mocy TIG [kVA] 8,3

Max pobór mocy MIG/MAG [kVA] 11,3

Max pobór prądu MMA [A] 16

Max pobór prądu TIG [A] 12

Max pobór prądu MIG/MAG [A] 15,9

Śr. szpuli z drutem ø [mm] 200, 300

Główna metoda MIG/MAG
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Funkcje

2T/4T, Arc Force, Gniazdo zasilania AC 36 V, Hot Start,
Mikrokontroler (MCU), Narastanie prądu, Opadanie prądu,
Pamięć ustawień, Podajnik 4-rolkowy, Powypływ gazu MIG,
Powypływ gazu TIG, Przedwypływ gazu, Puls TIG, Regulacja
indukcyjności, Spawanie bez gazu, Spawanie punktowe MIG,
Sterowanie cyfrowe, Synergia stal węglowa, Szybki wysuw

drutu, Upalanie drutu, Ustawienia manualne, VRD, Wyświetlacz
LED

Nr seryjny Tak

Zabezpieczenie sieci [A] 16

Okres gwarancji dla firm [lat] 1

Wymiary rolki [mm] 30x22x10 2RA

Waga [kg] 34

Wymiary (D x SZ x W) [cm] 93,5 x 40 x 77,5

Wyposażenie w komplecie

Przewód elektrodowy
Przewód masowy
Uchwyt spawalniczy Tecweld TW-25/4m
Uchwyt spawalniczy T-26/4m

https://tecweld.pl/wyposazenie-standardowe/przewod-elektrodowy/
https://tecweld.pl/wyposazenie-standardowe/przewod-masowy/
https://tecweld.pl/wyposazenie-standardowe/uchwyt-spawalniczy-tecweld-tw-254m/
https://tecweld.pl/wyposazenie-standardowe/uchwyt-spawalniczy-t-264m/
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Polecane przez nas

Butla gazowa pełna mix Argon/CO₂ 8l z rurką sedymentacyjną

Pojemność [l] 8

Max ciśnienie robocze [bar] 150, 200

Ilość gazu 1,5 m³, 1,7 m³

Gaz MIX Ar/CO2

Gwint reduktor - butla W21.8/1/14 RH

Drut spawalniczy do stali czarnej SG2 MIG szpula D200 5kg

Średnica drutu ø [mm] 0,8, 1,0

Materiał produktu stal czarna

Materiał spawany stal czarna

Metody spawania/cięcia/inne MIG/MAG

Rodzaj szpuli z drutem D200 5kg

Zastosowanie spawanie

https://tecweld.pl/produkty/oferta-spawalnicza/butle-reduktory-i-osprzet-gazowy-do-spawania-ciecia-i-lutowania/butle-gazowe-i-zawory/butle-gazowe-pelne-z-mieszanka-ar-co2-i-co2-mig/butla-gazowa-pelna-mix-argon-co2-8l-zawor-w218x1-14-m10x075/
https://tecweld.pl/produkty/oferta-spawalnicza/spawanie-i-lutospawanie-mig-mag/czesci-zamienne-do-spawania-mig-mag/drut-do-spawania-i-lutospawania-mig-mag/drut-spawalniczy-do-stali-czarnej-sg2-mig-%e2%8c%80-08mm-szpula-d200-5kg/
tel:48.323869428
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Preparat antyodpryskowy spray SPAWMIX 400ml

Pojemność [l] 0,4

Ilość otrzymywanego wyrobu

gotowego [l]
0,4

Pakowanie Zgrzewka 12 szt

Opakowanie puszka aerozolowa

Palność Palny

Zastosowanie do dysz gazowych, do powierzchni spawanych

Reduktor Mouse CO₂/Argon RB-CO₂ 200 bar

Znamionowe ciśnienie wlotowe

[bar]
200

Zakres ciśnień wylotowych [bar] 0,5 - 10

Znamionowa przepustowość [l/min] 20

Gwint reduktor - butla W21.8/1/14 RH

Gwint łącznik - nakrętka 1/4″RH (tlen/Ar/CO2/Azot)

Średnica króćca ø i gaz 6,3mm (tlen/Ar/CO2/azot)

Gaz Ar, CO2, MIX Ar/CO2

Reduktor Turbo CO₂/Argon RB-CO₂

Znamionowe ciśnienie wlotowe

[bar]
200

Zakres ciśnień wylotowych [bar] 0,5 - 10

Przepustowość znamionowa [m³/h] 15

Gwint reduktor - butla W21.8/1/14 RH

Gwint łącznik - nakrętka 1/4″RH (tlen/Ar/CO2/Azot)

Gaz Ar, CO2, MIX Ar/CO2

Średnica króćca ø i gaz 6,3mm (tlen/Ar/CO2/azot)

Gwint manometr - reduktor 1/4″RH

Rolka prowadząca podajnika drutu 30x22x10 2RA

Kształt rowka w zależności od

materiału spawanego
U (do aluminium)

Średnice rowków na 2 stronach rolki

ø [mm]
0,8/1,0

https://tecweld.pl/produkty/oferta-spawalnicza/preparaty-antyodpryskowe-spawmix/spraye-antyodpryskowe/preparat-antyodpryskowy-spray-spawmix-400ml/
https://tecweld.pl/produkty/oferta-spawalnicza/butle-reduktory-i-osprzet-gazowy-do-spawania-ciecia-i-lutowania/reduktory-butlowe-gazowe-czesci-manometry-i-oslony/reduktory-butlowe-gazowe/reduktor-mouse-ar-co2-w21-8-1-1-14rh/
https://tecweld.pl/produkty/oferta-spawalnicza/butle-reduktory-i-osprzet-gazowy-do-spawania-ciecia-i-lutowania/reduktory-butlowe-gazowe-czesci-manometry-i-oslony/reduktory-butlowe-gazowe/reduktor-turbo-ar-co2-w21-8-1-1-14rh/
https://tecweld.pl/produkty/oferta-spawalnicza/spawanie-i-lutospawanie-mig-mag/czesci-zamienne-do-spawania-mig-mag/rolki-do-podajnika-drutu-mig-mag/rolka-prowadzaca-podajnika-drutu-2ra/?attribute_pa_ksztalt-rowka-rolka=u-do-aluminium&attribute_pa_srednica-rowkow-rolka=08-10
tel:48.323869428
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Rolka prowadząca podajnika drutu 30x22x10 2RA

Kształt rowka w zależności od

materiału spawanego
U (do aluminium)

Średnice rowków na 2 stronach rolki

ø [mm]
1,0/1,2

Rolka prowadząca podajnika drutu 30x22x10 2RA

Kształt rowka w zależności od

materiału spawanego
U (do aluminium)

Średnice rowków na 2 stronach rolki

ø [mm]
1,2/1,6

Rolka prowadząca podajnika drutu 30x22x10 2RA

Kształt rowka w zależności od

materiału spawanego
V (do stali)

Średnice rowków na 2 stronach rolki

ø [mm]
0,8/1,0

Rolka prowadząca podajnika drutu 30x22x10 2RA

Kształt rowka w zależności od

materiału spawanego
V (do stali)

Średnice rowków na 2 stronach rolki

ø [mm]
1,0/1,2

Rolka prowadząca podajnika drutu 30x22x10 2RA

Kształt rowka w zależności od

materiału spawanego
V (do stali)

Średnice rowków na 2 stronach rolki

ø [mm]
1,2/1,6

https://tecweld.pl/produkty/oferta-spawalnicza/spawanie-i-lutospawanie-mig-mag/czesci-zamienne-do-spawania-mig-mag/rolki-do-podajnika-drutu-mig-mag/rolka-prowadzaca-podajnika-drutu-2ra/?attribute_pa_ksztalt-rowka-rolka=u-do-aluminium&attribute_pa_srednica-rowkow-rolka=10-12
https://tecweld.pl/produkty/oferta-spawalnicza/spawanie-i-lutospawanie-mig-mag/czesci-zamienne-do-spawania-mig-mag/rolki-do-podajnika-drutu-mig-mag/rolka-prowadzaca-podajnika-drutu-2ra/?attribute_pa_ksztalt-rowka-rolka=u-do-aluminium&attribute_pa_srednica-rowkow-rolka=12-16
https://tecweld.pl/produkty/oferta-spawalnicza/spawanie-i-lutospawanie-mig-mag/czesci-zamienne-do-spawania-mig-mag/rolki-do-podajnika-drutu-mig-mag/rolka-prowadzaca-podajnika-drutu-2ra/?attribute_pa_ksztalt-rowka-rolka=v-do-stali&attribute_pa_srednica-rowkow-rolka=08-10
https://tecweld.pl/produkty/oferta-spawalnicza/spawanie-i-lutospawanie-mig-mag/czesci-zamienne-do-spawania-mig-mag/rolki-do-podajnika-drutu-mig-mag/rolka-prowadzaca-podajnika-drutu-2ra/?attribute_pa_ksztalt-rowka-rolka=v-do-stali&attribute_pa_srednica-rowkow-rolka=10-12
https://tecweld.pl/produkty/oferta-spawalnicza/spawanie-i-lutospawanie-mig-mag/czesci-zamienne-do-spawania-mig-mag/rolki-do-podajnika-drutu-mig-mag/rolka-prowadzaca-podajnika-drutu-2ra/?attribute_pa_ksztalt-rowka-rolka=v-do-stali&attribute_pa_srednica-rowkow-rolka=12-16
tel:48.323869428

