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SYNERGICZNA SPAWARKA INWERTOROWA DIGIMIG 210 LCD
DOUBLE PULSE + PRZYLBICA V7A GRATIS

_PRZYEBICA V7a

2181,00 zt

Synergiczny inwertor IGBT, prad spawania 200A (30%), sterowanie cyfrowe, zasilanie AC 230V
50Hz, MIG, MMA, TIG Lift, lutospawanie, puls, podwdéjny puls, kolorowy wyswietlacz LCD

Numer katalogowy: 7812698
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https://tecweld.pl/produkty/oferta-spawalnicza/spawarki-mma-mig-mag-tig-i-przecinarki-plazmowe/spawarki-polautomatyczne-mig-mag/synergiczna-spawarka-inwertorowa-digimig-210-lcd-double-pulse/
https://tecweld.pl/produkty/oferta-spawalnicza/spawarki-mma-mig-mag-tig-i-przecinarki-plazmowe/spawarki-polautomatyczne-mig-mag/synergiczna-spawarka-inwertorowa-digimig-210-lcd-double-pulse/
tel:48.323869428

Synergiczna spawarka ze sterowaniem cyfrowym DIGIMIG 210 LCD DOUBLE PULSE stuzy do
spawania recznego stali i metali kolorowych. Stosowane moze by¢ réwniez do lutospawania
cienkich blach ocynkowanych.

Umozliwia spawanie metodami MMA (elektrodg otulong), TIG Lift (z zajarzaniem tuku przez
potarcie), oraz MIG. Metoda MIG moze by¢ stosowana w trybie manualnym oraz synergicznym,
upraszajgcym jego obstuge. Dzieki zmianie polaryzacji urzgdzenie pozwala spawa¢ metoda MIG
z zastosowaniem zaréwno standardowych drutéw w ostonie gazéw ochronnych jak i
samoostonowych drutéw proszkowych.

Wykorzystanie pulsu lub podwdéjnego pulsu umozliwia uzyskanie lepszej jakosci spoiny,
wysokiej estetyki przy bardzo duzej wydajnosci.

Zastosowanie w spawarce dopracowanych ustawien synergicznych dla stali weglowej,
nierdzewnej oraz stopéw aluminium i miedzi pozwala na uzytkowanie przez osoby z mniejszym
doswiadczeniem oraz hobbystéw.

Podczas spawania metodg MMA mozna regulowac funkcje HOT START, ARC FORCE oraz
wytacza¢ VRD. Urzadzenie posiada pamiec ostatniego ustawienia, czyli po jego wytgczeniu i
ponownym zatagczeniu przywracane sg ostatnio ustawione parametry. Dzieki zastosowaniu funkcji
Fan Stop wytaczajgcej wentylator przy niskim obcigzeniu spawarki znacznie ograniczony zostat
poziom hatasu.

Spawarka fabrycznie skonfigurowana jest do spawania aluminium.

W komplecie znajdujg sie takze uchwyt MIG, przewdd masowy, przewdd elektrodowy, dodatkowa
rolka do stali, wktad stalowy i teflonowy.

Numer katalogowy 7812698
Kod EAN 5903686617720
Metody spawania/ciecia/inne lutospawanie, MIG/MAG, MMA DC, TIG Lift (przez potarcie) DC
Napiecie zasilania [V] AC 230
Technologia wykonania IGBT

Max prad spawania MMA [A] 200

Max prad spawania TIG DC [A] 200

Max prad spawania MIG/MAG [A] 200

Cykl pracy MMA [%] 30

Cykl pracy TIG [%] 30

Cykl pracy MIG/MAG [%] 30
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Max prad i cykl gtéwne 200 A 30%

Napiecie w stanie bez obcigzenia [V] 64
Predkos¢ podawania drutu [m/min] 2-12,8
Predkos¢ dojazdowa podajnika 3-6
Napiecie spawania MIG [V] 15,5- 24
Korekcja napiecia spawania -5-45
Powyptyw gazu MIG [s] 0,1-2
Czestotliwos¢ pulsu MIG [Hz] 1-2,5
Szerokos¢ pulsu MIG [%] 20-80
Max pobdr mocy MMA [kVA} 8,5
Max pobdr mocy TIG [kVA] 8,5
Max pobdr mocy MIG/MAG [kVA] 8,5
Max pobdr pradu MMA [A] 45
Max pobér pradu TIG [A] 29
Max pobdr pradu MIG/MAG [A] 39
Sr. szpuli z drutem @ [mm] 200
Typ podajnika 2RA
Wymiary rolki [mm] 30x22x10 2RA
Gtéwna metoda MIG/MAG

2T/4T, Arc Force, Fan Stop, Hot Start, Mikrokontroler (MCU),
Opcja Spool Gun, Podajnik 2-rolkowy, Podwdjny Puls, Powyptyw
gazu MIG, Predkos¢ dojazdowa podajnika, Puls MIG, Regulacja
Funkcje indukcyjnosci, Spawanie bez gazu, Sterowanie cyfrowe,

Synergia stal weglowa, Ustawienia manualne, VRD, Wybér

elektrody, Wyswietlacz LCD, Synergia aluminium, Synergia
CuSi3, Synergia drut samoostonowy, Synergia stal nierdzewna

Zabezpieczenie sieci [A] 25

Nr seryjny Tak
Okres gwarancji dla firm [lat] 1

Waga [kg] 13,3
Wymiary (D x SZ x W) [cm] 495 x 210 x 330
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Wyposazenie w komplecie

e Uchwyt spawalniczy TW-15/3m
Przewéd elektrodowy

Przewdd masowy

Wktad stalowy powlekany niebieski 3 m
Wktad teflonowy czarny
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https://tecweld.pl/wyposazenie-standardowe/uchwyt-spawalniczy-tw-153m/
https://tecweld.pl/wyposazenie-standardowe/przewod-elektrodowy/
https://tecweld.pl/wyposazenie-standardowe/przewod-masowy/
https://tecweld.pl/produkty/oferta-spawalnicza/spawanie-i-lutospawanie-mig-mag/czesci-zamienne-do-spawania-mig-mag/wklady-stalowe-teflonowe-al-weglowe-i-przewody-prowadzace-mig-mag/wklad-stalowy-powlekany-niebieski/?attribute_pa_nominalna-dlugosc-m=3
https://tecweld.pl/wklad-teflonowy-czarny/
tel:48.323869428
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