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SPAWARKA DIGITEC DIGIMIG 300 PULSE/4R

4893,00 zt

Synergiczny inwertor IGBT, prad spawania 300A (45%), 4R, sterowanie cyfrowe, zasilanie AC
3x400V 50Hz, MIG, MMA, Lift TIG, puls, podwéjny puls

Numer katalogowy: 7812457
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Synergiczna spawarka DIGIMIG 300 Pulse to innowacyjne urzadzenie do spawania recznego stali
i metali kolorowych metodami MIG/MAG, MMA (elektroda otulong) i Lift TIG. Stosowane moze
by¢ réwniez do lutospawania cienkich (do 3 mm) blach ocynkowanych. Spawarka umozliwia
podtgczenie uchwytu typu Spool Gun (SG).

Cyfrowe sterowanie pozwala na petna regulacje parametréw, dynamiki tuku, charakterystyki
oraz manualnego lub synergicznego trybu pracy w metodzie MIG/MAG. Zastosowanie w spawarce
ustawien synergicznych dla stali zwyktej, nierdzewnej oraz stopéw aluminium znacznie
upraszcza jej obstuge i pozwala na uzytkowanie przez osoby z mniejszym doswiadczeniem oraz
hobbystéw. Zastosowanie pulsu lub podwdjnego pulsu umozliwia uzyskanie lepszej jakosci
spoiny, wysokiej estetyki przy bardzo duzej wydajnosci. Urzagdzeniem mozna spawac metodg
standardowego MMA lub MMA z pulsacja, ktéra pozwala na uzyskanie wyzszej jakosci spoiny. W
MMA mozna regulowa¢ ARC FORCE, HOT START oraz wytgcza¢ VRD.

DIGIMIG 300 Pulse umozliwia spawanie metodg TIG z pulsacja DC wraz z regulacja
charakterystyki pulsu. Spawarka umozliwia wykorzystanie kilku trybéw pracy tacznie z opcjg
spawania punktowego. Urzgdzenie posiada pamiec ostatniego ustawienia, czyli po jego
wytaczeniu i ponownym zatgczeniu przywracane sg ostatnio ustawione parametry. Mozliwe jest
rowniez zapamietanie 35 zestawow ustawien z tatwym dostepem do trybu zapisu/odtworzenia
programu. Na wewnetrznej stronie pokrywy komory szpuli umieszczony zostat skrécony poradnik
dla spawacza utatwiajgcy biezaca obstuge urzadzenia ze szczegbétowym opisem dostepu do
regulowanych parametréw pracy.

Spawarka wyposazona jest w unikatowy uchwyt MIG o dtugosci 4m z pokrettem w rekojesci
umozliwiajgcym zdalna regulacje napiecia/pradu spawania podczas pracy w trybie synergicznym.
Praktyczny wieszak na uchwyt MIG na obudowie urzgdzenia utatwia organizacje stanowiska
pracy i przechowywanie spawarki.

Dodatkowe rolki Al oraz wktad teflonowy w standardowym wyposazeniu powodujg, ze urzadzenie
jest w petni gotowe do spawania aluminium bez koniecznosci stosowania dodatkowych
akcesoriow.

Numer katalogowy 7812457

Kod EAN 5903686617775

Metody spawania/ciecia/inne lutospawanie, MIG/MAG, MMA DC, TIG Lift (przez potarcie) DC
Napiecie zasilania [V] AC 3x400

Technologia wykonania IGBT

Max prad spawania MIG/MAG [A] 300

Max prad spawania TIG DC [A] 280

Max prad spawania MMA [A] 280

Cykl pracy MMA [%] 50
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Cykl pracy TIG [%] 60

Cykl pracy MIG/MAG [%] 45
Max prad i cykl gtéwne 300 A 45%
Napiecie w stanie bez obcigzenia [V] 76
Predkos¢ podawania drutu [m/min] 2-14
Predkos¢ dojazdowa podajnika 1-15
Napiecie spawania MIG [V] 15-31
Przedwyptyw gazu [s] 0-10
Powyptyw gazu MIG [s] 0,1-50
Czas upalania drutu [s] -50 - +50%
Czas spawania punktowego MIG [s] 0,1-9,9
[Csz]as przerwy spawania punktowego MIG 0.1--255
Czestotliwos¢ pulsu MIG [Hz] 0,5-5
Szerokos¢ pulsu MIG [%] 20-80
Czestotliwos$¢ pulsu MMA [Hz] 0,1-99
Szerokos¢ pulsu MMA [%] 9-95
Czestotliwos¢ pulsu TIG [Hz] 0,1-99
Szerokos¢ pulsu TIG [%] 5-95
Max pobdr mocy MMA [kVA} 8,8
Max pobdr mocy TIG [kVA] 5,8
Max pobdr mocy MIG/MAG [kVA] 10
Max pobdr pradu MMA [A] 17
Max pobdr pradu TIG [A] 11,5
Max pobdr pradu MIG/MAG [A] 18
Sr. szpuli z drutem @ [mm] 200, 300
Wymiary rolki [mm] 30x22x10 2RA
Gtéwna metoda MIG/MAG
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Funkcje

2T/4T, Arc Force, Gas Test, Hot Start, Mikrokontroler (MCU),
Opcja Spool Gun, Pamie¢ ustawiefi, Podajnik 4-rolkowy,
Podwdjny Puls, Powyptyw gazu MIG, Predkos$¢ dojazdowa

podajnika, Przedwyptyw gazu, Puls MIG, Puls MMA, Puls TIG,
Regulacja indukcyjnosci, Spawanie bez gazu, Spawanie

punktowe MIG, Sterowanie cyfrowe, Synergia stal weglowa,

Szybki wysuw drutu, Ustawienia manualne, VRD, Wyswietlacz
LED, Synergia aluminium, Synergia stal nierdzewna

Zabezpieczenie sieci [A] 16
Okres gwarancji dla firm [lat] 1

Nr seryjny Tak
Waga [kg] 71,7

Wymiary (D x SZ x W) [cm]

93,5x40,2x77,5

Wyposazenie w komplecie

Przewdd elektrodowy
Przewdd masowy

TECWELD Piotr Polak

Uchwyt spawalniczy MIG 25/4m ze sterowaniem
Spawarka digitec DIGIMIG 300 Pulse/4R
Wktad teflonowy czerwony MIG/MAG 4 m
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https://tecweld.pl/wyposazenie-standardowe/uchwyt-spawalniczy-mig-25-4m-ze-sterowaniem/
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