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SPAWARKA INWERTOROWA SYNERGICZNA DIGIMIG 215
DUALPULSE 4R

2279,00 zt

Synergiczny inwertor IGBT, prad spawania 200A (60%), sterowanie cyfrowe, zasilanie AC 230V
50Hz, MIG, MMA, Lift TIG, puls, podwéjny puls, 4-rolkowy podajnik.

Numer katalogowy: 7812621
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Synergiczna spawarka DIGIMIG 215 DUALPULSE 4R stuzy do spawania recznego stali i metali
kolorowych. Umozliwia spawanie metodami MMA (elektroda otulong), TIG Lift, oraz MIG/MAG.
Metoda MIG/MAG moze by¢ stosowana w trybie synergicznym, upraszajgcym jego obstuge i
pozwalajgcym na uzytkowanie spawarki przez osoby z mniejszym doswiadczeniem oraz
hobbystéw. Dzieki zmianie polaryzacji urzadzenie pozwala spawa¢ metodg MIG/MAG z
zastosowaniem zaréwno standardowych drutéw w ostonie gazéw ochronnych, jak i
samoostonowych drutow proszkowych. Zastosowanie pulsu lub podwodjnego pulsu umozliwia
uzyskanie lepszej jakosci spoiny oraz wysokiej estetyki przy bardzo duzej wydajnosci. Cyfrowe
sterowanie pozwala na petna regulacje parametréw, dynamiki tuku, charakterystyki oraz trybu
pracy spawarki.

Urzadzenie wyposazone jest w 4-rolkowy podajnik zapewniajgcy stabilne podawanie drutu
elektrodowego.

Zastosowanie oswietlenia komory podajnika oraz wieszaka na rolki prowadzgce drut
znaczgco utatwia wymiane szpuli z drutem i rolek prowadzgcych oraz utrzymanie porzadku.
Kréciec przytgczeniowy gazu ochronnego umozliwia zastosowanie szybkoztacza, co utatwia i
przyspiesza zmiane gazu ostonowego. Funkcja Fan Stop wytgczajagca wentylator przy niskim
obcigzeniu spawarki powoduje obnizenie hatasu i poprawia komfort uzytkowania urzadzenia.

Spawarka wyposazona jest w czytelny wyswietlacz LCD z mozliwoscig wyboru menu w jezyku
polskim.

Urzadzenie umozliwia podtaczenie uchwytu typu Spool Gun (SG) z zamontowanym w nim mini
podajnikiem drutu i szpulag D100 drutu stalowego lub kolorowego.

Spawarka fabrycznie skonfigurowana jest do spawania aluminium, w wyposazeniu znajduje sie
takze wktad stalowy i rolka do spawania stali. W komplecie znajdujg sie takze uchwyt spawalniczy
MIG, przewdd elektrodowy, przewdd masowy oraz waz przytaczeniowy do gazu ochronnego.

Numer katalogowy 7812621

Kod EAN 5903686617744

Metody spawania/ciecia/inne lutospawanie, MIG/MAG, MMA DC, TIG Lift (przez potarcie) DC
Napiecie zasilania [V] AC 230

Technologia wykonania IGBT

Max prad spawania MMA [A] 200

Max prad spawania TIG DC [A] 200

Max prad spawania MIG/MAG [A] 200

Cykl pracy MMA [%] 60

Cykl pracy TIG [%] 60
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Max prad i cykl gtéwne

200 A 60%

Cykl pracy MIG/MAG [%] 60
Napiecie w stanie bez obcigzenia [V] 64
Predkos¢ dojazdowa podajnika 1-15
Napiecie spawania MIG [V] 16,5 - 24
Korekcja napiecia spawania -50 - +50%
Przedwyptyw gazu [s] 0-10
Powyptyw gazu MIG [s] 0,1-50
Czas upalania drutu [s] -50 - +50%
Czas spawania punktowego MIG [s] 0,1-9,9
Czestotliwos¢ pulsu MIG [Hz] 0,5-5
Szerokos¢ pulsu MIG [%] 20-80
Amplituda pulsu MIG [%] 5-50
Czestotliwos¢ pulsu TIG [Hz] 0,1-99
Szerokos¢ pulsu TIG [%] 5-95
Amplituda pulsu TIG [%] 1-500
Max pobdr mocy MMA [kVA} 7,7
Max pobdr mocy TIG [kVA] 7,7
Max pobdr mocy MIG/MAG [kVA] 7,7
Max pobdr prgdu MMA [A] 40,6
Max pobér pradu TIG [A] 40,6
Max pobdr pradu MIG/MAG [A] 40,6
Sr. szpuli z drutem @ [mm] 100, 200

Wymiary rolki [mm]

30x22x10 2RA

Gtéwna metoda

MIG/MAG

Funkcje

2T/4T, Fan Stop, Hot Start, Mikrokontroler (MCU), Opcja Spool
Gun, Pamie¢ ustawien, Podajnik 4-rolkowy, Podwdjny Puls,
Powyptyw gazu MIG, Przedwyptyw gazu, Puls MIG, Puls TIG,
Regulacja indukcyjnosci, Spawanie bez gazu, Spawanie
punktowe MIG, Sterowanie cyfrowe, Synergia stal weglowa,
Upalanie drutu, VRD, Wybdr elektrody, Wybér jezyka,
Wyswietlacz LED, Synergia aluminium, Synergia stal

nierdzewna
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Zabezpieczenie sieci [A] 25

Nr seryjny Tak
Okres gwarancji dla firm [lat] 1

Waga [kg] 15
Wymiary (D x SZ x W) [cm] 49 x 22 x 37,5

Wyposazenie w komplecie

e Uchwyt spawalniczy MIG 24KD
Przewdd elektrodowy

Przewod masowy

Wktad stalowy

Wktad teflonowy

Rolka do stali

Rolka do Al
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