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ZESTAW SPAWALNICZY DIGITIG 325GD AC/DC MIX

5799,00 zł
Inwertor IGBT, prąd spawania 315A (60%), zasilanie AC 3x400V 50Hz, TIG AC/DC/MIX, TIG HF/Lift,

MMA.

Numer katalogowy: 7813267

https://tecweld.pl/produkty/oferta-spawalnicza/spawarki-mma-mig-mag-tig-i-przecinarki-plazmowe/spawarki-i-zestawy-tig/zestawy-spawalnicze-tig/zestaw-spawalniczy-digitig-325gd-ac-dc-mix/
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Cyfrowa spawarka DIGITIG 325GD AC/DC MIX jest urządzeniem najnowszej generacji,
przeznaczonym do zastosowań profesjonalnych. Wykonana jest w technologii IGBT i wyposażona w
sterowanie cyfrowe przy użyciu mikrokontrolera (MCU). Służy do spawania ręcznego metodą TIG
stali i metali kolorowych prądem stałym oraz przemiennym.

Dodatkowo spawarka posiada innowacyjną możliwość spawania prądem mieszanym (TIG MIX) –
łączącym prąd stały (DC) i przemienny (AC), co znacząco zwiększa jej uniwersalność.

Korzyści spawania TIG MIX

Zastosowanie prądu mieszanego pozwala na:

połączenie zalet AC i DC w jednym cyklu spawania,
uzyskanie większej penetracji niż przy czystym AC, dzięki udziałowi prądu DC,
skuteczne usuwanie warstwy tlenków (czyszczenie) dzięki fazie AC,
lepszą kontrolę jeziorka spawalniczego i stabilność łuku,
ograniczenie wprowadzanego ciepła przy zachowaniu wysokiej jakości spoiny,
zwiększenie prędkości spawania przy jednoczesnym zachowaniu wysokiej estetyki,
poprawę jakości spoin przy trudnych materiałach, takich jak aluminium i jego stopy o
zróżnicowanej grubości.

Dzięki temu TIG MIX szczególnie dobrze sprawdza się w aplikacjach wymagających zarówno dobrej
penetracji, jak i czystej, estetycznej powierzchni spoiny.

Urządzenie wyposażone jest w opcję spawania metodą MMA (elektrodą otuloną).

Spawarka umożliwia pełną cyfrową regulację i sterowanie parametrami spawalniczymi
charakterystyki łuku oraz pulsu, a także wybór kształtu fali prądu AC. W metodzie TIG urządzenie
pozwala na zajarzanie łuku zarówno przez potarcie (TIG Lift), jak i przy pomocy jonizatora (TIG HF).
Posiada funkcje VRD, HOT START i ARC FORCE, możliwość sterowania w trybie dwutaktu i
czterotaktu oraz spawanie punktowe.

Urządzenie posiada pamięć ostatniego ustawienia, czyli po jego wyłączeniu i ponownym załączeniu
przywracane są ostatnio ustawione parametry. Istnieje także możliwość zapamiętania 10 zestawów
ustawień parametrów pulsu i prądu spawania. Funkcja Fan Stop wyłącza wentylator, gdy
urządzenie nie jest w pełni obciążone, co znacząco poprawia komfort pracy.

W komplecie znajduje się uchwyt spawalniczy TIG chłodzony cieczą, przewód elektrodowy oraz
przewód masowy.

Do chłodzenia uchwytu spawalniczego dołączona jest dedykowana do tej spawarki wydajna
chłodnica. Zastosowanie wymiennika ciepła zbudowanego na miedzianej wężownicy i pompy ze
stali nierdzewnej zdecydowanie zwiększają skuteczność chłodzenia oraz przedłużają żywotność
urządzenia. Całość zabudowana jest na stabilnym wózku, z bardzo praktyczną półką na akcesoria i
narzędzia, uchwytami na drut spawalniczy oraz wieszakami na uchwyt i przewody spawalnicze.

Najważniejsze cechy
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Technologia IGBT i sterowanie cyfrowe z mikrokontrolerem (MCU)
Spawanie TIG: DC, AC oraz AC/DC MIX (prąd mieszany)
Zajarzanie HF oraz Lift
Opcja spawania MMA
Pełna cyfrowa regulacja parametrów, pulsu i charakterystyki łuku
Wybór kształtu fali prądu AC
Funkcje: VRD, Hot Start, Arc Force, spawanie punktowe, Fan Stop
Tryby pracy: 2T / 4T
Wyświetlacz LED i pamięć ustawień
Możliwość zapisu 10 programów
Uchwyt TIG chłodzony cieczą + przewody w zestawie
Dedykowana chłodnica z miedzianą wężownicą i pompą ze stali nierdzewnej
Stabilny wózek z uchwytami i półką na akcesoria

Numer katalogowy 7813267

Kod EAN 5903686620416

Metody spawania/cięcia/inne
TIG Lift (przez potarcie) AC, TIG MIX, MMA DC, TIG HF AC, TIG

HF DC, TIG Lift (przez potarcie) DC

Napięcie zasilania [V] AC 3x400

Technologia wykonania IGBT

Max prąd spawania MMA [A] 280

Max prąd spawania TIG AC [A] 315

Max prąd spawania TIG DC [A] 315

Cykl pracy MMA [%] 60

Cykl pracy TIG [%] 60

Max prąd i cykl główne 315 A 60%

Napięcie w stanie bez obciążenia [V] 20V (VRD) / 59

Czas narastania prądu [s] 0 - 15

Prąd początkowy [A] 5-315

Prąd podstawy [A] 5-95%

Czas opadania prądu [s] 0-25

Prąd krateru [A] 5-315

Przedwypływ gazu [s] 0,1 - 1

Powypływ gazu TIG [s] 0 - 15

Częstotliwość pulsu TIG [Hz] 0,5 - 200
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Szerokość pulsu TIG [%] 10-90

Częstotliwość AC [Hz] 40 - 200

Szerokość balansu AC [%] 30-70

Częstotliwość prądu mieszanego (MIX)
[Hz]

40-200

Balans prądu mieszanego (MIX) [%] 10-90

Czas spawania punktowego TIG [s] 0-10

Czas przerwy spawania punktowego TIG
[s]

0-10

Max pobór prądu MMA [A] 24

Max pobór prądu TIG [A] 21

Główna metoda TIG

Funkcje

2T/4T, Alarm, Arc Force, Balans AC, Fan Stop, Hot Start,
Mikrokontroler (MCU), Narastanie prądu, Opadanie prądu,

Pamięć ustawień, Powypływ gazu TIG, Przedwypływ gazu, Puls
TIG, Sterowanie cyfrowe, TIG Lift, VRD, Wybór kształtu fali AC,

Wyświetlacz LED, Zintegrowana chłodnica

Typ gniazda prądowego 35/50

Zabezpieczenie sieci [A] 20

Napięcie zasilania chłodnicy [V] AC 230

Moc pompy [W] 370

Przepływ cieczy chłodzącej [l/min] 8

Ciśnienie cieczy chłodzącej [MPa] 0,3

Znamionowa zdolność chłodzenia [kW
(1l/min)]

1,5

Pojemność zbiornika [l] 3,5

Okres gwarancji dla firm [lat] 1

Waga [kg] 68,7

Wymiary (D x SZ x W) [cm] 92 x 45 x 113

Wyposażenie w komplecie

Uchwyt spawalniczy TIG  T-18/5m
Przewód elektrodowy
Przewód masowy

https://tecweld.pl/wyposazenie-standardowe/uchwyt-spawalniczy-tig-t-18-5m/
https://tecweld.pl/wyposazenie-standardowe/przewod-elektrodowy/
https://tecweld.pl/wyposazenie-standardowe/przewod-masowy/
tel:48.323869428
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Wyposażenie dodatkowe

Pedał sterowniczy CP2 (FP-2) – DIGITIG 208DC MULTI, 218 AC/DC MULTIWAVE, 225GD ACDC
MIX, DIGIMIG 224 MAXIWELDER

https://tecweld.pl/produkty/oferta-spawalnicza/spawanie-tig/czesci-zamienne-do-spawania-tig/pedaly-sterowania-tig/pedal-nozny-cp2-fp-2-digitig-200dc-pulse-ac-dc-200gd-315gd/
https://tecweld.pl/produkty/oferta-spawalnicza/spawanie-tig/czesci-zamienne-do-spawania-tig/pedaly-sterowania-tig/pedal-nozny-cp2-fp-2-digitig-200dc-pulse-ac-dc-200gd-315gd/
tel:48.323869428
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Polecane przez nas

Pedał sterowniczy CP2 (FP-2) – DIGITIG 208DC MULTI, 218
AC/DC MULTIWAVE, 225GD ACDC MIX, DIGIMIG 224
MAXIWELDER

Dedykowane do

DIGITIG 204 QUATTRO, DIGIMIG 224 MAXIWELDER,

DIGITIG 200DC, DIGITIG 208 DC MULTI, DIGITIG 218

AC/DC MULTIWAVE, DIGITIG 225GD AC/DC MIX, DIGITIG

325GD AC/DC MIX, DIGITIG 325GD ACDC MIX, TIG 215P

AC/DC, DIGITIG pulse AC/DC 200GD, DIGITIG pulse

AC/DC 315GD

Wtyki sterownicze GX-16 5-pin męski

Nominalna długość

wkładu/przewodu/uchwytu [m]
5
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