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ZESTAW SPAWALNICZY DIGITIG 325GD AC/DC MIX

5799,00 zt

Inwertor IGBT, prad spawania 315A (60%), zasilanie AC 3x400V 50Hz, TIG AC/DC/MIX, TIG HF/Lift,
MMA.

Numer katalogowy: 7813267
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Cyfrowa spawarka DIGITIG 325GD AC/DC MIX jest urzadzeniem najnowszej generacji,
przeznaczonym do zastosowanh profesjonalnych. Wykonana jest w technologii IGBT i wyposazona w
sterowanie cyfrowe przy uzyciu mikrokontrolera (MCU). Stuzy do spawania recznego metodg TIG
stali i metali kolorowych pradem statym oraz przemiennym.

Dodatkowo spawarka posiada innowacyjng mozliwos¢ spawania pradem mieszanym (TIG MIX) -
tgczacym prad staty (DC) i przemienny (AC), co znaczaco zwieksza jej uniwersalnosc.

Korzysci spawania TIG MIX

Zastosowanie prgdu mieszanego pozwala na:

» potaczenie zalet AC i DC w jednym cyklu spawania,

e uzyskanie wiekszej penetracji niz przy czystym AC, dzieki udziatowi pradu DC,

» skuteczne usuwanie warstwy tlenkéw (czyszczenie) dzieki fazie AC,

* lepsza kontrole jeziorka spawalniczego i stabilnosc tuku,

e ograniczenie wprowadzanego ciepta przy zachowaniu wysokiej jakosci spoiny,

» zwiekszenie predkosci spawania przy jednoczesnym zachowaniu wysokiej estetyki,

» poprawe jakosci spoin przy trudnych materiatach, takich jak aluminium i jego stopy o
zréznicowanej grubosci.

Dzieki temu TIG MIX szczegdlnie dobrze sprawdza sie w aplikacjach wymagajgcych zaréwno dobrej
penetracji, jak i czystej, estetycznej powierzchni spoiny.

Urzadzenie wyposazone jest w opcje spawania metodg MMA (elektroda otulong).

Spawarka umozliwia petng cyfrowg regulacje i sterowanie parametrami spawalniczymi
charakterystyki tuku oraz pulsu, a takze wybdr ksztattu fali prgdu AC. W metodzie TIG urzadzenie
pozwala na zajarzanie tuku zaréwno przez potarcie (TIG Lift), jak i przy pomocy jonizatora (TIG HF).
Posiada funkcje VRD, HOT START i ARC FORCE, mozliwos¢ sterowania w trybie dwutaktu i
czterotaktu oraz spawanie punktowe.

Urzadzenie posiada pamiec ostatniego ustawienia, czyli po jego wytgczeniu i ponownym zatgczeniu
przywracane sg ostatnio ustawione parametry. Istnieje takze mozliwos¢ zapamietania 10 zestawoéw
ustawien parametréw pulsu i prgdu spawania. Funkcja Fan Stop wytgcza wentylator, gdy
urzgdzenie nie jest w petni obcigzone, co znaczgco poprawia komfort pracy.

W komplecie znajduje sie uchwyt spawalniczy TIG chtodzony ciecza, przewéd elektrodowy oraz
przewéd masowy.

Do chtodzenia uchwytu spawalniczego dotaczona jest dedykowana do tej spawarki wydajna
chtodnica. Zastosowanie wymiennika ciepta zbudowanego na miedzianej wezownicy i pompy ze
stali nierdzewnej zdecydowanie zwiekszajg skutecznos¢ chtodzenia oraz przedtuzajg zywotnos¢
urzgdzenia. Catos$¢ zabudowana jest na stabilnym wdzku, z bardzo praktyczng pétka na akcesoria i
narzedzia, uchwytami na drut spawalniczy oraz wieszakami na uchwyt i przewody spawalnicze.

Najwazniejsze cechy
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e Technologia IGBT i sterowanie cyfrowe z mikrokontrolerem (MCU)
e Spawanie TIG: DC, AC oraz AC/DC MIX (prad mieszany)

e Zajarzanie HF oraz Lift

e Opcja spawania MMA

» Petna cyfrowa regulacja parametréw, pulsu i charakterystyki tuku
e Wybér ksztattu fali pradu AC

e Funkcje: VRD, Hot Start, Arc Force, spawanie punktowe, Fan Stop
e Tryby pracy: 2T / 4T

WysSwietlacz LED i pamiec ustawien

Mozliwos¢ zapisu 10 programéw

Uchwyt TIG chtodzony cieczg + przewody w zestawie
Dedykowana chtodnica z miedziang wezownicg i pompg ze stali nierdzewnej
Stabilny wozek z uchwytami i potka na akcesoria

Numer katalogowy 7813267

Kod EAN 5903686620416

Metody spawania/ciecia/inne TIG Lift (przez potarcie) A;, TIG MIX, MMAlDC, TIG HF AC, TIG
HF DC, TIG Lift (przez potarcie) DC

Napiecie zasilania [V] AC 3x400

Technologia wykonania IGBT

Max prad spawania MMA [A] 280

Max prad spawania TIG AC [A] 315

Max prad spawania TIG DC [A] 315

Cykl pracy MMA [%] 60

Cykl pracy TIG [%] 60

Max prad i cykl gtéwne 315 A 60%

Napiecie w stanie bez obcigzenia [V] 20V (VRD) / 59

Czas narastania pradu [s] 0-15

Prad poczatkowy [A] 5-315

Prad podstawy [A] 5-95%

Czas opadania pradu [s] 0-25

Prad krateru [A] 5-315

Przedwyptyw gazu [s] 0,1-1

Powyptyw gazu TIG [s] 0-15

Czestotliwos¢ pulsu TIG [Hz] 0,5-200
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Szerokos¢ pulsu TIG [%] 10-90

Czestotliwos¢ AC [Hz] 40 - 200
Szerokos¢ balansu AC [%] 30-70
[Clj:;]stotliwoéc' pradu mieszanego (MIX) 40.200
Balans pradu mieszanego (MIX) [%] 10-90
Czas spawania punktowego TIG [s] 0-10
Czas przerwy spawania punktowego TIG 0-10
[s]

Max pobdr pradu MMA [A] 24
Max pobdr pradu TIG [A] 21
Gtéwna metoda TIG

2T/4T, Alarm, Arc Force, Balans AC, Fan Stop, Hot Start,
Mikrokontroler (MCU), Narastanie pradu, Opadanie pradu,
Funkcje Pamiec ustawien, Powyptyw gazu TIG, Przedwyptyw gazu, Puls
TIG, Sterowanie cyfrowe, TIG Lift, VRD, Wybér ksztattu fali AC,
Wyswietlacz LED, Zintegrowana chtodnica

Typ gniazda pragdowego 35/50
Zabezpieczenie sieci [A] 20
Napiecie zasilania chtodnicy [V] AC 230
Moc pompy [W] 370
Przeptyw cieczy chtodzacej [I/min] 8
Cisnienie cieczy chtodzacej [MPa] 0,3
Znamionowa zdolnos$¢ chtodzenia [kW 15
(11/min)] '
Pojemnos¢ zbiornika [1] 3,5
Okres gwarancji dla firm [lat] 1
Waga [kg] 68,7
Wymiary (D x SZ x W) [cm] 92 x 45 x 113
Wyposazenie w komplecie
e Uchwyt spawalniczy TIG T-18/5m
e Przewdd elektrodowy
* Przewéd masowy
TECWELD Piotr Polak
ul. Szmaragdowa 21/3/6 oddziat handlowy: info@tecweld.pl | www.tecweld.pl
41-943 Piekary Slaskie ul. Krzyzowa 1G, 41-909 Bytom konto bankowe: ING-BSK o/Katowice

NIP: 645-139-20-28 tel: (+48) 32-386-94-28 PL 59 1050 1214 1000 0022 0119 4244


https://tecweld.pl/wyposazenie-standardowe/uchwyt-spawalniczy-tig-t-18-5m/
https://tecweld.pl/wyposazenie-standardowe/przewod-elektrodowy/
https://tecweld.pl/wyposazenie-standardowe/przewod-masowy/
tel:48.323869428

Wyposazenie dodatkowe

e Pedat sterowniczy CP2 (FP-2) - DIGITIG 208DC MULTI, 218 AC/DC MULTIWAVE, 225GD ACDC
MIX, DIGIMIG 224 MAXIWELDER

CWELD Pioir Polak

B
i

TECWELD Piotr Polak

ul. Szmaragdowa 21/3/6 oddziat handlowy:

info@tecweld.pl | www.tecweld.pl
41-943 Piekary Slaskie

konto bankowe: ING-BSK o/Katowice
PL 59 1050 1214 1000 0022 0119 4244

ul. Krzyzowa 1G, 41-909 Bytom
NIP: 645-139-20-28 tel: (+48) 32-386-94-28


https://tecweld.pl/produkty/oferta-spawalnicza/spawanie-tig/czesci-zamienne-do-spawania-tig/pedaly-sterowania-tig/pedal-nozny-cp2-fp-2-digitig-200dc-pulse-ac-dc-200gd-315gd/
https://tecweld.pl/produkty/oferta-spawalnicza/spawanie-tig/czesci-zamienne-do-spawania-tig/pedaly-sterowania-tig/pedal-nozny-cp2-fp-2-digitig-200dc-pulse-ac-dc-200gd-315gd/
tel:48.323869428

Polecane przez nas

Pedat sterowniczy CP2 (FP-2) - DIGITIG 208DC MULTI, 218

\ MAXIWELDER

Dedykowane do

Wtyki sterownicze

Nominalna dtugos¢

wkiadu/przewodu/uchwytu [m]
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AC/DC MULTIWAVE, 225GD ACDC MiX, DIGIMIG 224

DIGITIG 204 QUATTRO, DIGIMIG 224 MAXIWELDER,
DIGITIG 200DC, DIGITIG 208 DC MULTI, DIGITIG 218
AC/DC MULTIWAVE, DIGITIG 225GD AC/DC MIX, DIGITIG
325GD AC/DC MIX, DIGITIG 325GD ACDC MIX, TIG 215P
AC/DC, DIGITIG pulse AC/DC 200GD, DIGITIG pulse
AC/DC 315GD

GX-16 5-pin meski
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