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ZESTAW SPAWALNICZY DIGITIG 315 AC/DC MULTIPULSE

7700,00 zt

Inwertor IGBT, prad spawania 315A (60%), zasilanie AC 3x400V 50Hz, TIG AC/DC, MMA, sterowanie
cyfrowe

Numer katalogowy: 7812742
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Cyfrowa spawarka DIGITIG 315 AC/DC MULTIPULSE jest urzadzeniem najnowszej generacji,
przeznaczonym do zastosowah profesjonalnych. Wykonana jest w technologii IGBT i wyposazona w
sterowanie cyfrowe przy uzyciu mikrokontrolera (MCU). Stuzy do spawania recznego metoda
TIG stali i metali kolorowych pragdem statym oraz przemiennym. Urzgdzenie wyposazone jest
w opcje spawania metodg MMA (elektroda otulong).

Spawarka umozliwia petng cyfrowg regulacje i sterowanie parametrami spawalniczymi
charakterystyki tuku oraz pulsu a takze wybér ksztattu fali pradu AC. Posiada zajarzanie HF,
funkcje HOT START i ARC FORCE, mozliwos¢ sterowania w trybie dwutaktu i czterotaktu, spawanie
punktowe i wyswietlacz LED. Urzadzenie posiada pamiec ostatniego ustawienia, czyli po jej
wytgczeniu i ponownym zatgczeniu przywracane sg ostatnio ustawione parametry. Istnieje takze
mozliwos¢ zapamietania 20 zestawow ustawien parametrow pulsu i pradu spawania. W
komplecie znajduje sie uchwyt spawalniczy TIG chtodzony cieczg, przewdd elektrodowy oraz
przewéd masowy.

Do chtodzenia uchwytu spawalniczego dotgczona jest dedykowana do tej spawarki wydajna
chtodnica WS-7L. Zastosowanie wymiennika ciepta zbudowanego na miedzianej wezownicy i
pompy ze stali nierdzewnej zdecydowanie zwiekszaja skutecznos¢ chtodzenia oraz przedtuzaja
zywotnos¢ urzadzenia. Catos¢ zabudowana jest na stabilnym wézku, z bardzo praktyczng pétka na
akcesoria i narzedzia uchwytami na drut spawalniczy oraz wieszakami na uchwyt i
przewody spawalnicze.

Numer katalogowy 7812742
Kod EAN 5903686618260
Metody spawania/ciecia/inne MMA DC, TIG HF AC, TIG HF DC
Napiecie zasilania [V] AC 3x400
Technologia wykonania IGBT

Max prad spawania MMA [A] 280

Max prad spawania TIG AC [A] 315

Max prad spawania TIG DC [A] 315

Cykl pracy MMA [%] 60

Cykl pracy TIG [%] 60

Max prad i cykl gtéwne 315 A 60%
Napiecie w stanie bez obcigzenia [V] 67

Czas narastania pradu [s] 0-15

Prad poczatkowy [A] 5-315
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Prad podstawy [A]

5-315

Czas opadania pradu [s] 0-15
Prad krateru [A] 5-315
Przedwyptyw gazu [s] 0,1-15
Powyptyw gazu TIG [s] 0,1-15
Czestotliwos¢ pulsu TIG [Hz] 0,5-999
Szerokos¢ pulsu TIG [%] 10-90
Czestotliwos¢ AC [Hz] 1-250
Balans AC [%] 15-50
Max pobdr mocy MMA [kVA} 9,2
Max pobdr mocy TIG [kVA] 6,3
Max pobdr pradu MMA [A] 15,3
Max pobdr pradu TIG [A] 13,7
Gtéwna metoda TIG

Funkcje

2T/4T, Alarm, Arc Force, Fan Stop, Funkcja czyszczenia
elektrody, Mikrokontroler (MCU), Narastanie pradu, Opadanie
pradu, Pamie¢ ustawien, Powyptyw gazu TIG, Przedwyptyw
gazu, Puls TIG, Sterowanie cyfrowe, Wybdr ksztattu fali AC,
Wyswietlacz LED

Zabezpieczenie sieci [A] 16
Napiecie zasilania chtodnicy [V] AC 230
Moc pompy [W] 370
Przeptyw cieczy chtodzgcej [I/min] 8
Cisnienie cieczy chtodzacej [MPa] 0,3
Znamionowa zdolnos$¢ chtodzenia [kW 15
(11/min)]

Pojemnos¢ zbiornika [1] 3,5
Okres gwarancji dla firm [lat] 1
Waga [kg] 97
Wymiary (D x SZ x W) [cm] 112 x 81 x121
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Wyposazenie w komplecie

e Uchwyt spawalniczy T-18/4m
* Przewdd elektrodowy
* Przewéd masowy

Uchwyty na drut spawalniczy

DIGITIG 315 AC/DC MULTIPULSE
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