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SPAWARKA INWERTOROWA TIG 202P COLD

1039,00 zł
Inwertor IGBT, prąd spawania 200A (60%), zasilanie AC 230V 50Hz, TIG DC, MMA

Numer katalogowy: 7812244

https://tecweld.pl/produkty/oferta-spawalnicza/spawarki-mma-mig-mag-tig-i-przecinarki-plazmowe/spawarki-i-zestawy-tig/spawarki-tig/spawarka-inwertorowa-tig-202p/
tel:48.323869428
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Spawarka TIG 202P to wszechstronne, profesjonalne urządzenie spawalnicze, zaprojektowane z
myślą o wymagających zastosowaniach. Jest to w pełni funkcjonalna spawarka TIG, idealna do
precyzyjnego łączenia stali jakościowych, miedzi i jej stopów. Dodatkowo, umożliwia ręczne
spawanie elektrodami otulonymi (metoda MMA) stali konstrukcyjnych

TIG 202P oferuje dwie metody inicjacji łuku:

HF (High Frequency): Bezstykowe zajarzanie łuku, minimalizujące zanieczyszczenia i
zapewniające doskonałą jakość spoiny.
TIG Lift: Kontaktowe zajarzanie łuku, niezwykle przydatne podczas spawania w środowiskach
wrażliwych na zakłócenia elektromagnetyczne, np. w pobliżu urządzeń elektronicznych czy w
pojazdach.

Urządzenie wyposażono w funkcję VRD (Voltage Reduction Device), która znacząco zmniejsza
ryzyko porażenia prądem, zwiększając bezpieczeństwo operatora, zwłaszcza w trudnych
warunkach pracy. Funkcja Fan Stop automatycznie wyłącza wentylator przy niskim obciążeniu
spawarki, co redukuje poziom hałasu i ogranicza zużycie energii, zwiększając komfort pracy w
warsztacie.

Precyzyjna Kontrola Procesu Spawania

Spawarka oferuje zaawansowane funkcje, umożliwiające pełną kontrolę nad procesem spawania:

Spawanie z pulsem: Optymalne do spawania cienkich blach i materiałów o wysokiej
przewodności cieplnej, redukuje odkształcenia i poprawia estetykę spoiny.
Regulacja czasu opadania prądu: Pozwala na kontrolowane wygaszanie łuku, eliminując
kratery końcowe.
Regulacja czasu powypływu gazu: Zapewnia odpowiednie chłodzenie jeziorka
spawalniczego i ochronę spoiny po zakończeniu spawania.
Tryb pracy 2T/4T: Elastyczne sterowanie procesem spawania, szczególnie przydatne przy
długich spoinach.
Spawanie punktowe (Cold Welding, zimne spawanie): Precyzyjne i powtarzalne
łączenie materiałów bez konieczności ciągłego prowadzenia spoiny, idealne do wykonywania
krótkich, kontrolowanych połączeń, oraz precyzyjne łączenie materiałów przy minimalnym
dopływie ciepła, ograniczające odkształcenia oraz przebarwienia powierzchni. Idealne do
cienkich elementów i zastosowań wymagających wysokiej estetyki wykonania.
Sterowanie pedałem: Opcjonalna możliwość precyzyjnej regulacji prądu spawania nożnie,
co zwiększa komfort i kontrolę, zwłaszcza w pozycji siedzącej.

Spawarka TIG 202P to niezawodne narzędzie przeznaczone do prac warsztatowych oraz
dorywczych prac produkcyjnych, gdzie liczy się wysoka jakość, precyzja i bezpieczeństwo.

Kompletny Zestaw Gotowy do Pracy

W standardowym wyposażeniu spawarki znajduje się kompletny zestaw niezbędny do rozpoczęcia
pracy:

Uchwyt spawalniczy TIG
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Przewód elektrodowy MMA
Przewód masowy

Numer katalogowy 7812244

Kod EAN 5903686611100

Nr seryjny Tak

Metody spawania/cięcia/inne MMA DC, TIG HF DC, TIG Lift (przez potarcie) DC

Napięcie zasilania [V] AC 230

Technologia wykonania IGBT

Max prąd spawania MMA [A] 180

Max prąd spawania TIG DC [A] 200

Cykl pracy MMA [%] 60

Cykl pracy TIG [%] 60

Max prąd i cykl główne 200 A 60%

Napięcie w stanie bez obciążenia [V] 70

Czas opadania prądu [s] 0-25

Częstotliwość pulsu TIG [Hz] 0,8 / 150

Powypływ gazu TIG [s] 1 - 15

Czas spawania punktowego TIG [s] 0,1 - 20

Czas przerwy spawania punktowego TIG
[s]

0 - 20

Max pobór mocy MMA [kVA} 8,3

Max pobór mocy TIG [kVA] 7,7

Max pobór prądu MMA [A] 36,2

Max pobór prądu TIG [A] 33,7

Główna metoda TIG

Funkcje
2T/4T, Fan Stop, Opadanie prądu, Powypływ gazu TIG, Puls TIG,

Sterowanie analogowe, VRD, Wyświetlacz LED, Cold TIG,
Spawanie punktowe TIG, Sterowanie pedałem

Zabezpieczenie sieci [A] 20

Okres gwarancji dla firm [lat] 1

Waga [kg] 6
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Wymiary (D x SZ x W) [cm] 38,8 x 17,2 x 30,7

Wyposażenie w komplecie

Uchwyt spawalniczy T-17/4m
Przewód elektrodowy
Przewód masowy

Wyposażenie dodatkowe

Pedał sterowniczy CP2 (FP-2) – TIG 215P, DIGITIG 208DC MULTI, 218 AC/DC MULTIWAVE,
225GD ACDC MIX, DIGIMIG 224 MAXIWELDER

https://tecweld.pl/wyposazenie-standardowe/uchwyt-spawalniczy-t-174m/
https://tecweld.pl/wyposazenie-standardowe/przewod-elektrodowy/
https://tecweld.pl/wyposazenie-standardowe/przewod-masowy/
https://tecweld.pl/produkty/oferta-spawalnicza/spawanie-tig/czesci-zamienne-do-spawania-tig/pedaly-sterowania-tig/pedal-nozny-cp2-fp-2-digitig-200dc-pulse-ac-dc-200gd-315gd/
https://tecweld.pl/produkty/oferta-spawalnicza/spawanie-tig/czesci-zamienne-do-spawania-tig/pedaly-sterowania-tig/pedal-nozny-cp2-fp-2-digitig-200dc-pulse-ac-dc-200gd-315gd/
tel:48.323869428
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