Sherman’

SPAWARKA INWERTOROWA TIG 202P COLD

1039,00 zt

Inwertor IGBT, prad spawania 200A (60%), zasilanie AC 230V 50Hz, TIG DC, MMA
Numer katalogowy: 7812244
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Spawarka TIG 202P to wszechstronne, profesjonalne urzadzenie spawalnicze, zaprojektowane z
myslg o wymagajacych zastosowaniach. Jest to w petni funkcjonalna spawarka TIG, idealna do
precyzyjnego taczenia stali jakosciowych, miedzi i jej stopéw. Dodatkowo, umozliwia reczne
spawanie elektrodami otulonymi (metoda MMA) stali konstrukcyjnych

TIG 202P oferuje dwie metody inicjacji tfuku:

e HF (High Frequency): Bezstykowe zajarzanie tuku, minimalizujgce zanieczyszczenia i
zapewniajgce doskonatg jakos¢ spoiny.

» TIG Lift: Kontaktowe zajarzanie tuku, niezwykle przydatne podczas spawania w srodowiskach
wrazliwych na zaktécenia elektromagnetyczne, np. w poblizu urzadzen elektronicznych czy w
pojazdach.

Urzadzenie wyposazono w funkcje VRD (Voltage Reduction Device), ktéra znaczagco zmniejsza
ryzyko porazenia pradem, zwiekszajgc bezpieczehstwo operatora, zwtaszcza w trudnych
warunkach pracy. Funkcja Fan Stop automatycznie wytgcza wentylator przy niskim obcigzeniu
spawarki, co redukuje poziom hatasu i ogranicza zuzycie energii, zwiekszajgc komfort pracy w
warsztacie.

Precyzyjna Kontrola Procesu Spawania

Spawarka oferuje zaawansowane funkcje, umozliwiajgce petng kontrole nad procesem spawania:

* Spawanie z pulsem: Optymalne do spawania cienkich blach i materiatéw o wysokiej
przewodnosci cieplnej, redukuje odksztatcenia i poprawia estetyke spoiny.

* Regulacja czasu opadania pradu: Pozwala na kontrolowane wygaszanie tuku, eliminujac
kratery konhcowe.

* Regulacja czasu powyptywu gazu: Zapewnia odpowiednie chtodzenie jeziorka
spawalniczego i ochrone spoiny po zakonhczeniu spawania.

* Tryb pracy 2T/4T: Elastyczne sterowanie procesem spawania, szczegdélnie przydatne przy
dtugich spoinach.

e Spawanie punktowe (Cold Welding, zimne spawanie): Precyzyjne i powtarzalne
tgczenie materiatéw bez koniecznosci ciggtego prowadzenia spoiny, idealne do wykonywania
krétkich, kontrolowanych potgczen, oraz precyzyjne tgczenie materiatéw przy minimalnym
doptywie ciepta, ograniczajgce odksztatcenia oraz przebarwienia powierzchni. Idealne do
cienkich elementéw i zastosowah wymagajacych wysokiej estetyki wykonania.

» Sterowanie pedatem: Opcjonalna mozliwos¢ precyzyjnej regulacji pradu spawania noznie,
co zwieksza komfort i kontrole, zwtaszcza w pozycji siedzace;j.

Spawarka TIG 202P to niezawodne narzedzie przeznaczone do prac warsztatowych oraz
dorywczych prac produkcyjnych, gdzie liczy sie wysoka jakos$¢, precyzja i bezpieczenstwo.

Kompletny Zestaw Gotowy do Pracy

W standardowym wyposazeniu spawarki znajduje sie kompletny zestaw niezbedny do rozpoczecia
pracy:
e Uchwyt spawalniczy TIG
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* Przewdd elektrodowy MMA
* Przewéd masowy

Numer katalogowy 7812244
Kod EAN 5903686611100
Nr seryjny Tak
Metody spawania/ciecia/inne MMA DC, TIG HF DC, TIG Lift (przez potarcie) DC
Napiecie zasilania [V] AC 230
Technologia wykonania IGBT
Max prad spawania MMA [A] 180
Max prad spawania TIG DC [A] 200
Cykl pracy MMA [%] 60
Cykl pracy TIG [%] 60
Max prad i cykl gtéwne 200 A 60%
Napiecie w stanie bez obcigzenia [V] 70
Czas opadania pradu [s] 0-25
Czestotliwos¢ pulsu TIG [Hz] 0,8 /150
Powyptyw gazu TIG [s] 1-15
Czas spawania punktowego TIG [s] 0,1-20
Czas przerwy spawania punktowego TIG 0-20
[s]
Max pobdr mocy MMA [kVA} 8,3
Max pobdr mocy TIG [kVA] 7,7
Max pobdr pradu MMA [A] 36,2
Max pobdr pradu TIG [A] 33,7
Gtéwna metoda TIG
2T/4T, Fan Stop, Opadanie pradu, Powyptyw gazu TIG, Puls TIG,
Funkcje Sterowanie analogowe, VRD, Wyswietlacz LED, Cold TIG,
Spawanie punktowe TIG, Sterowanie pedatem
Zabezpieczenie sieci [A] 20
Okres gwarancji dla firm [lat] 1
Waga [kg] 6
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Wymiary (D x SZ x W) [cm]

38,8 x17,2 x 30,7

Wyposazenie w komplecie

e Uchwyt spawalniczy T-17/4m
e Przewdd elektrodowy
¢ Przewdd masowy

Wyposazenie dodatkowe

e Pedat sterowniczy CP2 (FP-2) - TIG 215P, DIGITIG 208DC MULTI, 218 AC/DC MULTIWAVE,
225GD ACDC MIX, DIGIMIG 224 MAXIWELDER
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