Sherman’

SPAWARKA INWERTOROWA DIGITIG 218 AC/DC MULTIWAVE

2650,00 zt

Inwertor IGBT, prad spawania 200A (60%), zasilanie AC 230V 50Hz, TIG AC/DC, MMA, sterowanie
cyfrowe

Numer katalogowy: 7813079
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DIGITIG 218 AC/DC MULTIWAVE stuzy do spawania recznego metodg TIG HF oraz TIG Lift stali,
aluminium i innych metali kolorowych pradem statym oraz przemiennym. Urzgdzenie
wyposazone jest w opcje spawania metodg MMA (elektrodg otulong).

Spawarka umozliwia petna cyfrowg regulacje i sterowanie parametrami spawalniczymi
charakterystyki tuku oraz pulsu, a takze wybor ksztattu fali pradu AC.

Urzadzenie posiada mozliwos¢ zapamietania 10 zestawdéw parametrow spawania. Ponadto
wyposazone jest w funkcje Hot Start, Arc Force, VRD i 2T/4T. Spawarka umozliwia takze
spawanie punktowe.

Dzieki zastosowaniu funkcji Fan Stop wytagczajgcej wentylator przy niskim obcigzeniu spawarki
znacznie ograniczony zostat poziom hatasu. Przytacze gazu ochronnego umozliwia
zastosowanie szybkoztacza R21, co utatwia i przyspiesza zmiane gazu ostonowego.

Urzadzenie przeznaczone jest do stosowania w pomieszczeniach zamknietych lub zadaszonych,
nienarazonych na bezposrednie dziatanie wptywéw atmosferycznych.

W komplecie znajdujg sie: uchwyt TIG T-26 4m, przewdd elektrodowy, przewdd masowy.

Numer katalogowy 7813079

Kod EAN 5903686619120

Metody spawania/ciecia/inne TIG Lift (przez potarci'e) AC, MMA DC,.TIG HF AC, TIG HF DC, TIG
Lift (przez potarcie) DC

Napiecie zasilania [V] AC 230

Technologia wykonania IGBT

Max prad spawania MMA [A] 160

Max prad spawania TIG AC [A] 200

Max prad spawania TIG DC [A] 200

Cykl pracy MMA [%] 60

Cykl pracy TIG [%] 60

Max prad i cykl gtéwne 200 A 60%

Napiecie w stanie bez obcigzenia [V] 60

Przedwyptyw gazu [s] 0,1-3

Czas narastania pradu [s] 1-15
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Prad poczatkowy [A]

10-200

Prad podstawy [A]

5-95 % pradu spawania

Czas opadania pradu [s] 0-25
Prad krateru [A] 10-200
Powyptyw gazu TIG [s] 1-15
Czestotliwos¢ pulsu TIG [Hz] 0,5-200
Szerokos¢ pulsu TIG [%] 10-90
Czestotliwos¢ AC [Hz] 20 - 300
Szerokos¢ balansu AC [%] 20-80
Czas spawania punktowego TIG [s] 0,1-20
Max pobdr pradu MMA [A] 31,4
Max pobdr pradu TIG [A] 30,2
Gtéwna metoda TIG

Funkcje

2T/4T, Arc Force, Balans AC, Fan Stop, Hot Start, Narastanie
pradu, Opadanie pradu, Pamie¢ ustawien, Powyptyw gazu TIG,
Przedwyptyw gazu, Puls TIG, Sterowanie cyfrowe, VRD, Wybor

ksztattu fali AC, Wyswietlacz LED, Spawanie punktowe TIG

Okres gwarancji dla firm [lat] 1

Nr seryjny Tak
Typ gniazda pragdowego 35/50
Zabezpieczenie sieci [A] 16
Waga [kg] 8,8
Wymiary (D x SZ x W) [cm] 42 x 19 x 34

Wyposazenie w komplecie

e Uchwyt TIG Sherman T-26 4m
e Przewdd elektrodowy
e Przewdd masowy

Wyposazenie dodatkowe

e Pedat sterowniczy CP2 (FP-2) - DIGITIG 208DC MULTI, 218 AC/DC MULTIWAVE, 225GD ACDC
MIX, DIGIMIG 224 MAXIWELDER
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Pedat sterowniczy CP2 (FP-2) - DIGITIG 208DC MULTI, 218
AC/DC MULTIWAVE, 225GD ACDC MIX, DIGIMIG 224
MAXIWELDER

DIGITIG 204 QUATTRO, DIGIMIG 224 MAXIWELDER,
DIGITIG 200DC, DIGITIG 208 DC MULTI, DIGITIG 218
AC/DC MULTIWAVE, DIGITIG 225GD AC/DC MIX, DIGITIG
325GD AC/DC MIX, DIGITIG 325GD ACDC MIX, TIG 215P
AC/DC, DIGITIG pulse AC/DC 200GD, DIGITIG pulse
AC/DC 315GD

Dedykowane do

Wtyki sterownicze GX-16 5-pin meski

Nominalna dtugos¢

5
wktadu/przewodu/uchwytu [m]
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