Sherman -

igitec—

SPAWARKA INWERTOROWA DIGITIG 201 M-PRO

3468,00 zt

Inwertor IGBT, prad spawania 200A (60%), zasilanie AC 230V 50Hz, TIG AC, TIG DC, MMA AC, MMA
DC, zimne spawanie sterowanie cyfrowe

Numer katalogowy: 7812714
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Spawarka DIGITIG 201 M-PRO stuzy do spawania recznego stali weglowych i nierdzewnych oraz
metali kolorowych pradem statym oraz przemiennym. Umozliwia spawanie metodami MMA
(elektroda otulong), TIG HF oraz TIG Lift. Wyposazone jest w funkcje zimnego spawania (Cold
Welding) umozliwiajgca spajanie cienkich elementéw, dzieki bardzo niskiej emisji ciepta w strefie

taczenia.

Cyfrowe sterowanie pozwala na petng cyfrowg regulacje i sterowanie parametrami spawalniczymi
charakterystyki tuku oraz pulsu a takze wybdr ksztattu fali pradu AC.

Urzadzenie posiada mozliwos¢ zapamietania po 10 zestawdéw parametréw spawania dla kazdej z

metod spawania.

Spawarka wyposazona jest w kolorowy wyswietlacz LCD z mozliwoscia wyboru menu w 8
jezykach, w tym polskim, angielskim, niemieckim, francuskim i hiszpanskim.

W komplecie znajduja sie uchwyt spawalniczy TIG ze sterowaniem w rekojesci, przewdd

elektrodowy oraz przewdd masowy.

Numer katalogowy

7812714

Kod EAN

5903686618246

Metody spawania/ciecia/inne

MMA AC, TIG Lift (przez potarcie) AC, MMA DC, TIG HF AC, TIG
HF DC, TIG Lift (przez potarcie) DC, COLD TIG

Napiecie zasilania [V] AC 230
Technologia wykonania IGBT
Max prad spawania MMA [A] 180
Max prad spawania TIG AC [A] 200
Max prad spawania TIG DC [A] 200
Cykl pracy MMA [%] 60
Cykl pracy TIG [%] 60
Max prad i cykl gtéwne 200 A 60%
Napiecie w stanie bez obcigzenia [V] 67
Czas narastania pradu [s] 0-15
Prad poczatkowy [A] 5-200
Prad podstawy [A] 5-200
Czas opadania pradu [s] 0-15
Prad krateru [A] 5-200
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Przedwyptyw gazu [s] 0,1-15

Powyptyw gazu TIG [s] 0,1-15
Czestotliwos¢ pulsu TIG [Hz] 0,5-999
Szerokos¢ pulsu TIG [%] 10-90
Czestotliwos¢ AC [Hz] 1-250
Balans AC [%] 15-50
Czas spawania Cold Welding [s] 0,02-9,9, 0,1-15
Czas przerwy Cold Welding [s] 0,2-9,9
Max pobdr mocy MMA [kVA} 5,7
Max pobdr mocy TIG [kVA] 4,1
Max pobdr pradu MMA [A] 26,6
Max pobdr pradu TIG [A] 19,6
Gtéwna metoda TIG

2T/4T, Arc Force, Funkcja czyszczenia elektrody, Hot Start,
Narastanie prgdu, Opadanie pradu, Pamie¢ ustawien, Powyptyw

Funkcje gazu TIG, Przedwyptyw gazu, Puls TIG, Sterowanie cyfrowe,

VRD, Wybér jezyka, Wybdr ksztattu fali AC, Wyswietlacz LCD,
Cold TIG

Zabezpieczenie sieci [A] 25

Okres gwarancji dla firm [lat] 1

Nr seryjny Tak

Waga [kg] 15

Wymiary (D x SZ x W) [cm] 51 x 21 x 38

Wyposazenie w komplecie

e Uchwyt spawalniczy T-26 z regulacja
* Przewdd elektrodowy
* Przewd6d masowy

Wyposazenie dodatkowe

e Pedat sterowniczy CP9 DIGITIG 201 M-PRO, DIGITIG 200 AC/DC MULTIPULSE wersja 3 i wyzsze
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Type: PRO TIG-200P AC/DC LCD| Model: DIGITIG 201 M-PRO
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Pedat sterowniczy CP9 DIGITIG 201 M-PRO, DIGITIG 200 AC/DC
\ MULTIPULSE wersja 3 i wyzsze

DIGITIG 201 M_PRO, DIGITIG 200 AC/DC MULTIPULSE
Dedykowane do
wersja 3 i wyzsze

Wtyki sterownicze GX-16 2-pin zenski, GX-16 6-pin zenski

Nominalna dtugos¢

wktadu/przewodu/uchwytu [m]
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